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Universalfraser / Universal mills
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Schlichtfraser / Finishing mills

Universalfraser / Universal mills
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Schruppfraser/HPC / Roughing mills
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Schruppfraser/HPC / Roughing mills
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Kopierfraser / Profile mills
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Kopierfraser / Profile mills
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Kopierfraser / Profile mills
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| IHRE Express Service VORTEILE / YOUR Express-Service ADVANTAGES

Angebot: Verfiigbarkeit: Innerhalb einer Woche fertigen wir
Innerhalb von 24 Stunden erhalten Sie VHM-Sonderfraser und -bohrer Sonderwerkzeuge maRgeschneidert
von uns ein exakt auf lhre Anforderun- lieferbar in den Abmessungen von: auf lhre individuellen Anforderungen
gen zugeschnittenes Angebot. 0,7mm - 32mm inklusive Beschichtung.

Offer: Availability: Within one week:

Within 24 hours you will receive an Solid carbide special mills and We manufacture special tools

offer exactly upon your individual drills available in dimensions from: custom-made on your individual
request. 0.7mm - 32mm request including coating.

| DAS Express Service KONZEPT / THE Express-Service CONCEPT

Unsere neuen 5-Achsen Mit unseren In-House-Beschich- Durch die hohe Flexibilitadt und

CNC-Werkzeugschleifmaschinen sind tungsanlagen garantieren wir kurze Leistungsbereitschaft unseres

fiir Sie im 3-Schicht-Betrieb tatig. Lieferzeiten. geschulten Fachpersonals hieten wir
sichere Ldsungen und beste
Qualitéten.

Our new 5-axis CNC-tool grinding With our own in-house coating By high flexibility and readiness to

machines are running in a 3-shift machines we can guarantee short perform of our qualified personnel we

operation. delivery times. are able to offer safe solutions and
best qualities.

schnell, ausdauernd, prazise
fast, endurance, precise
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INO Trochoidales Frasen / Trochoidal Speed Cutting

JTrochoidal Speed Cutting”, auch Wirbelfrasen genannt, ist ein neuer Bearbeitungszyklus, welcher das Zirkularfrasen
mit einer Vorwartsbewegung kombiniert. Dadurch kann man grofle Querschnitte mit niedrigen Zerspanungskréften und
hohen Geschwindigkeiten bearbeiten.

“Trochoidal Speed Cutting” is a new machining cycle which combines circular milling with a forward moving. Thereby, huge
cross-sections can be processed with low cutting forces and high speeds.
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ae Eingriffsbreite engagement width
aeff  effektive Eingriffsbreite effective engagement width
B Bohrungsdurchmesser / Breite der Nut bore diameter / slot width
Ps Schnittbogenwinkel angle of cutting bow
Zirkularfrasen Vollnutfrasen
circular milling full-slot milling
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Kombiniert man die zwei bekannten Bearbeitungen, so erhalt man das statische TSC-Frasen
(mittlere Spanungsdicke hm # konstant).
When the two known types of machining are combined, you get static TSC milling

(middle chipping thickness hm # constant).

[

Hauptziel ist es, die Schnittkraft und die dadurch
resultierende Warmentwicklung zu reduzieren. Dies
erreicht man durch einen geringeren Schnittbogen-
winkel ,¢ps", welcher auch eine bessere Spanabfuhr
ermoglicht. Um die Bearbeitungszeit zu reduzieren,
kommt eine groRere Zahnezahl zum Einsatz, womit
die Vorschubsgeschwindigkeit erhdht wird.

The main aim is to reduce the cutting force and the
resulting heat development. This can be achieved by
a lower angle of cutting bow ,@@s’, which also
enables a better chip flow. To reduce machining time
a higher number of teeth is used, which also
increases the feed rate.
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INO Trochoidales Frasen / Trochoidal Speed Cutting

Beim dynamischen TSC-Frasen (hm = konstant) von Konturen {iber moderne CAM-Systeme soll die mittlere Spanungs-
dicke konstant gehalten werden, indem man den Vorschub bei geringerem Schnittbogenwinkel deutlich erhéht. Beim
Bearbeiten von Konturen miissen daher die Schnittdaten rechnerisch an den Schnittbogenwinkel angepasst werden.

During dynamic TSC milling (hm = constant) of contours with modern CAM systems, the middle chipping thickness shall
be held constant by increasing the feed considerably with a lower angle of cutting bow. When processing contours, the
cutting data needs to be adjusted to the angle of cutting bow by way of calculation.

TSC-Werkzeuge werden vor allem bei groBen Querschnitten bzw. groBen Einsatztiefen, schwer zu zerspanendem
Material und bei leistungsschwachen Maschinen eingesetzt. Die Eingriffstiefe ,ap” sollte fiir die Wirtschaftlichkeit
groBer als 1xD sein. Der Werkzeugradius sollte deutlich kleiner, als der kleinste Radius am Teil gewahlt werden, um
verniinftige Schnittdaten zu erhalten. Man kann bei optimalen Bedingungen bis zu 60% Bearbeitungszeit einsparen.

TSC tools are mainly used for huge cross-sections and/or huge depths of engagement, hard-to-machine material and
inefficient machines. The depth of engagement ,ap” should be bigger than 1xD for profitability. The tool radius should be
significantly smaller than the smallest radius on the component part to receive reasonable cutting data.With optimum
conditions, it's possible to save up to 60 % processing time.
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Allgemeine Baustahle :
General structural steels P~ S - 35°

Rost- u. sdurebesténdige Stahle N
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effektive Eingriffsbreite aeff x D1
effective engagement width aeff x D1

Das Diagramm beschreibt den empfohlenen Schnittbogenwinkel ,¢s“ zu dem jeweiligen Material und die Eingriffsbreite
im Verhéltnis zum Durchmesser des Werkzeuges. Damit die mittlere Spanungsdicke ,hm" konstant bleibt, muss der
Vorschub bei geringerem Schnittbogenwinkel erhéht werden. Das Schnittdatenprogramm INOCUT bietet Ihnen alle
Mdglichkeiten zur Berechnung der variablen Schnittwerte.

The diagram describes the recommended angle of cutting bow “ps” for the respective material and the engagement width
in proportion to the diameter of the tool. In order to keep the middle chipping thickness “hm" constant, the feed must be

increased with a lower angle of cutting bow.The cutting data program INOCUT offers you all options for calculating the
variable cutting data.
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Artikel-Nr. 132... VHM - Minischaftfraser
Solid carbide miniature mill
g l

‘ ‘ TYPN
@,
D2 L2 L1 Z Artikel-Nr./ %
hé Article-No.
0,20 3,00 0,50 38 2 132.020.00 %9
0,30 3,00 1,00 38 2 132.030.00 ]
0,40 3,00 1,00 38 2 132.040.00
0,50 3,00 1,50 38 2 132.050.00 U #
0,60 3,00 1,50 38 2 132.060.00 —_—
0,70 3,00 2,00 38 2 132.070.00
0,80 3,00 2,00 38 2 132.080.00 (o |
0,90 3,00 2,50 38 2 132.090.00 e
1,00 3,00 3,00 38 ) 132.100.00 TIALN
1,20 3,00 4,00 38 2 132.120.00
1,30 3,00 4,00 38 2 132.130.00
1,40 3,00 4,00 38 2 132.140.00
1,50 3,00 4,00 38 2 132.150.00
1,60 3,00 4,00 38 2 132.160.00
1,70 3,00 4,00 38 2 132.170.00
1,80 3,00 5,00 38 2 132.180.00
1,90 3,00 5,00 38 2 132.190.00
2,00 3,00 5,00 38 2 132.200.00
ArtikelNr. 112... VHM - Schaftfraser ‘%‘,
Solid carbide mill % ﬁ:
J 3
‘ L2 VPN Univelsul %‘ﬂ
L1 0 -~
D2 L2 L1 z Artikel-Nr./ 2 %
hé Article-No. % ﬂ
1,00 3,00 2 38 2 112.010.00
1,50 3,00 3 38 2 112.015.00 % @
2,00 3,00 6 38 2 112.020.00 30
RN, 2,50 3,00 6 38 2 112.025.00
3,00 3,00 7 38 2 112.030.00 B p
O 3,50 6,00 8 57 2 112.035.00 —
. 4,00 6,00 8 57 2 112.040.00 IDIIN6527
e 4,50 6,00 10 57 2 112.045.00 ong
4,380 6,00 10 57 2 112.048.00
TIALN
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ArtikelNr. 112... VHM - Schaftfraser E’%@
Solid carbide mill % 3
B 13 ':.-‘
D1 D2 L2 L1 Z Artikel-Nr./ TYPN |  Universal %
hé Article-No. | L
5,00 6,00 10 57 2 112.050.00 @ %
5,50 6,00 10 57 2 112.055.00 -
5,75 6,00 10 57 2 112.057.00 % iﬁj
6,00 6,00 10 57 2 112.060.00 '
6,75 8,00 13 63 2 112.067.00
7,00 8,00 16 63 2 112.070.00 %9 @
7,50 8,00 16 63 2 112.075.00 e
7,75 8,00 16 63 2 112.077.00 B
8,00 8,00 16 63 2 112.080.00 HB
9,00 10,00 16 72 2 112.090.00 IN6ST
9,70 10,00 19 72 2 112.097.00 long
10,00 10,00 19 72 2 112.100.00
11,70 12,00 22 83 2 112.117.00 TIALN
12,00 12,00 22 83 2 112.120.00
14,00 14,00 22 83 ) 112.140.00
16,00 16,00 26 92 2 112.160.00
18,00 18,00 26 92 g 112.180.00
20,00 20,00 32 104 2 112.200.00
ArtikelNr, 122... VHM - Schaftfraser Eﬁ%@
Solid carbide mill 2
L 3
e § -
[} a
e Le - TYPN | Universal %
. 0 - -

@)
D1 D2 L2 L1 Z Artikel-Nr./ %
hé Article-No.

N 65

3,00 3,00 20 75 ) 122.030.00 %?
4,00 4,00 25 75 2 122.040.00 0
5,00 5,00 30 75 ) 122.050.00
6,00 6,00 30 75 2 122.060.00 g
8,00 8,00 40 100 2 122.080.00 —
10,00 10,00 40 100 2 122.100.00 DIN 6527
1200 12,00 45 150 2 122.120.00 long
16,00 16,00 65 150 2 122.160.00
20,00 20,00 65 150 ) 122.200.00 TIALN
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Artikel-Nr. 126... VHM - Schaftfraser®® extra lang ’%’

Solid carbide mu'l extra long with corner radius

:“
’ : y

TYPN Umversul
__J X

. .o.‘

ladH

>
|

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z Artikel-Nr./

NG

hé Article-No.
600 600 25 200 550 120 030 2  126.060.00 %9
800 800 25 200 750 120 030 2  126.080.00 ”
1000 1000 50 200 950 120 030 2  126.100.00
1200 1200 50 200 1150 120 040 2  126.120.00 U y
1600 1600 65 220 1550 150 040 2  126.160.00 —_—
2000 2000 65 250 1950 150 040 2  126.200.00 o
TIALN
Artikel-Nr. 432... VHM - Schaftfréaser extra kurz  [EISip[E]
eFig? Solid carbide mill extra short % g

R B—

1

h—:ll'z PN umml %{A
L4 L1 > xyz
2] b
D1 D2 L2 L1 EF Z  ArtikelNr/ %
hé Article-No. ﬁ
030 300 1,50 38 0,05 3 432.003.00 %) :@
050 3,00 1,50 38 005 3 432.005.00 ="
060 300 1,50 38 005 3 432.006.00
080 3,00 2,00 38 005 3 432.008.00 B »
100 600 3,00 38 005 3 432.010.00 —
120 6,00 3,00 38 005 3 432.012.00
150 6,00 3,00 38 005 3 432.015.00 (e
e 180 6,00 3,00 38 005 3 432.018.00 -
200 6,00 4,00 38 005 3 432.020.00
O 250 6,00 5,00 38 005 3 432.025.00
300 6,00 5,00 38 005 3 432.030.00
oo 350 6,00 6,00 38 010 3 432.035.00

i}
@% 26 Inovalools

GERMAN TOOLS GROUP




]
INO Universalfriser / Universal mills

Artikel-Nr. 432... VHM - Schaftfraser extra kurz El#ﬁl;l

Solid carbide mill extra short

s

B33
AR

D1 D2 L2 u EF Z Artikel-Nr./ won | usiversal %A
hé Article-No. : e
400 6,00 7,00 38 0,10 3 432.040.00 % %
4,50 6,00 8,00 38 0,10 3 432.045.00 3
500 6,00 8,00 38 0,10 3 432.050.00 % ﬁ
550 6,00 8,00 38 0,10 3 432.055.00 '
600 6,00 8,00 38 0,10 3 432.060.00
700 800 11,00 43 0,10 3 432.070.00 %? m
775 800 11,00 43 0,10 3 432.775.00 L
800 800 11,00 43 0,15 3 432.080.00 B
870 1000 11,00 50 0,15 3 432.087.00 =
970 1000 11,00 50 0,15 3 432.097.00 =
1000 1000 13,00 50 0,15 3 432.100.00 i
1200 1200 1500 55 0,20 3 43212000 —
1600 1600 18,00 62 0.20 3 432.160.00 m
Artikel-Nr. 433... VHM - Schaftfraser UntermalR E!.’%EI
Solid carbide mill undersize % .
S
WP N Unwuj %yz
@)
D1 D2 12 L1 7 Artikel-Nr./ %
h6 Article-No. ﬁ
1,20 6,00 3 50 3 433.012.00 %; @
1,50 6,00 3 50 3 433.015.00 0
1,80 6,00 3 50 3 433.018.00
2,80 6,00 4 50 3 433.028.00 BHB
3,80 6,00 5 50 3 433.038.00 —
480 6,00 6 50 3 433.048.00
5,80 6,00 7 50 3 433.058.00 (o
6,70 8,00 8 50 3 433.670.00 p—
7.80 8,00 10 60 3 433.078.00 "ﬂ]
870 10,00 10 70 3 433.870.00
970 10,00 11 70 3 433.970.00
115 12,00 14 73 3 433.115.00
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INO Universalfriser / Universal mills

Artikel-Nr. 350... VHM - Schaftfraser extra kurz Elaﬁ‘ﬁgl
Solid carbide mill extra short §:
E & o)
steel .
LB l6oi6) %
3
D1 D2 L2 L1 z Artikel-Nr./ -
i % Universcl ﬁ
hé Article-No. Ll
1,00 6,00 3 50 3 350.010.00 %9 @
2,00 6,00 4 50 3 350.020.00 =
3,00 6,00 5 50 3 350.030.00
4,00 6,00 7 50 3 350.040.00 B y
5,00 6,00 8 50 3 350.050.00 —
6,00 6,00 8 50 3 350.060.00
7,00 8,00 11 57 3 350.070.00 (o |
8,00 8,00 11 57 3 350.080.00 -
9,00 10,00 15 66 3 350.090.00 bluij
1000 10,00 15 66 3 350.100.00
1200 12,00 21 72 3 350.120.00
Artikel-Nr. 331... VHM - Schaftfriser — [El&S5¢E
Solid carbide mills ﬁ% .
E (o)
PN | Universal %M
> xyz
2
D1 D2 L2 L1 z Artikel-Nr./ %
hé Article-No. ﬁ
1,00 3,00 3 38 3 331.010.00 %) :@
1,50 3,00 5 38 3 331.015.00 Ey
2,00 3,00 7 38 3 331.020.00
2,50 3,00 7 38 3 331.025.00 U p
3,00 3,00 8 38 3 331.030.00 —
3,50 4,00 1 50 3 331.035.00
4,00 4,00 1 50 3 331.040.00 (e
o 4,50 5,00 1 50 3 331.045.00 e
5,00 5,00 10 50 3 331.050.00
O 5,50 6,00 10 50 3 331.055.00
6,00 6,00 10 57 3 331.060.00
oo 6,75 8,00 13 63 3 331.067.00
7,00 8,00 13 63 3 331.070.00
775 8,00 16 63 3 331.077.00
8,00 8,00 16 63 3 331.080.00
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Artikel-Nr. 331... VHM - Schaftfraser . 2 [s]
Solid carbide mills

331.090.00
331.097.00
331.100.00
331.110.00
331.117.00
331.120.00

9,00 10,00 16 72
9,70 10,00 19 72
10,00 10,00 22 72
11,00 12,00 22 72
11,70 12,00 22 83
12,00 12,00 22 83

D1 D2 L2 L1 z Artikel-Nr./ PN UM #
hé Article-No. i ;ixyz

W W W W wwwww

14,00 14,00 22 83 331.140.00
16,00 16,00 26 83 331.160.00
20,00 20,00 32 104 331.200.00

L 1R ] ]
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INO Universalfriser / Universal mills
Artikel-Nr. 213... VHM - Schaftfriser  [El3§&s
Solid carbide mills
g l

‘ L2 TYPN
- L1 -
R
D1 D2 L2 L1 Z  ArikeFNr/  blank TIALN %
hé Article-No.
100 300 2 38 3 213.010... - 00 %9
1,50 300 3 38 3 213.015.. .09 .00 15
200 600 6 57 3 213.020.. .09 .00
250 600 7 57 3 213.025.. .09 .00 B »
300 600 7 57 3 213.030.. .09 .00 _—
400 600 8 57 3 213.040.. .09 .00 DIN 6527
500 600 10 57 3 213.050... .09 .00 long
600 600 10 57 3 213.060.. .09 .00
700 800 13 63 3 213.070... .09 : BLANK
800 800 16 63 3 213.080.. .09 .00
1000 1000 19 72 3 213.100... - .00 TIALN
1200 1200 22 83 3 213.120.. .09 .00
1400 1400 22 83 3 213.140... - 00
16,00 1600 26 92 3 213.160.. .09 .00
2000 2000 32 104 3 213.200... 2 Do
Artikel-Nr. 351... VHM - Schaftfraser
Solid carbide mills
¥
TYPN

s

3

D1 D2 L2 L1 z Artikel-Nr./  blank TIALN

351.070... .09 .00
351.075... .09 .00
351.080... .09 .00

7,00 800 16 63
7,50 800 19 63
8,00 800 19 63

hé Article-No. %
100 600 4 57 3 351.010... - .00 %9
150 600 4 57 3 351.015... .00 ”
200 600 6 57 3 351.020.. .09 .00
250 600 6 57 3 351.025.. .09 .00 U »
300 600 7 57 3 351.030.. .09 .00 —
35 600 8 57 3 351.035... - 00 ‘
400 600 8 57 3 351.040.. .09 .00 (o
o 45 600 10 57 3 351.045.. .09 .00 g
500 600 10 57 3 351.050.. .09 .00
O 550 600 10 57 3 351.05... - .00
600 600 10 57 3 351.060... .09 .00 @
Meers® 650 800 16 63 3 351.065.. .09 .00
3
3
3

i}
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]
INO Universalfriser / Universal mills

Artikel-Nr. 351... VHM - Schaftfraser E!. 2 []

Solid carbide mills
EI ﬁ

D1 D2 12 L1 Z  AtikelNr/  blank TIALN PN w %
hé Article-No. — ok
900 1000 19 72 3 351.090... 3 50 % %
10,00 1000 19 72 3 351.100.. .09 .00 il
1200 1200 22 8 3 351.120.. .09 .00 % ﬁ
1400 1400 22 8 3 351.140.. .09 .00 '
1600 1600 26 92 3 351.160.. .09 .00
2000 2000 32 104 3 351.200... - .00 % @
UHA
N
BLANK
TIALN
Artikel-Nr. 223... VHM - Schaftfraser
Solid carbide mills
N[
(=
VP N
2,
D1 D2 L2 L1 EF z Artikel-Nr./ %
hé Article-No.
2,00 6,00 8 57 0,05 3 223.020.00 %)
3,00 6,00 14 57 0,05 3 223.030.00 5
4,00 6,00 18 57 0,10 3 223.040.00
5,00 6,00 20 57 0,10 3 223.050.00 BHB
6,00 6,00 22 57 0,10 3 223.060.00 —
8,00 8,00 30 63 0,15 3 223.080.00
1000 10,00 33 72 0,15 3 223.100.00 (o |
1200 12,00 34 83 0,20 3 223.120.00 p—
1600 16,00 38 92 0,20 3 223.160.00 "“"l
2000 20,00 47 104 0,30 3 223.200.00
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INO Universalfriser / Universal mills

Artikel-Nr. 341... VHM - Schaftfriser [El3gsemE
Solid carbide mills

PN
<,
D2 L2 L1 z Artikel-Nr./ %
hé Article-No.
1,00 3,00 3 38 4 341.010.00 %9
1,50 3,00 5 38 4 341.015.00 0
2,00 3,00 7 38 4 341.020.00
2,50 3,00 7 38 4 341.025.00 U y
3,00 3,00 8 38 4 341.030.00 —_—
3,50 4,00 1 50 4 341.035.00
4,00 4,00 1 50 4 341.040.00 (o |
4,50 5,00 1 50 4 341.045.00 _'
5,00 5,00 10 50 4 341.050.00 TIALN
5,50 6,00 10 57 4 341.055.00
6,00 6,00 10 57 4 341.060.00
7,00 8,00 13 63 4 341.070.00
8,00 8,00 16 63 4 341.080.00
9,00 10,00 16 72 4 341.090.00
10,00 10,00 19 72 4 341.100.00
11,00 12,00 19 72 4 341.110.00
12,00 12,00 22 83 4 341.120.00
14,00 14,00 22 83 4 341.140.00
16,00 16,00 2 83 4 341.160.00
18,00 18,00 26 92 4 341.180.00
20,00 20,00 32 104 4 341.200.00

Artikel-Nr. 114... VHM - Schaftfraser

% Solid carbide mills

TYPN
D1 D2 L2 L1 7 Artikel-Nr./ L
h6 Article-No. %
2,00 6,00 7 57 4 114.020.00
<IN 3,00 6,00 8 57 4 114.030.00 %}
3,50 6,00 10 57 4 114.035.00 30
O 4,00 6,00 11 57 4 114.040.00 B
ek 5,00 6,00 13 57 4 114.050.00 e
: 6,00 6,00 13 57 4 114.060.00 o
7,00 8,00 16 63 4 114.070.00 l long
8,00 8,00 19 63 4 114.080.00
9,00 10,00 22 73 4 114.090.00 TIALN
4 114.100.00

4 10,00 10,00 22 72
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Artikel-Nr. 114...

D1

11,00
12,00
13,00
14,00
15,00
16,00
18,00
20,00

Artikel-Nr. 124...

D2
h6

12,00
12,00
14,00
14,00
16,00
16,00
18,00
20,00

INO Universalfriser / Universal mills

1

VHM - Schaftfraser

Solid carbide mills
L2 L1 yd Artikel-Nr./ VP N
Article-No.
26 83 4 114.110.00 ‘%
26 83 4 114.120.00 -
26 83 4 114.130.00 %
26 83 4 114.140.00
32 92 4 114.150.00
32 92 4 114.160.00 %?
32 92 4 114.180.00 —
38 104 4 114.200.00 B
HB

=
=
o
wn
>
=

VHM - Schaftfraser

D1

3,00
4,00
5,00
6,00
6,00
8,00
10,00
12,00
12,00
14,00
16,00
16,00
18,00
18,00
20,00
20,00

D2
h6

3,00
4,00
5,00
6,00
6,00
8,00
10,00
12,00
12,00
14,00
16,00
16,00
18,00
18,00
20,00
20,00

lange Ausfiihrung .02

long version .02

Solid carbide mills
Stahl
mew| (S| L4
" |Unimersul %
- a
L2 L1 z Artikel-Nr./ % %
Article-No. 5@
20 60 4 124.030.00 %9
25 60 4 124.040.00 "
25 75 4 124.050.00
30 75 4 124.060.00 BHI
45 100 4 124.060.02 —_
45 100 4 124.080.00
45 100 4 124.100.00 Nom
45 100 4 124.120.00
65 150 4 124.120.02 TIALN
45 100 4 124.140.00 —
45 100 4 124.160.00
65 150 4 124.160.02
45 100 4 124.180.00
65 150 4 124.180.02
45 100 4 124.200.00
65 150 4 124.200.02

kurze Ausfiihrung .00
short version .00
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INO Universalfriser / Universal mills

ArtikekNr. 150... VHM - Schaftfraser ~ [Elhg[El
Solid carbide mill o
Ill-
! steel .
D | | R '
) 4565
D2 L2 L1 Z Artikel-Nr./ % %
h6 Article-No. Air po(
2,00 4,00 8 40 4 150.020.00 %9 j?
3,00 6,00 12 50 4 150.030.00 30
4,00 6,00 15 50 4 150.040.00
5,00 6,00 20 60 4 150.050.00 U p
6,00 6,00 20 60 4 150.060.00 —
8,00 8,00 25 70 4 150.080.00
10,00 10,00 30 90 4 150.100.00 (Norm
12,00 12,00 30 90 4 150.120.00 (.
16,00 16,00 50 110 4 150.160.00 ALTIN
20,00 20,00 55 110 4 150.200.00
25,00 25,00 75 140 4 150.250.00
Artikel-Nr. 204". VHM - SChaftfrﬁser

Solid carbide mills

VPN
v 4
D1 D2 L2 L1 7 Artikel-Nr./ %
h6 Article-No.
3,00 6,00 5 50 4 204.030.00 %9
4,00 6,00 8 54 4 204.040.00 ”
5,00 6,00 9 54 4 204.050.00
6,00 6,00 10 54 4 204.060.00 B p
8,00 8,00 12 58 4 204.080.00
1000 10,00 14 66 4 204.100.00 Fﬁ&t?
12,00 12,00 16 73 4 204.120.00 long
B 14,00 14,00 18 75 4 204.140.00
16,00 16,00 22 82 4 204.160.00 TIALN
O 20,00 20,00 26 92 4 204.200.00
Vst

i}
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]
INO Universalfriser / Universal mills

Artikel-Nr. 214... VHM - Schaftfraser
Solid carbide mills

VPN
L 4
D1 D2 L2 L1 7 Artikel-Nr./ %
hé Article-No.
3,00 6,00 8 57 4 214.030.00 %9
4,00 6,00 11 57 4 214.040.00 459
5,00 6,00 13 57 4 214.050.00
6,00 6,00 13 57 4 214.060.00 an
8,00 8,00 19 63 4 214.080.00 —
10,00 10,00 22 72 4 214.100.00 DIN 6527
12,00 12,00 26 83 4 214.120.00 long
14,00 14,00 26 83 4 214.140.00 e
16,00 16,00 32 92 4 214.160.00 TIALN
18,00 18,00 32 92 4 214.180.00
20,00 20,00 38 104 4 214.200.00
Artikel-Nr. 224... VHM - Schaftfraser
EFxS” Solid carbide mills

| TR

Y VP N
e L1 -
®,
D1 D2 12 L1 EF Z Artikel-Nr./ %
he Article-No.
2,00 6,00 8 57 0,05 4 224.020.00 %)
3,00 6,00 14 57 0,05 4 224.030.00 o
4,00 6,00 18 57 0,10 4 224.040.00
5,00 6,00 20 57 0,10 4 224.050.00 BHB
6,00 6,00 22 57 0,10 4 224.060.00 —
8,00 8,00 30 63 015 4 224.080.00
1000 10,00 33 72 0,15 4 224.100.00 (o
1200 12,00 34 83 0,20 4 22412000 p—
1600 1600 38 9 020 4 224160.00 "ﬂ]
2000 20,00 47 104 030 4 224.200.00
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INO Universalfriser / Universal mills
R

Artikel-Nr. 512... VHM - Vollradiusfraser

Solid carbide ball nose mill
| ST —p-
PN v
‘ |4¢b—

iy /2

PN | | HsC %‘ﬂ
i L1 xyz
@ Universal %
v 2 a de=ap
DT D2 L2 L1 Z  ArtikelNr/  blank TIALN @
hé Article-No. &
300 300 7 38 2  512.030.. - 00 %9
400 400 14 50 2 512.040.. .09 .00 2
500 600 16 50 2  512.050.. .09 .00
600 600 19 57 2  512060.. .09 .00 B y
800 800 20 63 2  512.080... - .00 —_
1000 1000 21 72 2  512100.. .09 .00
1200 1200 25 8 2 512.120.. - 00 (Norm
1600 1600 32 92 2 512.160... - .00 —
2000 2000 38 104 2 512.200.. - 00 TIALN
Artikel-Nr. 522... VHM - Vollradiusfraser

Solid carbide ball nose mills

D2
ﬁ
D1

o L2 " VPN
1 :
@,
D1 D2 L2 L1 7 Artikel-Nr./ %
h6 Article-No. £
3,00 3,00 20 60 2 522.030.00 %)
4,00 4,00 25 60 2 522.040.00 ”~
5,00 5,00 25 75 2 522.050.00
6,00 6,00 30 75 2 522.060.00 B p
8,00 8,00 45 100 2 522.080.00 —
10,00 10,00 45 100 2 522.100.00
12,00 12,00 45 100 2 522.120.00 (o |
. 16,00 16,00 65 150 2 522.160.02 —
= TIALN
O
Vst

i}
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]
INO Universalfriser / Universal mills

VHM - Vollradiusfraser
Solid carbide ball nose mills

Artikel-Nr. 544...

VP N
D,
D1 D2 L2 L1 7 Artikel-Nr./ @
h6 Article-No. R
6,00 6,00 40 150 2 544.060.00 %9
8,00 8,00 40 150 2 544.080.00 2]
10,00 10,00 40 150 2 544.100.00
1200 12,00 50 150 2 544.120.00 B g
2000 20,00 50 150 2 544.200.00 —
N
—
TIALN
Artikel-Nr. 547... VHM - Vollradiusfraser
Solid carbide ball nose mills
2
gT %
L2 VP N
[ L3 -
L L . i
@,
D1 D2 12 U D3 13 Z  ArtikelNr/ @
hé Article-No. :
10,00 1000 50 200 950 120 2 547.100.00 %;
1200 1200 50 200 1150 120 2  547.120.00 W
1600 1600 65 220 1550 150 2  547.160.00 U
HA
)
TIALNl
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INO Universalfriser / Universal mills
L

Artikel-Nr. 050... VHM - Vollradiusfraser Dynastar
Solid carbide ball nose mill

>
.

TYPH
sl | Hec
3 de=ap
D1 D2 L2 L1 R z Artikel-Nr./ @ HRC
hé Article-No. : 45-65
3,00 6,00 8,00 60 1,5 3 050.030.07 %9 Stahl
4,00 6,00 8,00 70 2,0 3 050.040.07 uf [ steel
6,00 6,00 12,00 90 3,0 3 050.060.07 —
8,00 8,00 14,00 100 40 3 050.080.07 Um 66(6)
10,00 10,00 18,00 100 5,0 3 050.100.07 p—
Air
naco
)
Artikel-Nr. 739... VHM - Vollradiusfraser Starmax Typ N-H

Solid carbide ball nose mill

{ 1B

Sl

TP N-H| | HSC
L1
@ HPC
R de=adp
D1 D2 L2 L1 R z Artikel-Nr./ : % stahl
h6 Article-No. ) | steel
300 600 : 57 150 4 739.030.00 | leem)
4,00 6,00 10 57 2,00 4 739.040.00 s
5,00 6,00 13 57 2,50 4 739.050.00
6,00 6,00 13 57 3,00 4 739.060.00 B p
8,00 8,00 16 63 4,00 4 739.080.00
1000 10,00 22 72 5,00 4 739.100.00 W&szr
12,00 12,00 26 83 6,00 4 739.120.00 long
o 1400 14,00 2 83 7,00 4 739.140.00
1600 16,00 32 92 8,00 4 739.160.00 TIALN
® 20,00 20,00 38 104 10,00 4 739.200.00
o

e
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Artikel-Nr. 514...

D1

3,00
4,00
5,00
6,00
8,00
10,00
12,00
16,00
20,00

Artikel-Nr. 524...

Y

L2

D2
h6é

3,00
4,00
6,00
6,00
8,00
10,00
12,00
16,00
20,00

14
16
19
20
21
25
32
38

38
50
50
60
63
70
75
88
104

E= - A L

D1

Artikel-Nr./
Article-No.

514.030...
514.040...
514.050...
514.060...
514.080...
514.100...
514.120...
514.160...
514.200...

D1

3,00
4,00
5,00
6,00
6,00
8,00
10,00
12,00
16,00
16,00

D2
hé

3,00
4,00
5,00
6,00
6,00
8,00
10,00
12,00
16,00
16,00

L2

20
25
25
30
45
45
45
45
45
65

L1

75
75
75
75
100
100
100
100
100
150

B A bSE BB BB B S

INO Universalfriser / Universal mills

blank TIALN

.09
.09

.09
.09

.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00

Artikel-Nr./
Article-No.

524.030.00
524.040.00
524.050.00
524.060.00
524.061.00
524.080.00
524.100.00
524.120.00
524.160.00
524.160.00

VHM - Vollradiusfraser
Solid carbide ball nose mills

TYPN

TIA

=
=

VHM - Vollradiusfraser
Solid carbide ball nose mills

| BN R

TYPN

A

HEE NS
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INO Sschlichtfriser / Finishing mills

Artikel-Nr. 736... VHM - Schlichtfraser Starmax Super Finish  [%];
EFxd5> Solid carbide finishing mill Starmax Super Finish

TYPN-H[ | HPC *m
L1 b
% Stahl
, steel
D1 D2 L2 L1 EF Z Artikel-Nr./ ‘
@ (ss(s) %

hé Article-No.
3,00 6,00 8 57 0,05 5 736.030.00
4,00 6,00 8 57 0,10 6 736.040.00 /4
5,00 6,00 10 57 0,10 6 736.050.00
6,00 6,00 13 57 0,10 6 736.060.00 U s
8,00 8,00 19 63 0,10 6 736.080.00 e
10,00 10,00 22 72 0,10 6 736.100.00 DIN 6527
12,00 12,00 26 83 0,10 6 736.120.00 long
16,00 16,00 32 92 0,20 6 736.160.00
2000 20,00 42 104 0.20 6 736.200.00 l ALTIN
Artikel-Nr. 209... VHM - Schlichtfraser Starmax Multicut

Solid carbide finishing mill Starmax Multicut

TYPN

A&
D1 D2 12 L1 z Artikel-Nr./ %
hé Article-No.
6,00 6,00 13 57 3/6 209.060.00 %;
8,00 8,00 19 63 3/6 209.080.00 e
1000 10,00 22 72 3/6 209.100.00
1200 12,00 26 83 3/6 209.120.00 »
1600 16,00 32 92 3/6 209.160.00 —
2000 20,00 38 104 3/6 209.200.00

TIALN
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INO Sschlichtfriser / Finishing mills

Artikel-Nr. 208... VHM - Schlichtfraser Multicut
Solid carbide finishing mills

(a2
[=]

VP N
] L3 E
B L1 -
% 6-8
D1 D2 2 u D3 13 Z  ArikelNr/ %
hé Article-No.
30 600 8 57 270 11 6  208.030.00 %9
40 600 11 57 370 16 6  208.040.00 i
50 600 13 57 460 18 6  208.050.00
60 600 13 57 550 18 6  208.060.00 BHB
80 800 19 63 750 24 6  208.080.00 —
100 1000 22 72 950 32 6  208.100.00 DIN 6527
12,0 12,00 26 83 11,50 36 6 208.120.00 ang
140 1400 26 83 1350 36 6  208.140.00 r
160 1600 32 92 1550 42 6  208.160.00 TIALN
180 1800 32 92 1750 42 8  208.180.00
200 2000 38 104 1950 48 8  208.200.00
250 2500 45 121 2450 65 8  208.250.00
Artikel-Nr. 222... VHM - Schlichtfraser Multicut
Solid carbide finishing mills
o — o
e L2 iy VP N
B U g
‘%. 6-8
D1 D2 12 L1 7 Artikel-Nr./ %
hé Article-No.
12,0 12,00 40 100 6 222.120.00 %)
16,0 16,00 60 150 6 222.160.00 ”
20,0 20,00 80 150 8 222.200.00
25,0 25,00 90 150 8 922.250.00 BHB
)
wld
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INO Sschlichtfriser / Finishing mills
1

Artikel-Nr. 218... VHM - Schlichtfraser Multicut
Solid carbide finishing mills

I-_DL..I

VP H
%.
%- 6-8)
D1 D2 L2 L1 z Artikel-Nr./ %
h6 Article-No.
4,00 6,00 10 54 6 218.040.00 %9
5,00 6,00 10 54 6 218.050.00 s
6,00 6,00 10 54 6 218.060.00
7,00 8,00 12 58 6 218.070.00 U y
8,00 8,00 12 58 6 218.080.00 —_—
9,00 10,00 14 66 6 218.090.00
10,00 10,00 14 66 6 218.100.00 (Norm
12,00 12,00 16 73 6 218.120.00
16,00 16,00 20 82 8 218.160.00 l ALTIN
20,00 20,00 25 92 8 218.200.00
Artikel-Nr. 220... VHM - Schlichtfraser Multicut

Solid carbide finishing mills

P—

D2 L2 L1 z Artikel-Nr./

TYPH

&

hé Article-No.

220.030.00
220.040.00
220.050.00
220.060.00

3,00 6,00 8 57
4,00 6,00 1 57
5,00 6,00 13 57
6,00 6,00 13 57

W

jun
=l

b

o o OOy OV OV OV DY

8,00 8,00 19 63 220.080.00 —
10,00 10,00 22 72 220.100.00 ‘
12,00 12,00 2 83 220.120.00 (o |
o 16,00 16,00 32 92 220.160.00
20,00 20,00 38 104 220.200.00 ' ALTIN
O
o

i}
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INO Sschlichtfriser / Finishing mills

Artikel-Nr. 221... VHM - Schlichtfraser Multicut ~ [El¥fsp[E]
Solid carbide finishing mills 753 g
E r ':.-‘
HRe | | Ld
i "
o= [
D1 D2 L2 L1 7 Artikel-Nr./ % P
hé Article-No. (6)
6,00 6,00 18 57 6 221.060.00 %9
8,00 8,00 2 63 6 221.080.00 s
10,00 10,00 30 75 6 221.100.00
12,00 12,00 36 83 6 921.120.00 U gy
12,00 12,00 36 150 6 221.120.02 —
16,00 16,00 48 104 8 921.160.00
16,00 16,00 65 150 8 221.160.02 (o |
20,00 20,00 55 110 8 221.200.00 I'_
20,00 20,00 65 150 8 221.200.02 A”ﬂ]
Artikel-Nr. 257... VHM - Schlichtfraser

Solid carbide finishing mill

P w
I @ Kunsistoff
e, plastic
D1 D2 L2 L D3 12 |z Artikel-Nr./ %
hé Article-No.
2,00 3,00 3 38 1,92 9 2 257.020.00 - j@
3,00 3,00 4 38 2,90 12 2 257.030.00 2°
4,00 4,00 6 50 3,80 14 2 257.040.00
5,00 6,00 8 57 4,75 16 2 257.050.00 polished
6,00 600 10 65 5,70 28 2 257.060.00
8,00 800 12 80 7,60 35 2 257.080.00 U
1000 1000 14 90 9,50 45 2 257.100.00 HA
1200 1200 16 100 11,40 55 2 257.120.00 =
1600 1600 20 115 15,20 63 2 257.160.00
BLANK
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INO Sschlichtfriser / Finishing mills
1

Artikel-Nr. 258... VHM - Schlichtfraser
Solid carbide finishing mill

NI: l. (e f
o 3N
- L2 YPW
“ L1 o
@,
D1 D2 L2 L1 Z Artikel-Nr./ %
hé Article-No.
1,50 6,00 3 57 2 258.015.00 %9
2,00 6,00 6 57 2 258.020.00 459
2,50 6,00 7 57 2 258.025.00
3,00 6,00 7 57 2 258.030.00 polished
4,00 6,00 8 57 2 258.040.00
5,00 6,00 10 57 2 258.050.00 U
6,00 6,00 10 57 2 258.060.00 m
8,00 8,00 16 63 2 258.080.00 =
1000 1000 19 72 2 258.100.00
12,00 12,00 22 83 2 258.120.00 e
16,00 16,00 26 92 2 258.160.00 BLANK
20,00 20,00 32 104 2 258.200.00
Artikel-Nr. 402... VHM - Schlichtfraser
Solid carbide finishing mill
B‘L 5
- R

L2 TYPW

B, ¢

N

D1 D2 L2 L1 z Artikel-Nr./ HA HB

hé Article-No.
300 6,00 8 57 2 4020%0.. .00 .10 %9
4,00 6,00 11 57 2 402.040.. .00 .10 o5
5,00 6,00 13 570 2 402.050.. .00 .10
6,00 6,00 13 57 2 402.060.. .00 .10 polished
8,00 800 19 6l 2 402.080.. .00 .10
1000 1000 22 72 2 402.100.. .00 .10 U
1200 1200 26 530 2 402.120.. .00 .10 HA
s, 1400 1400 26 83 2 402.140... .00 .10 B
1600 1600 32 92 2 402.160.. .00 .10 P
O 1800 1800 32 92 2 402.180.. .00 .10 _—
2000 2000 38 104 2 402.200.. .00 .10 lm" 6527
—— long
BLANK
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INO Sschlichtfriser / Finishing mills

Artikekr 407, VHM - Schlichtfraser  [Elzfsg[S]
Solid carbide finishing mill g
SI: I sa,ﬁg)ﬂ E " 'I"
-—12 Ty [ Kot
l - plastic xyz
a - _ @ ALY
P [ | N
D1 D2 L2 L1 z Artikel-Nr./ %
hé Article-No. :
6,00 6,00 13 57 2 407.060.09 %9 @
8,00 8,00 19 63 2 407.080.09 an:
10,00 10,00 22 72 2 407.100.09
12,00 12,00 26 83 2 407.120.09 polished
16,00 16,00 32 92 2 407.160.09
2000 20,00 2 104 2 407.200.09 B
HB
DIN 6527
long
IN
Artikel-Nr. 248... VHM - Schlichtfraser DLC

Solid carbide finishing mill

-~ ) [ (4
1 ' %
I @ Kunststoff
e, plastic
D1 D2 L2 L1 z Artikel-Nr./ %
h6 Article-No.
0,60 4,00 15 50 2 248.006.00 %) 1@
1,00 6,00 3,0 50 ) 248.010.00 45
1,50 6,00 40 50 2 248.015.00
2,00 6,00 6,0 50 2 248.020.00 polished
3,00 6,00 8,0 50 ) 248.030.00
4,00 6,00 10,0 50 ) 248.040.00 U
6,00 6,00 15,0 50 2 248.060.00 (=
8,00 8,00 20,0 60 2 248.080.00 P
1600 16,00 42,0 104 2 248.160.00

= '
—
™
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INO Sschlichtfriser / Finishing mills
1

Artikel-Nr. 249... VHM - Schlichtfraser DLC
Solid carbide finishing mill

>
.

TYP W-N
R
D1 D2 L2 L1 Z Artikel-Nr./ %
hé Article-No.
1,00 4,00 3 50 3 249.010.00 %9
1,50 4,00 4 50 3 249.015.00 15
1,80 4,00 5 50 3 249.018.00
2,00 4,00 6 50 3 249.020.00 polished
3,00 6,00 8 50 3 249.030.00
4,00 6,00 10 50 3 249.040.00 U
5,00 6,00 13 50 3 249.050.00 m
6,00 6,00 15 50 3 249.060.00 P
8,00 8,00 20 60 3 249.080.00
10,00 10,00 25 75 3 249.100.00 ——
12,00 12,00 30 75 3 249.120.00 mc
16,00 16,00 42 104 3 249.160.00
Artikel-Nr. 404... VHM - Schlichtfraser

Solid carbide finishing mill

EI
L2 P W "“;'":f‘;’“
L% plastic xyz

D1 D2 2 U z ArtikelNr/  HA  HB %
hé Article-No.
600 600 16 60 3 404.060.. .00 .10 %9
8,00 8,00 25 78 3 404.080.. .00 .10 15
10,00 10,00 2 78 3 404.100.. .00 .10
12,00 12,00 32 89 3 404.120.. .00 .10 polished
1400 14,00 32 8 3 404.140.. .00 :
1600 16,00 3% 9% 3 404.160.. .00 .10 U
20,00 20,00 T 404.200.. .00 .10 HA
,‘_p""’"r‘"u\ B
HB
O =

i}
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INO schlichtfriser / Finishing mills

Artikel-Nr. 406...

e -

B W W LRNRNMRMNMMNDRND

-————& !
T
| L1 .
D1 D2 L2 L1 L3
hé
4,00 4,00 13 54 16
5,00 5,00 15 54 18
6,00 6,00 16 64 21
8,00 8,00 22 70 27
10,00 10,00 25 72 32
12,00 12,00 28 83 38
14,00 14,00 30 83 42
16,00 16,00 36 92 44
20,00 20,00 41 104 54
Artikel-Nr. 412...
Z
N :
o A

L1

: L4
L2

L3

i

D1

3,00
4,00
5,00
6,00
8,00
10,00
12,00
16,00
20,00

D2
hé

6,00
6,00
6,00
6,00
8,00
10,00
12,00
16,00
20,00

L2

1
13
13
20
22
26
36
41

L1

70
70
70
70
80
90
100
115
125

D3

2,70
3,70
4,70
5,70
740
9,20

11,00
15,00
19,00

L3

20
25
30
30
35
45
55
65
78

B b AW W W wWww

A
3
i

Artikel-Nr./
Article-No.

406.040.09
406.050.09
406.060.09
406.080.09
406.100.09
406.120.09
406.140.09
406.160.09
406.200.09

Artikel-Nr./
Article-No.

412.030.09
412.040.09
412.050.09
412.060.09
412.080.09
412.100.09
412.120.09
412.160.09
412.200.09

VHM - Schlichtfraser

Solid carbide finishing mill

Kunststoff
plastic

3
=

ALU
NE

~
S

polished

|,=.[—.LW N,

DIN 6527
long

IN

VHM - Schlichtfraser

Solid carbide finishing mill

ALU
WP W NE

Kunststoff
plastic

polished

NN

~
-
=

: 1xyz
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INO schlichtfriser / Finishing mills

Artikel-Nr. 246. .. VHM - Schlichtfraser Multicut — [®lz
Solid carbide finishing mill

.l.-
YvPw| | HsC Ld
Xy
%”% ALU
NE
D1 D2 2 U D3 L3 Z  ArikekNr/ HA HB % sl
h6 Article-No. plastic
600 600 15 57 570 20 6  246.060.. .00 .10 %?
600 600 15 80 570 43 6  246.061.. .00 - 15
800 800 20 63 740 26 6  246.080.. .00 -
800 800 20 100 740 62 6  246.081.. .00 . polished
1000 1000 25 73 920 32 6  246100.. .00 .10
1000 1000 25 100 920 58 6  246.101.. .00 - J
1200 1200 30 83 1100 37 6  246120.. .00 - HA
1200 1200 30 120 1100 73 6  246.121.. 00 -
1600 1600 40 93 1500 45 6  246.160.. .00 .10 »
16,00 1600 40 150 1500 100 6  246.161.. .00 - —
2000 2000 50 104 1900 53 6  246.200.. .00 .10 o
IrN

i}
@% 48  Inovalools

GERMAN TOOLS GROUP




= > b > > > > >>bBVBVBVBbV6VBbBbB b
INO schruppfriser/HPC / Roughing mills

Artikel-Nr. 243... VHM - Schaftfraser Starmax?  [El#t3g[E]
EFvd5” Solid carbide mill .
| e -
-2 TYP N-H
. g :
2,
D1 D2 L2 L1 EF Z  AtikelNr/ HA HB %
h6 Article-No.
300 6,00 8 5 005 3  243.030.. .00 .10 %;
400 600 11 57 005 3  243.040.. .00 .10 A
500 600 13 57 008 3  243050.. .00 .10 >
600 600 13 57 008 3  243.060.. .00 .10 Jm Universal
800 800 19 63 010 3  243.080.. .00 .10 —_— -
1000 1000 22 72 010 3 243.100.. .00 .10
1200 1200 26 8 015 3  243.120.. .00 .10 HB
1600 1600 32 92 020 3  243.160.. .00 .10 o
long
IALTINI
. HP®
Artikel-Nr. 788... VHM - Schaftfraser Power
EFX4’5; Solid carbide mill
- - ‘ A
TR b S PN | | MTC %A
!: L3 - xyz
L1 TN ;
o — w0 HPC
D1 D2 12 L D3 13 ER Z  AtikelNr/ % (m
h6 Article-No. steel | ™7
600 600 13 57 55 21 020 4  788.060.00 %9 66(6) ﬁ?
800 800 19 63 750 27 020 4  788.080.00 5 '
1000 1000 22 72 950 32 030 4  788.100.00
1200 1200 26 83 11,50 38 030 4  788.120.00 @
1600 1600 32 92 1500 44 040 4  788.160.00
2000 2000 38 104 1900 52 040 4  788.200.00 U
HA
DIN 6527
short
-
J
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Artikel-Nr. 377... VHM - Schaftfraser Flutemax
EFX4)5/° Solid carbide mill

=

L'I' %yz
& |
4
D1 D2 L2 L1 EF 7 Artikel-Nr./ % o :%
h6 Article-No. VA J
4,00 6,00 12 55 013 4 377.040.00 INCONEL ﬁ
5,00 6,00 13 57 018 4 377.050.00 (e (TN T
6,00 6,00 13 57 0,20 4 377.060.00 >
8,00 8,00 16 63 0,20 4 377.080.00 @& Universal
1000 10,00 22 72 0,20 4 377.100.00 -
1200 12,00 2 83 030 4 377.120.00 U
1600 16,00 32 92 0,40 4 377.160.00 =
2000 20,00 38 104 0,50 4 377.200.00 T
2500 2500 45 121 0,50 4 377.250.00 shart
VAROCON
=
Artikel-Nr. 737... VHM - Schruppfraser Starmax Typ INOX  [El3&:[E]
EFxd5e Solid carbide mills f
¥ ﬂE‘ﬁ; :
SL E:[ E b 1 'I-'.
. 2 wen | | Hee #
‘_ L1 y(z)
% | || e
L4
D1 D2 L2 L1 EF 7 Artikel-Nr./ % o %
hé Article-No.
3,00 6,00 6 54 010 4  737.030.00 %; unmu| ﬁ
4,00 6,00 8 54 013 4 737.040.00 s
5,00 6,00 9 54 018 4 737.050.00
6,00 6,00 10 54 020 4  737.060.00 é&
7,00 8,00 12 58 020 4 737.070.00
8,00 8,00 12 58 020 4  737.080.00
900 10,00 14 66 030 4 737.090.00 g
o 1000 10,00 14 66 030 4  737.100.00 =
11,00 12,00 16 73 030 4 737.110.00
O 1200 12,00 16 73 030 4 737.120.00 —_—
13,00 14,00 18 75 030 4  737.130.00 ALTIN
oo 1400 14,00 18 75 030 4 737.140.00
1600 16,00 22 82 040 4 737.160.00
1800 18,00 2% 84 040 4  737.180.00
2000 20,00 2% 92 050 4  737.200.00

i}
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INO schruppfriser/HPC / Roughing mills

Artikel-Nr. 735... VHM - Schruppfraser Starmax Typ INOX
EFxd5° Solid carbide mills
ol
- L2 TYPN | | HPC %
‘ 1 j y(2)
= e\
2] [w] %
L 4
D1 D2 L2 L1 EF z Artikel-Nr./ % INOX %
hé Article-No. VA |
3,00 6,00 8 57 0,13 4 735.030.00 %;. [ :ﬁ
4,00 6,00 11 57 0,13 4 735.040.00 s y
5,00 6,00 13 57 0,18 4 735.050.00
6,00 6,00 13 57 0,20 4 735.060.00 @
7,00 8,00 19 63 0,20 4 735.070.00
8,00 8,00 19 63 0,20 4 735.080.00 B
9,00 10,00 22 72 0,30 4 735.090.00 L=
10,00 10,00 22 79 0,30 4 735.100.00 =
11,00 12,00 26 83 0,30 4 735.110.00
12,00 12,00 26 83 0,30 4 735.120.00 s
14,00 14,00 26 83 0,30 4 735.140.00 mm
16,00 16,00 32 92 0,40 4 735.160.00
18,00 18,00 32 92 0,40 4 735.180.00
20,00 20,00 38 104 0,50 4 735.200.00
25,00 25,00 42 104 0,50 4 735.250.00
Artikel-Nr. 738... VHM - Schruppfraser Starmax Typ INOX
o) EFxd5? Solid carbide mills
i
ST a
. Y
-~ L2 TYP N

L3

L

|- L - _
Vi
.4
D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z Artikel-Nr./ %
hé Article-No.
300 6,00 8 a7 2,80 18 0,13 4 738.030.00 %}
4,00 6,00 " 57 3,60 21 0,18 4 738.040.00 35°/38°
500 6,00 13 57 4,60 21 0,20 4 738.050.00
6,00 6,00 13 57 5,50 21 0,20 4 738.060.00 @E
7,00 8,00 19 63 6,50 27 0,20 4 738.070.00
8,00 8,00 19 63 7,50 27 0,20 4 738.080.00 B
9,00 10,00 22 72 8,50 32 0,30 4 738.090.00 HB
10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,30 4 738.100.00 =
11,00 12,00 26 83 10,50 38 0,30 4 738.110.00
12,00 12,00 26 83 11,50 38 0,30 4 738.120.00
14,00 14,00 26 83 13,50 42 0,30 4 738.140.00 [A_TJ
16,00 16,00 32 92 1550 44 0,40 4 738.160.00
18,00 18,00 32 100 17,50 50 0,40 4 738.180.00
20,00 20,00 38 104 19,50 54 0,50 4 738.200.00

gy ®
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INO Schruppfriser/HPC / Roughing mills
L

Artikel-Nr. 722... VHM - Schruppfraser Starmax Typ NF
Solid carbide roughing mill

>
.

PN | | miC #
xy(z)
% HPC :2?
4
D1 D2 L2 L1 EF i Artikel-Nr./ % Stahl
h6 Article-No. steel J
4,00 6,00 8 54 0,13 4 722.040.00 i 66(6)
5,00 6,00 6 54 0,18 4 722.050.00 s
6,00 6,00 10 54 0,20 4 722.060.00 -
8,00 8,00 12 58 0,20 4 722.080.00 @& VA
10,00 10,00 14 66 0,30 4 722.100.00
1200 12,00 16 73 030 4 722.120.00 U
14,00 14,00 18 75 0,30 4 722.140.00 Hg
16,00 16,00 22 82 0,40 4 722.160.00 DN 6527
20,00 20,00 26 92 0,50 4 722.200.00 short
IALTIN
Artikel-Nr. 727... VHM - Schruppfréser Starmax Typ NF |
Em’s} Solid carbide roughing mill A
| TN, "
L2 PN | | miC #
‘ L1 xy(z)
‘% HPC i@
v 4
D1 D2 L2 L1 EF z Artikel-Nr./ % (Stat |
hé Article-No. steel
400 600 11 57 013 4 727.04000 23 l'GG(G,
5,00 6,00 13 57 0,18 4 727.050.00 S8
6,00 6,00 13 57 0,20 4 727.060.00 .
8,00 8,00 19 63 0,20 4 727.080.00 Qﬁ VA
10,00 10,00 22 72 0,30 4 727.100.00
12,00 12,00 2 83 0,30 4 727.120.00
14,00 14,00 26 83 0,30 4 727.140.00 HB
R, 16,00 16,00 32 92 0,40 4 727.160.00 DN 6527
20,00 20,00 38 104 0,50 4 727.200.00 long
O
|ALTIN
e

i}
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Artikel-Nr. 723...

m’ E:[
L2

d
.

D1

6,00
8,00
10,00
12,00
16,00
20,00

D2
hé

6,00
8,00
10,00
12,00
16,00
20,00

L2

24
38
45
53
63
75

L1

68
88
95
110
123
141

EF

0,30
0,30
0,40
0,50
0,60
0,60

R L

INO schruppfriser/HPC / Roughing mills

VHM - Schruppfraser Starmax Typ NF extra lang

Solid carbide roughing mill extra long

Artikel-Nr./
Article-No.

723.060.00
723.080.00
723.100.00
723.120.00
723.160.00
723.200.00

TYPN

HE S SR

Inovaiools
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INO Schruppfraser/HPC / Roughing mills
Artikel-Nr. 733... VHM - Schaftfraser Starmax ~ [ElzFg[E]
EFx ‘57 Solid carbide mills %
{ _I Elr.'l'-.ﬁ-u'
a P o
T R wenh| | e ééﬁ
‘_ L3 . xy(2)
L1 % Stahl %
) | steel
D1 D2 L2 I D3 L3 EF 7 Artikel-Nr./ F }
, GG(6)
hé Article-No. J
3,00 6,00 8 57 2,80 18 0,13 4 733.030.99
4,00 6,00 11 57 3,60 21 0,13 4 733.040.99 35°/38°
5,00 6,00 13 57 4,60 21 0,20 4 733.050.99
6,00 6,00 13 57 5,50 21 0,20 4 733.060.99 @e
7,00 8,00 19 63 6,50 27 0,20 4 733.070.99
8,00 8,00 19 63 7,50 27 0,20 4 733.080.99 U
9,00 10,00 22 72 8,50 32 0,30 4 733.090.99 HB
10,00 10,00 22 72 9,50 32 0,30 4 733.100.99 I
11,00 12,00 26 83 10,50 38 0,30 4 733.110.99
12,00 12,00 26 83 11,50 38 0,30 4 733.120.99
13,00 14,00 26 83 12,50 42 0,30 4 733.130.99 TIALN
14,00 14,00 26 83 13,50 42 0,30 4 733.140.99
16,00 16,00 32 92 15,50 44 0,40 4 733.160.99
18,00 18,00 32 100 17,50 50 0,40 4 733.180.99
20,00 20,00 38 104 19,50 54 0,50 4 733.200.99
25,00 25,00 42 121 24,00 65 0,50 4 733.250.99
Artikel-Nr. 732... VHM - Schaftfraser Starmax

Solid carbide mills

EFX4'5/“

| T, -

AR

| WP NH| | HPC
L =
% rStuhl
» steel
D1 D2 L2 L1 EF z Artikel-Nr./ ‘
, Z ﬁ(m
hé Article-No.
3,00 6,00 8 57 010 4  732.030.00 %;
4,00 6,00 11 57 013 4 732.040.00 o
5,00 6,00 13 57 018 4 732.050.00
6,00 6,00 13 57 020 4  732.060.00 é&
7,00 8,00 19 63 020 4 732.070.00
8,00 8,00 19 63 020 4  732.080.00 B
900 10,00 22 72 030 4 732.090.00 i
o 1000 10,00 22 72 030 4  732.100.00 =
1,00 12,00 16 83 030 4 732.110.00
O 1200 12,00 2 83 030 4 732.120.00 —_—
1300 14,00 2 83 030 4  732.130.00 TIALN
Woaes® 1400 14,00 2 83 030 4 732.140.00
1600 16,00 32 92 040 4 732.160.00
1800 18,00 32 92 040 4 732.180.00
2000 20,00 38 104 050 4 732.200.00
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Artikel-Nr. 731... VHM - Schaftfraser Starmax
EFeds” Solid carbide mills
| ol R -
. L2 e N[ | HPC #
% xy(2)
%ﬂ !sihel m
D1 D2 12 L1 EF z Artikel-Nr./
. v |GG(G) %
hé Article-No.
3,00 6,00 6 54 010 4  731.030.00 %;
4,00 6,00 8 54 013 4  731.040.00 o
5,00 6,00 9 54 018 4  731.050.00
5,50 6,00 10 54 020 4  731.055.00 @
6,00 6,00 10 54 020 4  731.060.00
700 800 12 58 020 4 731.070.00 B
7,50 8,00 12 58 020 4  731.075.00 m
8,00 8,00 12 58 020 4  731.080.00 =
900 10,00 14 66 030 4  731.090.00
950 10,00 14 66 020 4  731.095.00
1000 10,00 14 66 030 4  731.100.00 TIALN
1100 12,00 22 73 030 4  731.110.00
11,550 12,00 16 73 025 4  731.115.00
1200 12,00 16 73 030 4  731.120.00
1300 14,00 18 75 030 4  731.130.00
1350 14,00 18 75 025 4  731.135.00
1400 14,00 18 75 030 4  731.140.00
1550 16,00 22 82 025 4  731.155.00
1600 16,00 22 82 040 4 731.160.00
1750 18,00 24 84 025 4  731.175.00
1800 18,00 2% 84 040 4 731.180.00
1950 20,00 2 92 025 4  731.195.00
2000 20,00 2 92 050 4  731.200.00
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INO Schruppfriser/HPC / Roughing mills

Artikel-Nr. 734... VHM - Schaftfraser Starmaxt® FEay
Solid carbide mill with corner radius

el

SI =] 52
enh| | HeC %A
xy(2)
D | F§mh| m
i steel
D1 D2 L2 L1 ER z Artikel-Nr./ o
_ % 66(6) %
h5 Article-No. B J
4,00 6,00 11 57 0,25 4 734.040.00 &
4,00 6,00 11 57 0,50 4 734.041.00 T LT
4,00 6,00 11 57 1,00 4 734.042.00
5,00 6,00 13 57 0,50 4 734.050.00 @&
5,00 6,00 13 57 1,00 4 734.051.00
500 6,00 13 57 150 4 734.052.00 U
6,00 6,00 13 57 0,50 4 734.060.00 =M
6,00 6,00 13 57 1,00 4 734.061.00 -
6,00 6,00 13 57 1,50 4 734.062.00
6,00 6,00 13 57 2,00 4 734.063.00 —_—
8,00 8,00 19 63 0,50 4 734.080.00 TIALN
8,00 8,00 19 63 1,00 4 734.081.00
8,00 8,00 19 63 1,50 4 734.082.00
8,00 8,00 19 63 2,00 4 734.083.00
1000 10,00 22 72 0,50 4 734.100.00
1000 10,00 22 72 1,00 4 734101.00
1000 10,00 22 72 1,50 4 734102.00
1000 10,00 22 72 2,00 4 734.103.00
1200 12,00 2 83 0,50 4 73412000
1200 12,00 26 83 1,00 4 73812100
1200 12,00 26 83 1,50 4 734122.00
1200 12,00 26 83 2,00 4 734123.00
1400 14,00 26 83 1,00 4 734.140.00
1400 14,00 26 83 2,00 4 734.141.00
1600 16,00 32 92 1,00 4 734.160.00
1600 16,00 32 92 1,50 4 734161.00
1600 16,00 32 92 2,00 4 734.162.00
1600 16,00 32 92 2,50 4 734.163.00
1800 18,00 32 92 1,50 4 734180.00
1800 18,00 32 92 250 4 734181.00
2000 20,00 38 104 1,00 4 73420000
2000 20,00 38 104 1,50 4 734.201.00
2000 20,00 38 104 2,00 4 734.202.00
2000 20,00 38 104 2,50 4 734.203.00
2000 20,00 38 104 3,00 4 734.204.00
2000 20,00 38 104 400 4 734205.00
2000 20,00 38 104 5,00 4 734.206.00
it
O

nppes™
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INO schruppfriser/HPC / Roughing mills

Artikel-Nr. 729... VHM - Schaftfraser Starmax' @
EF145” Solid carbide mill ¥,

TR e | | HeC #
w xy(z)
| [ we| 2

D1 D2 L2 L1 EF Z Artikel-Nr./ Preis/Price % INOX %

hé Article-No. ALTIN "
6,00 6,00 13 57 0,20 4 729.060.00 64,00 Fiuhl
8,00 8,00 19 63 0,20 4 729.080.00 69,00 steel
1000 10,00 22 72 0,30 4 729.100.00 75,00 >
1200 12,00 26 83 0,30 4 729.120.00 92,00 %’50 | Universal
1600 16,00 32 92 0,40 4 720.160.00 140,00 -
2000 20,00 38 104 0,50 4 72020000 205,00 @
%
U,
DIN 6527
long
IALTINI
. =3
Artikel-Nr. 728... VHM - Schaftfréser Starmax Typ N-H extra lang ~ [Elz3g[E]
EFx45° Solid carbide mill extra long .'S g
‘E[ EI s 'I.;
(=]
TYPN-H| | HRC #
xyl(z)
ENRET %
" steel
D1 D2 L2 L1 EF Z Artikel-Nr./ Preis/Price % FGG(G) ;
h6 Article-No. TIALN
5,00 6,00 21 63 018 4 728.050.00 40,00 %;
6,00 6,00 22 63 0,20 4 728.060.00 40,00 S
8,00 8,00 28 80 0,20 4 728.080.00 50,00
10,00 10,00 33 100 0,30 4 728.100.00 64,00 @
1200 12,00 y) 100 0,30 4 728.120.00 83,00
1400 14,00 48 100 0,30 4 728.140.00 102,00 B
1600 16,00 53 150 0,40 4 728.160.00 152,00 HB
2000 20,00 68 150 0,50 4 728.200.00 219,00 aae
2500 25,00 85 165 0,50 4 728.250.00 380,00 e
extra
long
TIALN
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INO Schruppfraser/HPC / Roughing mills
Artikel-Nr. 310... VHM - Schaftfraser Hardmax  [Slzip[E]
8‘ pr‘;’s/a Solid carbide mill o
g[ | % O35
‘ — L2 WPH| | HPC %‘A
< L3 N xyz
L1 I
el | 1sc
T34
DI D2 L2 u D3 L3 EF Z AdikelNr/ HA HB % T
hé Article-No. 55-60 J
250 600 4 57 230 7 010 3 310.025.. .00 .10 %9 r§uhl
3,00 6,00 5 57 2,80 7 0,10 3 310.030... .00 .10 59° steel
400 600 11 57 38 21 010 4 310.040.. .00 .10 ‘
500 600 13 57 48 21 010 4  310.050.. .00 .10 U » 66(6)
600 600 13 57 58 21 010 4 310.060.. .00 .10 —
800 800 19 63 78 27 015 4 310.080.. .00 .10 U
1000 1000 22 72 980 32 015 4 310.100.. .00 .10 Hg
1200 1200 26 83 11,80 38 020 4 310.120.. .00 .10 =
1400 1400 26 83 1380 42 020 4 310.140.. .00 .10
1600 1600 32 92 1580 44 020 4 310.160.. .00 .10 ——
20,00 2000 38 104 1980 54 030 4 310200.. .00 .10 |Amu
Artikel-Nr. 315... VHM - Schaftfraser Hardmaxt®

Solid carbide mill with corner radius

a

315.084... .00 .
315.101... .00 .10
315.102... .00 .10
315.103... .00

800 800 19 63 780 27 200
10,00 1000 22 72 980 32 050
10,00 1000 22 72 980 32 1,00
10,00 1000 22 72 980 32 150

§ ] =
| L3L2_> TYPH| | HPC %ﬂ
HL1 - .
p—————— = % TSC :@
34
D1 D2 L2 L D3 L3 ER Z ArikelNr/ HA HB % TR
h6 Article-No. 2] 5560 %
300 600 8 57 290 18 020 3 315031.. .00 .10 %9 Stahl
300 600 8 57 290 18 050 3 315.032.. .00 .10 o | steel
400 600 11 57 380 21 030 4 315041.. .00 .10
400 600 11 57 380 21 050 4 315042.. .00 .10 Um 66(G)
400 600 11 57 380 21 100 4 315043.. .00 .10
500 600 13 57 48 21 030 4 315051.. .00 - B
500 600 13 57 48 21 100 4 315053.. .00 .10 HB
o, 600 600 13 57 580 21 030 4 315061.. .00 .10 =
‘ 600 600 13 57 580 21 050 4 315062.. .00 .10 fag
O 600 600 13 57 580 21 100 4 315063.. .00 .10 S
800 800 19 63 780 27 050 4 315.081.. .00 .10 mﬂ
e 800 800 19 63 780 27 100 4 315082.. .00 .10
4
4
4
4
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Artikel-Nr. 315...

hé
10,00 10,00 22 72 980 32 200 4
12,00 1200 26 83 11,80 38 0,50 4
12,00 1200 26 83 11,80 38 1,00 4
12,00 12,00 26 83 11,80 38 1,50 4
1200 1200 26 83 1180 38 200 4
16,00 16,00 32 92 1580 44 0,50 4
16,00 16,00 32 92 1580 44 1,00 4
16,00 16,00 32 92 1580 44 1,50 4
16,00 16,00 32 150 15,80 44 1,00 4
20,00 20,00 38 92 19,80 54 0,50 4
20,00 20,00 38 92 19,80 54 1,00 4
20,00 20,00 38 92 19,80 54 1,50 4
20,00 20,00 38 92 19,80 54 2,00 4
20,00 20,00 38 150 19,80 54 1,00 4
2500 2500 38 160 19,80 54 2,00 4
Artikel-Nr. 789...
e ¢ EFx4'§}

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z
hé
6,00 600 13 57 550 21 020 4
8,00 800 19 63 750 27 020 5
10,00 1000 22 72 950 32 030 5
1200 1200 26 8 11,50 38 030 5
1600 1600 32 92 1550 44 040 5
20,00 2000 38 104 1950 54 050 5

INO schruppfriser/HPC / Roughing mills

Artikel-Nr./
Article-No.

315.104...
315.121...
3151222
315.123...
315.124...
315.161...
315.162...
315.163...
315.165...
315.201...
315.202...
315.203...
315.204...
315.205...
315.206...

VHM

Artikel-Nr./
Article-No.

789.060...
789.080...
789.100...
789.120...
789.160...
789.200...

HA

.00
.00
.00
.00
.00
.00

VHM - Schaftfraser Hardmax®  [Elzi5g[s]
Solid carbide mill with corner radius IH' 2
ETr s
HB TYPH| | HRC %‘A
Xyz
: b [ |
10 — :
.10 HRC
. ? 55-60 %
I 2
2 stee!
10 e
= J GG(6)
.10 HA
10
10 »
10 —
10
10
ALTIN
i
- Schaftfraser Turbomax
Solid carbide mill
TYP N-H
&,
HB %
10
10 35385
10
10 @e
10
10 J
HA
HB
[y
Norm
long
naco
blue
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INO Schruppfriser/HPC / Roughing mills
L

Artikel-Nr. 831... VHM - Schaftfraser Starmax3¢
EF¥d5° Solid carbide mills

L2 | TYP N-H HPC *é‘ﬁ
I iﬁg
: steel

D1 D2 L2 L1 EF Z Artikel-Nr./ HA HB ;
. GG(G)
hé Article-No. J

300 600 6 54 010 4  831.030.. .00 - %9
400 600 8 54 013 4  831.040.. .00 .10 w
500 600 9 54 018 4  831.050.. .00 .10
600 600 10 54 020 4  831.060.. .00 .10 @E
800 800 12 58 020 4  831.080.. .00 .10
1000 1000 14 66 030 4  831.100.. .00 .10 U
1200 1200 16 73 030 4  831120.. .00 - "
1600 1600 22 82 040 4  831.160.. T
2000 2000 26 92 050 4  831.200.. 2 p
ey
-
Artikel-Nr. 832... VHM - Schaftfraser Starmax3¢

Solid carbide mills

TYP N-H HPC #
xy(z)
Stahl iii&
steel
66(6) %

D1 D2 L2 L1 EF Z Artikel-Nr./ HA HB
hé Article-No.

832.030.. .00 .10 %9

r——

3,00 6,00 8§ 57 0,10 4
4,00 6,00 1 57 0,13 4 832.040... .00 .10 40
5,00 6,00 13 57 0,18 4 832.050... .00 .10
6,00 6,00 13 57 0,20 4 832.060... .00 .10 é&
8,00 8,00 19 63 0,20 4 832.080... .00 .10
10,00 10,00 22 72 0,30 4 832.100... .00 .10 U
12,00 12,00 26 83 0,30 4 832.120... .00 .10 HA
JECEEN 14,00 14,00 26 83 0,30 4 832.140... .00 - B
16,00 16,00 32 92 0,40 4 832.160... .00 .10 .
O 20,00 20,00 38 104 0,50 4 832.200... .00 ?

i}
@% 60 Inovalools

GERMAN TOOLS GROUP




e = B B B B9
INO schruppfriser/HPC / Roughing mills

Artikel-Nr. 833 VHM - Schaftfraser Starmax3¢  [ElzEg[E]

EF¥d5 Solid carbide mills

el

[=Ffa

D1

e L2 TYP N-H HPC

%(z)
: ©| ]

DI D2 L2 L1 D3 L3 EF Z AfikelNr/ HA HB :G(—m“

hé Article-No. %
300 600 8 57 28 18 013 4 833.030.. .00 .10 %9
4,00 6,00 11 57 360 21 0,18 4 833.040... .00 .10 =407
500 600 13 57 460 21 020 4 833.050.. .00 .10
6,00 600 13 57 550 21 020 4  833.060.. .00 .10 @
700 800 19 63 650 27 020 4 833.070.. .00 .10
800 800 19 63 750 27 020 4 833.080.. .00 .10 J
900 1000 22 72 850 32 020 4  833.090.. .00 .10 =
1000 1000 22 72 950 32 030 4 833.100.. .00 .10
1200 1200 26 83 11,50 38 030 4 833.120.. .00 .10 »
1400 1400 26 83 1350 42 030 4 833.140.. .00 .10 —
1600 1600 32 92 1550 44 040 4 833.160.. .00 .10
2000 2000 38 104 1950 54 050 4  833.200.. .00 .10
m%
Artikel-Nr. 591... VHM-Schaftfraser STAHL
& EF1d5” Solid carbide mill
h‘ .
{ ST -
A 2

‘ I‘LS—} TYP N
L1 %

z

(e

.

16,00 16,00 48 108 15,80 55 030 591.160.10
20,00 20,00 60 126 19,80 70 040  591.200.10 B

D1 D2 12 U D3 13 EF  ArtikelNr/
hé Article-No.
6,00 600 18 62 580 25 0,70  591.060.10 %9
800 800 24 68 780 30 015  591.080.10 0
1000 1000 30 80 980 35 020 591.100.10
1200 1200 36 93 1180 45 020 591.120.10 @E
[igfetny

(o

5
ON

RU

=
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INO schruppfriser/HPC / Roughing mills

Artikel-Nr. 592... VHM-Schaftfraser INOX
a EFKd5? Solid carbide mill
d E
‘ —
U e L2 : -
- TYPN wl TSC éf{z)

' Y Y

INOX %
VA

Stahl ﬁ
steel p(

e L3
L L1

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Artikel-Nr./
hé Article-No.

6,00 6,00 18 62 5,80 25 0,70  592.060.10
8,00 8,00 24 68 7,80 30 015  592.080.10
10,00 10,00 30 80 9,80 35 020  592.100.10
12,00 12,00 36 93 11,80 45 0,20  592.120.10
16,00 16,00 48 108 15,80 55 030  592.160.10
20,00 20,00 60 126 19,80 70 040  592.200.10

ol &

-

Bl

Artikel-Nr. 593... VHM-Schaftfraser TITAN
Solid carbide mill

[=]ey
TSC #
xy(z)
INCONEL
TITAN

TYP N-W

——

i

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Artikel-Nr./
() Article-No.

S

ALU
NE

6,00 6,00 18 62 5,80 25 0,0  593.060.10
8,00 8,00 24 68 7,80 30 0,15 593.080.10 4
10,00 10,00 30 80 9,80 35 020  593.100.10
12,00 12,00 36 93 11,80 45 0,20  593.120.10
16,00 16,00 48 108 15,80 55 0,30 593.160.10
20,00 20,00 60 126 19,80 70 040  593.200.10

-

=i

STV

B

®
£
0=

Wnaess”

i}
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Artikel-Nr. 777... VHM - Schaftfraser Starmax Ocean s "E!

ke
o o Solid carbide mill
EFX45® &5
NI: EI B‘ﬁ. o 1
(=] =
7 L2 TYPN-H| | HPC %
L L3 - Xyz
L1
i 1 MTC
% < 8/
INOX %

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z Artikel-Nr./ %
hé Article-No. VA
800 800 19 63 750 27 025 4 777.080.00 %;
10,00 1000 22 72 950 32 030 4 777.100.00 35 /38°
12,00 1200 26 83 11,50 38 035 4 777.120.00 AL
1600 1600 32 92 1550 44 045 4 777.160.00 @ NE
2000 2000 42 104 1950 54 050 4 777.200.00
BHI
-
o]
Artikel-Nr. 304... VHM - Schruppfraser Typ NR
Solid carbide roughing mill
I ‘ ]
N —
(=] . (]
L2 TP N
11
% 4
D1 D2 L2 L1 Z Artikel-Nr./
hé Article-No.
3,00 6,00 6 57 4 304.030.00 N
4,00 6,00 8 57 4 304.040.00
5,00 6,00 10 57 4 304.050.00
6,00 6,00 13 57 4 304.060.00 »
8,00 8,00 16 63 4 304.080.00 —
10,00 10,00 22 72 4 304.100.00
12,00 12,00 26 83 4 304.120.00 (o |
14,00 14,00 26 83 4 304.140.00 e
16,00 16,00 32 92 4 304.160.00 TIALN |
18,00 18,00 32 92 4 304.180.00
20,00 20,00 38 104 4 304.200.00
25,00 25,00 45 121 4 304.250.00
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STV

Vs>

6,00
8,00
10,00
12,00
16,00
20,00

Artikel-Nr. 347...

D1

6,00
8,00
10,00
12,00
16,00
20,00

6,00
8,00
10,00
12,00
16,00
20,00

13
16
22
26
32
38

38

L1

57
63
72
83
92
104

5,50
7,50
9,50
11,50
15,50
19,50

21
27
32
38
44
54

B

ER

0,5
0,5
0,5
0,5
1,0
1,0

INO schruppfriser/HPC / Roughing mills

VHM - Schruppfraser® Typ NR
Solid carbide roughing mill

Artikel-Nr./
Article-No.

334.060.00
334.080.00
334.100.00
334.120.00
334.160.00
334.200.00

Artikel-Nr. 334...

.
-

o
e P

2 RN K[

VHM - Schruppfraser Typ NR

Solid carbide roughing mill

7 Artikel-Nr./
Article-No.

347.060.00
347.080.00
347.100.00
347.120.00
347.160.00
347.200.00

(S I, B

TYPN MTC m
D || Stahl
1 4 ﬁ‘:el %
% Unlversul %
YK

TYP N-W

——

MTC «m

A&

2

£o) i

|EX[=

ALTIN

INOX EQ
VA

"Universol %
<
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INO schruppfriser/HPC / Roughing mills

Artikel-Nr. 305... VHM - Schruppfraser Typ NR extra lang

e
Solid carbide roughing mill % :
[=EF =3

@ EFx45°
_— - > extra long
I ¢
- L2 - N
L3

TYP N-W

L1

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z Artikel-Nr./

i
e @

hé Article-No.

6,00 6,00 22 80 570 40 0,40 4 305.060.00 %9

8,00 8,00 27 100 7,40 50 040 4 305.080.00 459
10,00 10,00 32 100 9,20 60 040 4 305.100.00
12,00 12,00 42 120 11,00 60 0,40 4 305.120.00 @
16,00 16,00 52 150 15,00 100 0,40 4 305.160.00
20,00 20,00 62 150 19,00 100 0,40 4 305.200.00 B
25,00 25,00 82 150 24,00 100 0,50 4 305.250.00 HB

R
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INO Sschruppfriser/HPC / Roughing mills

Artikel-Nr. 344... VHM - Schruppfraser Quickmax Typ NRf
Solid carbide roughing mill

MTC *Z“A

TYP N-W

—
3
~<

%% INOX @
= W

D1 D2 12 L1 Z  AtkeltNr/ HA  HB % v %

. Universal
hé Article-No. o J

400 600 11 57 3 344040.. .00 .10 %9

500 600 13 57 4  344050.. .00 .10 ”

600 600 16 57 4  344060.. .00 .10

700 800 16 63 4  344070.. 00 .10 U y

800 800 16 63 4 344080 00 .10 —

900 1000 19 72 4 344090.. 00 .10 U

1000 1000 22 72 4 344100.. .00 .10 e

1200 1200 26 83 4  344120.. 00 .10 ==

1400 1400 26 83 5  344140.. .00 .10

1600 1600 32 92 5  344160.. .00 .10 —_—

2000 2000 38 104 6  344200.. .00 .10 mﬂ

2500 2500 45 121 6 344.250.. T
Artikel-Nr. 345... VHM - Schruppfraser Quickmax Typ NRf

Solid carbide roughing mill

%

TYP N-Wl
%)
DI D2 12 11 D3 13 Z AtiketNr/ HA HB %
h6 Article-No.
400 600 11 57 380 18 3  345040.. .00 - %9
500 600 13 57 470 20 4  345050.. .00 .10 o’
600 600 16 57 550 20 4  345060.. .00 .10
800 800 16 63 750 26 4  345080.. .00 .10 U p
900 1000 19 72 850 30 4  345000.. .00 .10
1000 1000 22 72 950 31 4  345100.. .00 .10
1200 1200 26 83 1150 37 4  345120.. .00 .10 i
1400 1400 26 83 1350 42 5  345140.. .00 - =
1600 1600 32 100 1550 51 5  345160.. .00 .10
2000 2000 38 110 1920 59 6  345200.. .00 .10 —_—
2500 2500 45 121 2400 65 6  345.250.. T mﬂ
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INO schruppfriser/HPC / Roughing mills

VHM - Schruppfraser Quickmax® Typ NRf  [Elz

D1

6,00
8,00
10,00
12,00
16,00
20,00

D2
hé

6,00
8,00
10,00
12,00
16,00
20,00

13
16
22
26
32
38

57
63
72
83
92
104

E

L3

5,50
7,50
9,50
11,50
15,50
19,50

21
27
32
38

54

Artikel-Nr./
Article-No.

335.060.00
335.080.00
335.100.00
335.120.00
335.160.00
335.200.00

Solid carbide roughing mill as

[=]
venw| | mrc
% INOX

VA

vig)

Artikel-Nr. 335...

Al

L

Xy

b
4
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Artikel-Nr. 98.615...

"

-

L1

INO Schruppfriser/HPC / Roughing mills

PM - Schruppfraser’ Powder Metal Technology

|-

D1

16,00
18,00
20,00
25,00
30,00
32,00

D2
hé

16,00
16,00
20,00
25,00
25,00
32,00

L2

32
32
38
45
45
53

Artikel-Nr. 98.635...

L1

92
92
104
121
121
133

L=l = T

Artikel-Nr./
Article-No.

98.615.160
98.615.180
98.615.200
98.615.250
98.615.300
98.615.320

PM - Roughing mill

HSS PM

MTC *Z“A

TYPN

|

!

=
o

BN

ALTIN

PM - Schruppfraser Powder Metal Technology
PM - Roughing mill

INOX g é FZ
VA
- j
Universal %
P J

L2 wen | | mic Ld
11 o
o E
4 steel
D1 D2 L2 L1 z Artikel-Nr./ "
. % Universal %
h6 Article-No. a
6,00 6,00 16 60 3 98.635.060 %)
7,00 10,00 22 72 3 98.635.070 =N
8,00 10,00 25 75 3 98.635.080
9,00 10,00 25 75 4 98.635.090 B ’
10,00 12,00 28 78 4 98.635.100 —
11,00 12,00 28 85 4 98.635.110 ‘
12,00 12,00 32 89 4 98.635.120 (e
13,00 16,00 32 89 4 98.635.130 [_
14,00 16,00 32 92 4 98.635.140 ALTIN
15,00 16,00 36 9 4 98.635.150
16,00 16,00 36 96 4 98.635.160
17,00 16,00 40 100 4 98.635.170
18,00 16,00 40 100 4 98.635.180
19,00 20,00 45 105 4 98.635.190
20,00 20,00 45 1M 4 98.635.200
22,00 25,00 45 11 5 98.635.220
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Artikel-Nr. 98.635... PM - Schruppfraser Powder Metal Technology
PM - Roughing mill

D1 D2 L2 L1 z Artikel-Nr./ TYP N MTC ..m
hé Article-No. , =
25,00 25,00 50 126 5 98.635.250 %E;ﬁ @ m
26,00 25,00 56 132 5 98.635.260 ‘
3000 32,00 63 139 5 98.635.300 % ivesl %
32,00 32,00 63 143 5 98.635.320 L
35,00 32,00 63 143 6 98.635.350
36,00 32,00 63 143 6 98.635.360 %?
=39
BHB
N
o
Artikel-Nr. 590... VHM-Schaftfraser ALU
Solid carbide mill
P w
1 | Hee %
24
D1 D2 L2 L D3 12 |z Artikel-Nr./ % e
hé Article-No. plastic
4,00 400 13 54 3,70 16 2 590.040.10 N ANLIIEJ
5,00 5,00 15 54 470 18 2 590.050.10 20
6,00 6,00 16 64 5,70 21 2 590.060.10
8,00 8,00 22 70 7,50 27 2 590.080.10 polished
1000 1000 25 72 9,50 32 2 590.100.10
1200 1200 28 83 11,50 38 3 590.120.10 B
1400 1400 30 83 13,50 42 3 590.140.10 =
1600 1600 36 92 1550 44 3 590.160.10 DN 6527
1800 1800 36 92 17,50 50 3 590.180.10 long
2000 2000 41 104 19,50 54 4 590.200.10
2500 2500 43 110 2450 63 4  590.250.10 ToC |
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Artikel-Nr. 244... VHM - Schaftfraser
gJ' Epug” Solid carbide mill %

ﬁ.l,m

6

= 4
g 12 TYPW| | HPC %
‘ L3 XyZ

ALU igbk
NE

A

=
'

e

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Z ArtikelNr./ HA HB

Kunststoff %
plastic j

hé Article-No. %
300 600 8 57 280 12 010 3  244030. .00 .10 %; ﬁ
4,00 6,00 11 57 380 18 010 3 244.040.. .00 .10 43°/47° 0
500 600 13 57 480 18 010 3  244050. .00 .10
600 600 13 57 58 18 020 3  244060.. .00 .10 @
600 600 13 80 580 42 020 3  244061. .00 .10
800 800 21 63 780 25 020 3  244080. .00 .10 nolished
800 800 21 100 780 62 020 3  244081. .00 .10
1000 1000 22 72 970 30 020 3 244100 .00 .10
C 1000 1000 22 100 970 58 020 3  244101. .00 .10 J o
1200 1200 26 83 1170 36 020 3 244120 .00 .10 ——
1200 1200 26 120 11,70 73 020 3 244121 .00 .10
1600 1600 36 92 1570 42 020 3  244160.. .00 .10 =i
1600 1600 36 150 1570 100 020 3  244.161. .00 .10 =
1800 1800 36 92 1760 42 020 3  244180. .00 -
g 2000 2000 41 104 1950 52 020 3  244.200.. .00 .10 —
2000 2000 41 150 1950 98 020 3  244.201.. .00 - I
$ 8 2500 2500 50 121 2450 65 030 3  244250. .00 -

A A

<IN

Waness®

i}
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Artikel-Nr. 247... VHM-Schaftfraser ~ [Elag[s]
% EFvd5? Solid carbide mill Y

]

W
®,
2
z

ALU

| e
Kunsistoff %
plostic -

D1 D2 L2 L1 D3 L3 EF Artikel-Nr./  HA HB
hé Article-No.

~N

6,00 600 13 57 580 18 0,20

600 600 13 80 580 42 020

800 800 21 63 780 25 020

800 800 21 100 780 62 0,20
10,00 10,00 22 72 9,70 30 0,20
10,00 10,00 22 100 970 58 0,20
12,00 12,00 26 83 11,70 36 020
1200 1200 26 120 11,70 73 0,20
16,00 16,00 36 92 1570 42 020
16,00 16,00 36 150 1570 100 0,20
18,00 18,00 36 92 17,60 42 0,20
18,00 18,00 36 150 17,60 100 0,20
20,00 20,00 41 104 1950 52 020
2000 20,00 41 150 1950 98 020
2500 2500 50 121 2450 65 0,30

247.060.. 00 .10
247.061.. 00 .10
247.080. 00 .10
247081 00 .10
247100 00 .10 L
247101 00 .10 %;
247120 00 .10 ur
247121 00 .10
247160 00 .10
247161 00 .10

&

247180.. .00 .10 ‘polished
247.181.. .00 .10

U,

HB

&

247.200.. .00 .10
247.201.. .00 .10
247.250.. .00 .10

W W W wWwwwwwwwwwwww
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1

Artikel-Nr. 245... VHM - Schaftfrasert®
Solid carbide mill with corner radius

vPw| | HPC
_1 L3 -
L1 -l | <D | | ALL
a2 i
D1 D2 L2 L1 L3 EF Z ArtikelNr/ HA HB % s
hé Article-No. Z plastic
500 600 13 57 18 050 3  245050.. 00 - %;
500 600 13 57 18 100 3  245051.. .00 .10 T
600 600 13 57 18 050 3  245060.. .00 .10
600 600 13 57 18 100 3  245061.. .00 .10 @&
800 800 21 63 25 050 3  245080.. .00 .10
800 800 21 63 25 100 3  245081.. .00 .10 nolished
1000 1000 22 72 30 050 3  245100.. .00 .10
1000 1000 22 72 30 100 3  245101.. .00 .10
1200 1200 26 83 36 050 3  245120.. .00 .10 »
1200 1200 26 8 36 100 3  245121.. .00 - S
1600 1600 36 92 42 200 3  245160.. .00 - B
1600 1600 36 92 42 400 3 245161.. .00 =1
DIN 6527
long
IN
Artikel-Nr. 414... VHM - Schaftfraser
‘8¢ EEx 4’5/, Solid carbide mill
L - :\_a"\ :\.’H :{
o b st
= =
L2 o TYPW-NI HPC
L L3 -
U ‘% T5C
v 4
D1 pz | 2 N D3 L3 EF Z ArtikelNr/ HA HB % 0
hé Article-No. NE
300 600 8 57 280 12 010 4  414.030.. .00 .10
400 600 11 57 38 18 010 4 414040.. .00 .10 7
500 600 13 57 480 18 010 4  414050.. .00 -
600 600 13 57 580 18 020 4  414.060.. .00 .10 é&
600 600 13 80 580 42 020 4 414061.. 00 -
800 800 21 63 780 25 020 4 414.080.. .00 .10 nolished
800 800 21 100 780 62 020 4 414.081.. .00 .10
s, 1000 1000 22 72 970 30 020 4 414.100.. .00 .10
10,00 10,00 22 100 970 58 020 4 414.101.. .00 .10 p
O 1200 1200 26 8 11,70 36 020 4  414.120.. .00 .10 —
1200 1200 26 120 11,70 73 020 4  414.121.. .00 .10 B
Mo 16,00 1600 36 92 1570 42 020 4 414.160.. .00 .10 =i
1600 1600 36 150 1570 100 020 4  414161.. .00 .10 =
20,00 20,00 41 104 1950 52 020 4  414.200.. .00 .10

i}
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Artikel-Nr. 408... VHM - Schaftfriser Starmax NE¥  [Eziig[E]
Solid carbide mill Starmax non-ferrous

el

O[T 5 g
ewn| | HC %‘4
xyz
<D | AL :5?
e
D1 D2 L2 LI D3 13 EF  Z  AtikelNr/ % T
h5 Article-No. plastic
300 600 11 57 280 18 010 4  408.030.00 1@2 INCONEL :ﬁ
400 600 12 57 360 21 015 4  408.040.00 v | TITAN T
500 600 15 57 450 21 018 4  408.050.00
600 600 15 57 550 21 020 4  408.060.00 %’50 )
800 800 21 63 750 28 020 4  408.080.00 —
1000 1000 22 72 950 32 020 4  408.100.00 @
1200 1200 28 83 1150 38 020 4  408.120.00 A
1400 1400 30 83 1350 42 020 4  408.140.00 _
1600 1600 35 92 1550 45 020 4  408.160.00 polished
2000 2000 41 104 1950 55 020 4  408.200.00
BHB
DIN 6527
long
IrN
Artikel-Nr. 252... VHM - Schruppfraser NE Typ WF
Solid carbide roughing mill
{ '
(=]
wew| | wrc #
xyl(z)
% ALU :; ?
BN
DI D2 12 L1 D3 13 EF Z Atke:Nr/ HA HB % —
h6 Article-No. |  plastic f
600 600 13 70 570 18 040 3  252.060.. .00 - % %}ﬂ
800 800 21 80 740 25 040 3  252.080.. .00 - o
1000 1000 22 80 920 30 040 3  252100.. .00 - %)
1200 1200 26 90 11,00 36 040 3  252120.. .00 - Zd
1600 1600 36 100 1500 42 040 3 252160 T —
2000 2000 41 120 1900 52 040 3

252.200.. - .10 @
-
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INO schruppfriser/HPC / Roughing mills
L

Artikel-Nr. 253... VHM - Schruppfraser NE Typ WR
a EFx4S” Solid carbide roughing mill
| - v
‘g_g!.l!e_ e YU
P vPw| | mrC Ld
L L3 xy
s L D | [ aw '
%3 NE %
D1 D2 L2 u D3 L3 EF Z  ArtikelNr/ % Kol
h6 Article-No. ) | Plastic
6,00 6,00 10 63 550 24 030 3  253.060.00 %
800 8,00 12 72 750 29 040 3  253.080.00
10,00 10,00 14 8 950 35 050 3  253.100.00
12,00 12,00 16 100 1140 50 060 3  253.120.00 %ﬁ
1600 1600 20 115 1520 63 080 3  253.160.00
2000 2000 20 125 1900 70 1,00 3  253.200.00 @
%
Um
ey
(Nom
IrN
Artikel-Nr. 405... VHM - Schruppfraser ALU® Typ WR [z E_!
Solid carbide roughing mill i"!-- 4
vPw| | mrc %u
xyz
% Kunsistoff
> plastic
D1 D2 L2 L1 138 ER Z ArikebNr/ HA HB % 0 i@
hé Article-No. 2| | N
600 600 16 60 25 040 3  405060.. .00 .10 %9
800 800 25 78 33 050 3  405.080.. .00 .10 159
1000 1000 28 78 35 060 3  405100.. .00 .10
1200 1200 32 89 40 080 3  405120.. .00 .10 polished
1400 1400 32 89 40 100 3  405.140.. .00 .10
1600 1600 36 96 45 100 3  405160.. .00 .10 U
2000 2000 45 111 60 120 3  405200.. .00 .10 HA
s, 2500 2500 50 121 65 1,50 3  405250.. .00 .10 B
HB
O =

i}
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Artikel-Nr. 550... VHM - Minischaftfraser FAt-M0
Solid carbide miniature mill

S e —] —

L 4 TP H HSC %‘4
3 ] xyz
L1 :
@ HRC %
7] 4565
D1 D2 L2 U D3 L3 Z  ArtikelNr/ % me ;@
h6 Article-No. steel |
080 400 120 45 0,75 6 2 550.008.00 U [GG(G)
090 400 140 45 0,85 6 2 550.009.00 m
1,00 400 1,50 45 0,95 6 2  550.010.00
1,00 400 150 45 0,95 12 2 550.011.00 %9
140 400 210 45 1,30 12 2 550.014.00 :’ﬂ-
1,50 400 230 50 1,40 14 2 550.015.00 ‘
1,80 400 270 50 1,70 16 2 550.018.00 (o |
200 400 300 45 1,90 8 2 550.020.00 r
200 400 300 45 190 12 2 550.021.00 TIALN
200 400 300 50 1,90 16 2 550.022.00 —
200 400 300 55 1,90 20 2 550.023.00
250 400 370 50 2,40 14 2 550.025.00
300 600 450 45 2,85 12 2 550.030.00
300 600 450 60 2,85 20 2 550.031.00
Artikel-Nr. 312... VHM - Minischaftfraser PrimeLine
Solid carbide miniature mill
— -
L2 TYP H
SEERNTI

L U ] [
._ o 2,

D1 D2 L2 L1 L3 z Artikel-Nr./

S

h5 Article-No. 459
100 600 3 57 10 4 312.010.00 U
200 6,00 4 57 12 4 312.020.00 m
300 6,00 5 57 15 4 312.030.00 e
400 6,00 6 57 21 4 312.040.00 bt
500 6,00 7 57 21 4 312.050.00 —
600 6,00 10 57 21 4 312.060.00 ‘
800 800 12 63 27 4 312.080.00 (o |
1000 10,00 15 72 32 4 312.100.00
1200 12,00 18 83 38 4 31212000 E4XT
1600 16,00 2 92 2 4 312.160.00
[haco
blue
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Artikel-Nr. 553... VHM - Minikopierfraser®  [®lzP5[E]
Solid carbide miniature profile mill with corner radius F .
28 ER ]
& ¢ ’E/ i E raca
<& TWPH| | HSC %‘ﬂ
A-_ xyz
B L1 @] | %%
| 4565 Kaeeet
D1 D2 L2 U D3 L3 ER  Z  Artikel-Nr./ % Siahl
hé Article-No. A steel
020 600 045 55 018 10 005 2  553.020.01 %9 66(6)
020 600 045 55 018 15 005 2  553.020.02 =
020 600 045 55 018 20 005 2  553.020.03
030 600 045 55 028 10 005 2  553.030.10 Um ﬁ
030 600 045 55 028 20 005 2  553.030.11 —
030 600 045 55 028 30 005 2  553.030.12 ‘
030 600 045 55 028 50 005 2  553.030.13
040 600 060 55 038 12 005 2  553.040.09 =
040 600 060 55 038 20 005 2  553.040.10 ALTIN
040 600 060 55 038 30 005 2  553.041.10
040 600 060 55 038 40 005 2  553.040.11
040 600 060 55 038 50 005 2  553.041.11
040 600 060 55 038 70 005 2  553.041.12
050 600 070 55 048 20 005 2  553.050.10
050 600 070 55 038 25 005 2  553.051.11
050 600 070 55 038 35 005 2  553.051.12
050 600 070 55 048 40 005 2  553.050.11
050 600 070 55 038 45 005 2  553.051.13
050 600 070 55 048 60 005 2  553.050.12
050 600 070 55 038 65 005 2  553.050.13
050 600 070 55 038 85 005 2  553.050.14
050 600 070 65 038 100 005 2  553.050.15
060 600 09 55 058 15 005 2  553.060.01
060 600 090 55 058 20 005 2  553.060.02
060 600 090 55 058 30 005 2  553.060.03
060 600 090 55 058 40 005 2  553.060.04
060 600 09 55 058 50 005 2  553.060.05
060 600 090 55 058 60 005 2  553.060.06
060 600 09 55 058 80 005 2  553.060.07
060 600 09 55 05 90 005 2  553.060.08
060 600 09 55 058 100 005 2  553.060.09
060 600 09 55 058 20 006 2  553.060.10
060 600 09 55 058 40 006 2  553.060.11
060 600 09 55 05 60 006 2  553.060.12
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INO Kopierfriser / Profile mills

Artikel-Nr. 553... VHM - Minikopierfrasert® E o [=]

Solid carbide miniature profile mill with corner radius

I4 ;
E r 'IP.

D1 D2 L2 U D3 13 ER Z  ArtikelNr/ wer | | wsc %‘é

hé Article-No. . D

080 600 120 55 077 20 005 2  553.080.01 @ 4';?6% ZgﬁZ

080 600 120 55 077 40 005 2  553.080.02 - =F

080 600 120 55 077 50 005 2  553.080.03 % ahl

08 600 120 55 077 60 005 2  553.080.04 = steel

080 600 120 55 077 80 005 2  553.080.05 - |

080 600 120 65 077 100 005 2  553.080.06 %? GG(G)

080 600 120 55 077 120 005 2  553.080.07 =

080 600 120 55 077 140 005 2  553.080.08 U %

080 600 120 55 077 160 005 2  553.080.09 ] (A

080 600 120 55 077 20 008 2  553.080.10 =

08 600 120 55 077 40 008 2  553.080.11 {74

080 600 120 55 077 60 008 2  553.080.12 S

080 600 120 55 077 80 008 2  553.080.13 mrm

08 600 120 65 077 100 008 2  553.080.14 J

100 400 160 54 095 30 010 2  553.100.03

100 400 160 54 095 40 010 2  553.100.04

1,00 400 160 54 095 50 010 2  553.100.05

100 400 160 54 095 60 010 2  553.100.06

100 400 160 54 095 80 010 2  553.100.07

100 600 160 55 095 30 010 2  553.100.10

100 600 160 55 095 40 010 2  553.100.11

100 600 160 55 095 50 010 2  553.100.12

100 600 160 55 095 60 010 2  553.100.13

100 600 160 55 095 80 010 2  553.100.14

100 600 160 65 095 100 010 2  553.100.15

100 600 160 65 095 120 010 2  553.100.16

100 600 160 65 095 150 010 2  553.100.17

100 600 160 65 095 160 010 2  553.101.17

100 600 160 65 095 200 010 2  553.100.18

100 600 160 70 095 250 010 2  553.100.19

100 600 160 75 095 300 010 2  553.100.20

100 600 160 65 095 120 020 2  553.100.21

100 600 160 65 095 160 020 2  553.100.22

100 600 160 65 095 200 020 2  553.100.23

120 600 190 55 115 30 010 2  553.120.09

120 600 190 55 115 40 012 2  553.120.10

120 600 190 5 115 50 010 2  553.121.12

120 600 190 55 115 60 012 2  553.120.11

120 600 190 55 115 80 012 2  553.120.12

120 600 190 65 115 100 012 2  553.120.13

120 600 190 55 115 11,0 010 2  553.121.13

120 600 190 65 115 120 012 2  553.120.14

120 600 190 65 115 130 010 2  553.121.14

120 600 190 65 115 160 010 2  553.122.15

120 600 190 65 115 180 010 2  553.122.16

Fortsetzung néchste Seite / to be continued
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Artikel-Nr. 553... VHM - Minikopierfraser®  [®lzP5[E]
Solid carbide miniature profile mill with corner radius F .
e
D1 D2 2 L D3 13 ER Z  Artikel-Nr/ wer || hsc é‘ﬁ
i h6 Article-No. - - e
1,40 600 200 55 135 30 010 2  553.140.10 @ 4?6(5 2@
140 600 200 5 135 50 010 2  553.140.11 L L
140 600 200 65 135 11,0 010 2  553.140.12 % Stahl
1,40 600 200 65 135 130 010 2  553.140.13 & steel
140 600 200 65 135 160 010 2  553.140.14 “
140 600 200 65 135 180 010 2  553.140.15 %? GG(6)
1,50 600 240 55 140 60 010 2  553.150.03 — '
1,50 600 240 55 140 80 010 2  553.150.04 U EQ
1,50 600 240 65 140 100 010 2  553.150.05 i) | Air
1,50 600 240 65 140 120 010 2  553.150.06 =
1,50 600 240 65 140 150 010 2  553.150.07 el
A 1,50 600 240 65 140 200 010 2  553.150.08 S
/AN 1,50 600 240 70 140 250 010 2  553.150.09 lﬁu
NN 1,50 600 240 55 140 80 015 2  553.150.12 _j
1,50 600 240 65 140 100 015 2  553.150.13
1,50 600 240 65 140 120 015 2  553.150.14
1,50 600 240 65 140 150 015 2  553.150.15
1,50 600 240 65 140 200 015 2  553.150.16
1,50 600 240 75 140 300 015 2  553.150.18
1,50 600 240 55 140 60 030 2  553.150.19
1,50 600 240 65 140 100 030 2  553.150.20
1,50 600 240 65 140 150 030 2  553.150.21
1,60 600 250 55 150 50 020 2  553.160.10
160 600 250 55 150 80 020 2  553.160.11
160 600 250 65 150 120 020 2  553.160.12
160 600 250 65 150 160 020 2  553.160.13
160 600 250 65 150 200 020 2  553.160.14
180 600 270 55 1,70 60 020 2  553.180.10
180 600 270 55 1,70 90 020 2  553.180.11
180 600 270 65 1,70 130 020 2  553.180.12
180 600 270 65 1,70 180 020 2  553.180.13
180 600 270 65 170 220 020 2  553.180.14
200 400 28 54 192 60 020 2  553.200.02
200 400 28 54 192 80 020 2  553.200.04
200 400 280 54 192 100 020 2  553.200.06
200 600 28 55 190 60 020 2  553.200.10
200 600 28 55 190 80 020 2  553.200.11
200 600 28 65 190 100 020 2  553.200.12
200 600 28 65 190 120 020 2  553.200.13
200 600 280 65 190 150 020 2  553.200.14
200 600 280 65 190 160 020 2  553.201.14
200 600 280 65 190 200 020 2  553.200.15
200 600 280 70 190 250 020 2  553.200.16
O 200 600 280 75 190 300 020 2  553.200.17
200 600 280 55 190 60 050 2  553.200.18
200 600 280 65 190 120 050 2  553.200.19
200 600 280 65 190 200 050 2  553.200.20
200 600 280 70 190 250 050 2  553.200.21
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INO Kopierfriser / Profile mills

Artikel-Nr. 553... VHM - Minikopierfrasert® E o [=]

Solid carbide miniature profile mill with corner radius

I4 :
E r 'IP.

D1 D2 L2 U D3 L3 ER  Z  ArtikelNr/ IR %‘é

hé Article-No. . D

250 600 28 55 240 80 025 2  553.250.10 @ 42%(5 %Z

250 600 280 65 240 120 025 2  553.250.11 - =F

250 600 28 65 240 160 025 2  553.250.12 % ahl

250 600 28 65 240 200 025 2  553.250.13 = steel

250 600 280 70 240 220 025 2  553.250.14 - |

250 600 280 70 240 250 025 2  553.250.15 %? GG(G)

300 600 300 55 290 60 030 2  553.300.03 =

300 600 300 55 290 80 030 2  553.300.04 U %

300 600 300 55 290 100 030 2  553.300.05 ) (LA

300 600 300 65 290 120 030 2  553.300.06 -

300 600 300 65 290 160 030 2  553.300.07 ]

300 600 300 65 290 200 030 2  553.300.08 s

300 600 300 70 290 250 030 2  553.300.09 mrm

300 600 300 55 290 50 050 2  553.300.10 =

300 600 300 55 290 60 050 2  553.301.10

300 600 300 55 290 80 050 2  553.300.11

300 600 300 65 290 100 050 2  553.300.12

300 600 300 65 290 120 050 2  553.301.12

300 600 300 65 290 150 050 2  553.300.13

300 600 300 65 290 200 050 2  553.300.14

400 600 400 65 390 100 040 2  553.400.04

400 600 400 65 390 150 040 2  553.400.05

400 600 400 65 390 200 040 2  553.400.06

400 600 400 70 390 250 040 2  553.400.07

400 600 400 75 390 300 040 2  553.400.08

400 600 400 75 390 350 040 2  553.400.09

400 600 400 65 390 100 050 2  553.400.10

400 600 400 65 390 150 050 2  553.400.11

400 600 400 65 390 200 050 2  553.400.12

400 600 400 70 390 250 050 2  553.400.13

400 600 400 75 390 300 050 2  553.400.14

400 600 400 75 390 400 050 2  553.400.15

500 600 500 65 490 100 050 2  553.500.10

500 600 500 65 490 200 050 2  553.500.12

500 600 500 65 490 250 050 2  553.501.12

500 600 500 75 490 300 050 2  553.500.13

500 600 500 90 490 400 050 2  553.500.14

600 600 600 65 590 100 050 2  553.600.10

600 600 600 65 590 200 050 2  553.600.12

600 600 600 75 590 300 050 2  553.600.13

600 600 600 90 590 400 050 2  553.600.14

600 600 600 90 590 500 050 2  553.600.15

600 600 600 65 590 200 060 2  553.600.16

600 600 600 65 590 250 060 2  553.600.17

600 600 600 75 590 300 060 2  553.600.18

600 600 600 75 590 350 060 2  553.600.19

600 600 600 90 590 400 060 2  553.600.20

600 600 600 9 590 500 060 2  553.600.21
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Artikel-Nr. 558...

VHM - Minikopierfraser®™ PrimeLine

Solid carbide miniature profile mill with corner radius

L2,

g | "

‘ e TYP H HSC éﬁﬂ
.‘7L37, Xyz
5 = _ @ HRC 2@
.| 14565 KtRse
D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z Artikel-Nr./ % Stahl
h5 " gggg Article-No. z steel
030 600 045 55 028 300 005 2 558.030.12 %? 66(G)
040 600 0,60 55 038 200 005 2 558.040.10 g | J
050 600 070 55 048 200 005 2 558.050.10 ,
050 600 070 55 048 400 005 2 558.050.11 Um ff%
060 600 090 55 058 600 006 2 558.060.12 —
080 600 120 55 077 400 008 2 558.080.11
080 600 120 55 077 600 008 2 558.080.12
AN 080 600 1,20 55 077 800 008 2 558.080.13
(N 100 400 160 54 095 300 010 2  558.100.02 710005
1,00 400 1,60 54 095 400 010 2 558.100.04
1,00 400 1,60 54 095 600 010 2 558.100.06 +°fg°3
1,00 400 1,60 54 095 800 010 2 558.100.08 0,005
100 600 1,60 55 095 300 010 2 558.100.10 m“'
100 600 1,60 55 095 400 010 2 558.100.11 blue_]
1,00 600 160 55 095 600 010 2 558.100.13
100 600 1,60 55 095 800 010 2 558.100.14
1,20 600 1,90 55 1,15 600 012 2 558.120.11
120 600 1,90 65 1,15 1500 012 2 558.120.15
1,50 6,00 240 55 144 600 015 2 558.150.11
1,50 6,00 240 55 144 800 015 2 558.150.12
1,50 600 240 65 144 1200 015 2 558.150.14
200 400 280 54 192 600 020 2 558.200.02
200 400 280 54 192 800 020 2 558.200.04
200 400 280 54 192 1000 020 2 558.200.06
200 600 280 55 192 600 020 2 558.200.10
200 600 280 55 192 800 020 2 558.200.11
200 600 280 65 192 1000 020 2 558.200.12
200 600 280 65 192 1200 020 2 558.200.13
200 600 280 65 192 2000 020 2 558.200.15
300 600 3,00 55 290 800 050 2 558.300.11
300 600 3,00 65 290 1000 050 2 558.300.12
300 600 3,00 65 290 1500 1,00 2 558.300.13
300 600 3,00 65 290 2000 050 2 558.300.14
400 6,00 4,00 65 390 2000 050 2 558.400.12
400 600 4,00 70 390 2500 050 2 558.400.13
400 600 4,00 75 390 3000 050 2 558.400.14
600 600 6,00 65 590 20,00 050 2 558.600.12
600 600 6,00 75 590 3000 1,00 2 558.600.13
600 600 6,00 90 590 40,00 050 2 558.600.14
O 600 600 6,00 90 590 50,00 1,00 2 558.600.15
o

y ®
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Artikel-Nr. 010...

INO Kopierfriser / Profile mills

VHM - Minikopierfraser Dynastart®
Solid carbide miniature profile mill with corner radius

i

3
- ER E
2 e—5}
. 12
weH | | Hsc #
!4 L1 j xyz
@ HRC
“2 45‘65 ae=ap
D1 D2 12 L1 ER Z Artikel-Nr./ %
h6 Article-No. z steel
040 6,00 0,60 50 . 2 010.040.07 %9 B5(0)
050 6,00 0,70 50 0,05 2 010.050.07 ]
060 600 0,90 50 0,05 2 010.060.07 :
080 6,00 1,20 50 0,05 2 010.080.07 Um gﬁr
100 600 1,50 50 0,10 2 010.100.07 —
120 6,00 1,80 50 010 2 010.120.07 “
150 6,00 220 50 015 2 010.150.07 (o |
200 6,00 2.20 50 015 2 010.200.07 -
blue
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Artikel-Nr. 020...

{

>
:

D1 D2 L2 L1 D3 L3

hé
030 300 045 40 - -
040 300 0,60 40 - -
050 300 070 40 : :
060 300 090 40 - -
080 300 120 40 - -
100 300 1,50 40 . -
150 300 220 40 - -
N\ 200 300 300 40 1,90 6
N 250 300 400 40 240 6
' 300 600 400 45 290 7
400 600 500 45 3380 9
600 600 700 50 580 14
800 800 900 60 78 18

Artikel-Nr. 030...

VHM - Kopierfraser Dynastar®
Solid carbide profile mill with corner radius

INO Kopierfriser / Profile mills

HSC '%‘A
xyz
HRC
4565 ?é%
Stahl
steel

G6(G)

TYPH
@,
ER Z Artikel-Nr./
Article-No. %
-2 020.003.07 %9
: 2 020.004.07 307
005 2 020.005.07
005 2 020.006.07 U p
005 2 020.008.07
010 2 020.010.07 ﬁ
0,10 2 020.015.07 (o |
010 2 020.020.07 [“_um
010 2 020.025.07 b|UE_j
010 2 020.030.07
010 2 020.040.07
020 2 020.060.07
020 2 020.080.07

VHM - Kopierfraser Dynastar®
Solid carbide profile mill with corner radius

B

TYP H
=
Vi
v 4
D1 D2 L2 L p3 | L3 ER  Z  Artikel-Nr/
h6 Article-No. %
100 300 150 40 010 4  030.010.07 %?
1,50 300 220 40 s - 010 4  030.015.07 0
200 300 300 40 1,90 6 010 4  030.020.07 "
250 300 400 40 240 6 010 4  030.025.07 Um _GG(G).
300 600 400 45 290 7 010 4  030.030.07 —
350 600 500 45 330 9 010 4  030.035.07 ‘ %
400 600 500 45 3,380 9 010 4  030.040.07 (o | { A
500 600 600 50 48 11 020 4  030.050.07 -
600 600 700 50 580 14 020 4  030.060.07 ble |
O 800 800 900 60 780 18 020 4  030.080.07
1000 1000 1200 75 970 25 020 4  030.100.07
1200 1200 1500 75 11,70 30 030 4  030.120.07
F
o
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Artikel-Nr. 313... VHM - Kopierfraser Prime Line®  [®lzE ]
Solid carbide profile mill with corner radius &g g
15 .
S
TWPH| | HsC %
Xyz
% e | U
4 de=dp
D1 D2 L2 L D3 L3 ER  Z  Artikel-Nr./ % HRC %
h5 fg:ggg Article-No. & 45-65 -
2,00 6,00 6 57 19 12 020 4  313.020.00 %9 F
2,00 6,00 6 57 19 12 030 4  313.030.00 i | steel
300 6,00 8 57 280 15 030 4  313.040.00 r
3,00 6,00 8 57 280 15 050 4  313.050.00 UHA GG(G)
400 600 11 57 360 21 020 4  313.060.00 —
400 600 11 57 360 21 030 4  313.070.00 E'§Q
400 600 11 57 360 21 050 4  313.080.00 Air
400 600 11 57 360 21 1,00 4  313.090.00
500 600 12 57 460 21 020 4  313.100.00 o003
500 600 12 57 460 21 050 4  313.110.00
500 600 12 57 460 21 100 4  313.120.00 s
600 600 12 57 550 21 010 4 313.130.00 03
600 600 12 57 550 21 020 4  313.140.00 m,
600 600 12 57 550 21 030 4  313.150.00 blﬁj
600 600 12 57 550 21 050 4  313.160.00
600 600 12 57 550 21 100 4  313.170.00
600 600 12 57 550 21 200 4  313.180.00
800 800 15 75 750 27 030 4  313.190.00
800 800 15 75 750 27 050 4  313.200.00
800 800 15 75 750 27 100 4  313.210.00
800 800 15 75 750 27 200 4  313.230.00
1000 1000 17 75 950 32 050 4  313.240.00
1000 1000 17 80 950 32 100 4  313.250.00
1000 1000 17 80 950 32 200 4  313.270.00
1200 1200 20 100 1150 38 050 4  313.280.00
1200 1200 20 100 1150 38 1,00 4  313.290.00
1200 1200 20 100 11,50 38 1,50 4  313.300.00
1200 1200 20 100 11,50 38 200 4  313.310.00
1600 1600 25 110 1550 42 100 4  313.320.00
1600 1600 25 110 1550 42 150 4  313.330.00
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INO Kopierfriser / Profile mills
Artikel-Nr. 640... VHM - Kopierfraser®®  [Elz
Solid carbide profile mill with corner radius E(
[=]

d

weH | | Hsc

L L1 4 4% HRC
P L4555 pets

DI D2 L2 LI D3 13 ER Z  AtikelNr/ % m %

hé <0,01 Article-No. Z steel ;

200 600 4 5 18 11 010 4  640.020.01 %9 66(G)

200 600 4 50 18 11 020 4  640.020.02 ="

200 600 4 50 18 11 030 4  640.020.03

200 600 4 5 18 11 040 4  640.020.04 Um ﬁ

300 600 4 50 280 11 020 4  640.030.02 —_

300 600 4 50 28 11 030 4  640.030.03 ‘

300 600 4 50 280 11 040 4  640.030.04

300 600 4 50 28 11 050 4  640.030.05 —

300 600 4 50 280 11 100 4  640.030.10 TIALN

400 600 6 50 360 11 010 4  640.040.01

400 600 6 50 360 11 020 4  640.040.02

400 600 6 50 360 11 030 4  640.040.03

400 600 6 50 360 11 040 4  640.040.04

400 600 6 50 360 11 050 4  640.040.05

400 600 6 50 360 11 080 4  640.040.08

400 600 6 50 360 11 100 4  640.040.10

400 600 6 50 360 11 150 4  640.040.15

500 600 6 50 460 11 020 4  640.050.02

500 600 6 50 460 11 030 4  640.050.03

600 600 7 50 550 11 010 4  640.060.01

600 600 7 50 550 11 020 4  640.060.02

600 600 7 50 550 11 030 4  640.060.03

600 600 7 50 55 11 040 4  640.060.04

600 600 7 50 550 11 050 4  640.060.05

600 600 7 50 550 11 080 4  640.060.08

600 600 7 50 550 11 090 4  640.060.00

600 600 7 50 550 11 100 4  640.060.10

600 600 7 50 550 11 200 4  640.060.20

800 800 9 58 740 13 050 4  640.080.05

800 800 O 58 740 13 100 4  640.080.10

800 800 9 58 740 13 150 4  640.080.15

800 800 9 58 740 13 200 4  640.080.20

1000 1000 11 66 920 15 050 4  640.100.05

1000 1000 11 66 920 15 1,00 4  640.100.10

1000 1000 11 66 920 15 1,50 4  640.100.15

1000 10,00 11 66 920 15 200 4  640.100.20

<
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INO Kopierfriser / Profile mills

Artikel-Nr. 641... VHM - Kopierfraser®®  [Elzfz[u]
o ER. Solid carbide profile mill with corner radius .
R .
s[:h%’% .
L2 TYPH HSC -%‘é
| LS R XyZ
B L1 _ ,, HRC s
| | 4555 ;@%
D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER  Z  Artikel-Nr./ % 1 :
hé <0,01 Article-No. = steel %
200 600 4 57 180 21 010 4  641.020.01 %) GG(G)T
200 600 4 57 180 21 020 4 641.020.02 0 | |
200 600 4 57 180 21 030 4  641.020.03
200 600 4 57 180 21 050 4  641.020.05 UHA ﬁ
300 600 6 57 280 21 010 4  641.030.01 —
300 600 6 57 280 21 020 4 641.030.02
300 600 6 57 280 21 030 4  641.030.03
300 600 6 57 280 21 050 4  641.030.05 [—
300 600 6 57 280 21 100 4  641.030.10 "‘ﬂ]
400 600 6 57 360 21 010 4  641.040.01
400 600 6 57 360 21 020 4  641.040.02
400 600 6 57 360 21 030 4  641.040.03
400 600 6 57 360 21 040 4  641.040.04
400 600 6 57 360 21 050 4  641.040.05
400 600 6 57 360 21 070 4  641.040.07
400 600 6 57 360 21 080 4 641.040.08
400 600 6 57 360 21 1,00 4 641.040.10
400 600 6 57 360 21 1,50 4 641.040.15
500 600 6 57 460 21 010 4  641.050.01
500 600 6 57 460 21 020 4  641.050.02
500 600 6 57 460 21 030 4  641.050.03
500 600 6 57 460 21 040 4  641.050.04
500 600 6 57 460 21 050 4  641.050.05
500 600 6 57 460 21 1,00 4  641.050.10
500 600 6 57 460 21 1,50 4 641.050.15
500 600 6 57 460 21 200 4  641.050.20
600 600 7 57 550 21 010 4  641.060.01
600 600 7 57 550 21 020 4  641.060.02
600 600 7 57 550 21 030 4  641.060.03
600 600 7 57 550 21 040 4  641.060.04
600 600 7 57 550 21 050 4  641.060.05
600 600 7 57 550 21 060 4 641.060.06
600 600 7 57 550 21 080 4 641.060.08
600 600 7 57 550 21 1,00 4 641.060.10
600 600 7 57 550 21 1,20 4 641.060.12
600 600 7 57 550 21 1,50 4 641.060.15
600 600 7 57 550 21 200 4  641.060.20
600 600 7 57 550 21 250 4 641.060.25
800 800 9 63 740 27 010 4 641.080.01
800 800 9 63 740 27 030 4 641.080.03
800 800 9 63 740 27 050 4 641.080.05
800 800 9 63 740 27 1,00 4 641.080.10
800 800 9 63 740 27 1,50 4 641.080.15
800 800 9 63 740 27 200 4 641.080.20

Fortsetzung néchste Seite / to be continued
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INO Kopierfriser / Profile mills

Artikel-Nr. 641... VHM - Kopierfrasert®

S Solid carbide profile mill with corner radius

[=]
D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z Artikel-Nr./ TYPH HSC
h6 <0,01 Article-No.
1000 1000 11 72 920 32 050 4 641.100.05 ‘%’ 4@35(5
10,00 10,00 11 72 920 32 100 4 641.100.10 -
1000 1000 1 72 920 32 1,50 4 641.100.15 % Stahl
10,00 10,00 1 72 920 32 200 4 641.100.20 & steel
1200 1200 12 83 11,00 38 050 4 641.120.05 f ]
1200 1200 12 83 1100 38 100 4  641.120.10 %? ' GG(6) |
1200 1200 12 83 11,00 38 1,50 4 641.120.15 — .
1200 1200 12 83 11,00 38 200 4 641.120.20 U E‘fg
1600 1600 16 92 1500 44 050 4 641.160.05 ) [ Air
1600 1600 16 92 1500 44 100 4 641.160.10 =
(Nom
TIALN
Artikel-Nr. 642... VHM - Kopierfraser=

Solid carbide profile mill
with corner radius

VP H
e % HRC
| 4555
DI D2 12 U DI 13 ER Z ArtikelNr/ % o
hé <0,01 Article-No. - steel
600 600 7 80 550 44 010 4  642.060.01 %? GG(G)'
600 600 7 80 550 44 020 4  642.060.02 o et
600 600 7 80 550 44 030 4  642.060.03
600 600 7 80 550 44 040 4  642.060.04 Um ﬁ%
600 600 7 80 550 44 050 4  642.060.05 —
600 600 7 80 550 44 060 4  642.060.06
600 600 7 80 550 44 100 4  642.060.10
600 600 7 80 550 44 150 4  642.060.15 —
600 600 7 80 550 44 200 4  642.060.20 TIALN
800 800 9 100 740 54 050 4  642.080.05
800 800 9 100 740 54 100 4  642.080.10
800 800 9 100 740 54 150 4  642.080.15
800 800 9 100 740 54 200 4  642.080.20
1000 1000 11 100 920 60 100 4  642.100.10
O 1000 1000 11 100 920 60 1,50 4  642.100.15
1000 1000 11 100 920 60 200 4  642.100.20
1200 1200 12 120 1100 75 050 4  642.120.05
1200 1200 12 120 1100 75 1,00 4  642.120.10
1200 1200 12 120 1100 75 1,50 4  642.120.15
1200 1200 12 120 1100 75 200 4  642.120.20
16 150 1500 92 200 4  642.160.20

de=ap

r'— 16,00 16,00
RN -
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INO Kopierfriser / Profile mills

Artikel-Nr. 643... VHM - Kopierfrasert®
ER/ Solid carbide profile mill with corner radius
»

— k2 WPH| | HSC %
K 0z
! | HRC
%ﬂ 45-65 ?@;
D1 D2 L2 L1 ER z Artikel-Nr./
hs Article-No. LE% !.'s_ieel %
e
3,00 3,00 6 50 0,30 4 643.030.03 %:} B5(0)
3,00 3,00 6 50 0,50 4 643.030.05 30°
4,00 4,00 8 60 0,30 4 643.040.03
4,00 4,00 8 60 0,50 4 643.040.05 . ﬁ
4,00 4,00 8 60 1,00 4 643.040.10
5,00 5,00 10 60 0,30 4 643.050.03 DIN 6527
5,00 5,00 10 60 0,50 4 643.050.05 short
5,00 5,00 10 60 1,00 4 643.050.10 r
6,00 6,00 12 70 0,30 4 643.060.03 TIALN
6,00 6,00 12 70 0,50 4 643.060.05
6,00 6,00 12 70 1,00 4 643.060.10
6,00 6,00 12 70 1,50 4 643.060.15
6,00 6,00 12 70 2,00 4 643.060.20
8,00 8,00 16 70 0,50 4 643.080.05
8,00 8,00 16 70 1,00 4 643.080.10
8,00 8,00 16 70 1,50 4 643.080.15
8,00 8,00 16 70 2,00 4 643.080.20
8,00 8,00 16 70 2,50 4 643.080.25
8,00 8,00 16 70 3,00 4 643.080.30
10,00 10,00 20 70 0,30 4 643.100.03
10,00 10,00 20 70 0,50 4 643.100.05
10,00 10,00 20 70 1,00 4 643.100.10
10,00 10,00 20 70 2,00 4 643.100.20
10,00 10,00 20 70 2,50 4 643.100.25
10,00 10,00 20 70 3,00 4 643.100.30
12,00 12,00 24 80 0,30 4 643.120.03
12,00 12,00 24 80 0,50 4 643.120.05
12,00 12,00 24 80 1,00 4 643.120.10
12,00 12,00 24 80 2,00 4 643.120.20
12,00 12,00 24 80 3,00 4 643.120.30
16,00 16,00 32 90 3,00 4 643.160.30
20,00 20,00 40 120 3,00 4 643.200.30
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Artikel-Nr. 644...

E .
-

-
INO Kopierfriser / Profile mills

VHM - Kopierfrasert®
Solid carbide profile mill with corner radius

[=]né;
WPH | | HsC #
xyz
D | | HRe %
Pl [565] K
D2 L2 L1 ER i Artikel-Nr./ % rg-mhl %
h5 Article-No. = steel .
3,00 3,00 6 70 0,30 4 644.030.03 %? 66(6)
3,00 3,00 6 70 0,50 4 644.030.05 ="
4,00 4,00 8 80 0,30 4 644.040.03
4,00 4,00 8 80 0,50 4 644.040.05 Um ﬁ
4,00 4,00 8 80 1,00 4 644.040.10 =
5,00 5,00 10 100 0,30 4 644.050.03 DIN 6527
5,00 5,00 10 100 0,50 4 644.050.05 short
5,00 5,00 10 100 1,50 4 644.050.15
6,00 6,00 12 100 0,30 4 644.060.03 TIALN
6,00 6,00 12 100 0,50 4 644.060.05
6,00 6,00 12 100 1,00 4 644.060.10
6,00 6,00 12 100 2,00 4 644.060.20
6,00 6,00 12 100 250 4 644.060.25
8,00 8,00 16 100 0,30 4 644.080.03
8,00 8,00 16 100 0,50 4 644.080.05
8,00 8,00 16 100 1,00 4 644.080.10
8,00 8,00 16 100 2,00 4 644.080.20
8,00 8,00 16 100 3,00 4 644.080.30
1000 10,00 20 120 0,30 4 644.100.03
1000 10,00 20 120 0,50 4 644.100.05
10,00 10,00 20 120 1,00 4 644.100.10
1000 10,00 20 120 2,00 4 644.100.20
1000 10,00 20 120 2,50 4 644.100.25
1200 12,00 2 120 0,50 4 644.120.05
1200 12,00 2% 120 1,00 4 644.120.10
1200 12,00 24 120 2,00 4 644.120.20
1200 12,00 24 120 2,50 4 644.120.25
1200 12,00 24 120 3,00 4 644.120.30
1600 16,00 32 120 1,00 4 644.160.10
1600 16,00 32 120 2,00 4 644.160.20
16,00 16,00 32 120 3,00 4 644.160.30
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Artikel-Nr. 661... VHM - Kopierfraser Multicut®
Solid carbide profile mill
with corner radius

LY
rE'I.I.
weH | | Hsc %A
xyz
Falalers
&1 4545 S
DI D2 L2 LI D3 13 ER Z  AtikelNr/ ié m '
hé Article-No. = steel -
300 600 4 50 270 14 030 4  661.030.00 %9 ' 66(6)
400 600 5 54 370 16 040 4  661.040.00 =
500 600 6 54 460 18 050 4  661.050.00
600 600 7 65 550 21 050 6  661.060.00 Um %ﬁ,
800 800 O 70 740 27 050 6  661.080.00 —
800 800 9 70 740 27 100 6  661.080.01
1000 1000 11 80 920 32 05 6  661.100.00
1000 1000 11 80 920 32 200 6  661.100.03 r-
1200 1200 12 93 1100 38 050 6  661.120.00 TIALN
1200 1200 12 93 1100 38 100 6  661.120.01 _—
Artikel-Nr. 060... VHM - Schaftfraser Dynastar=

Solid carbide profile mill with corner radius

.

D1 D2 L2 L1 ER z Artikel-Nr./ % Sahl
hé Article-No. . steel | -

6,00 6,00 13 70 0,50 6 060.061.07 %9 F;G(G,
6,00 6,00 26 70 050 6 060.062.07 -’

8,00 8,00 19 90 050 6 060.081.07

8,00 8,00 36 90 050 6 060.082.07 Um %{
1000 10,00 22 100 050 6 060.101.07 —

1000 10,00 46 100 100 6 060.103.07 ‘ %
1200 12,00 56 110 100 6 060.123.07 fom || - { A
1600 16,00 32 130 150 6 060.162.07

Inovalools 89

GERMAN TOOLS GROUP



I —————————m—m——m—m——
INO Kopierfriser / Profile mills
L

Artikel-Nr. 308... VHM - Kopierfraser Multicut®™®
EB/ Solid carbide profile mills with corner radius
EJ
weH | | Hsc Ld
Xy
B2 | | HRC
] 4565
D1 D2 L2 L1 ER Z Artikel-Nr./ % Stahl
hé Article-No. Z steel
6,00 6,00 13 57 0,50 6 308.060.05 %9 lGG(G,
6,00 6,00 13 57 1,00 6 308.060.10 5
8,00 8,00 19 63 0,50 6 308.080.05
8,00 8,00 19 63 1,00 6 308.080.10 Um
1000 10,00 22 72 0,50 6 308.100.05 —_—
1000 10,00 22 72 1,00 6 308.100.10 ‘
1200 12,00 2 83 0,50 6 308.120.05 (Norn|
1200 12,00 26 83 2,00 6 308.120.20
1200 12,00 26 83 2,50 6 308.120.25 l“""
1600 16,00 32 92 0,50 8 308.160.05
2000 20,00 38 104 2,00 8 308.200.20
Artikel-Nr. 309... VHM - Kopierfraser Multicut®

Solid carbide profile mills with corner radius

VP H
%. HRC
) 4565
D1 D2 L2 L1 ER 7 Artikel-Nr./ % i
hé Article-No. = steel
600 600 18 62 05 6  309.060.05 %? I'GG(G,
8,00 8,00 24 68 0,50 6 309.080.05 o
1000 10,00 30 80 0,50 6 309.100.05
1000 10,00 30 80 1,50 6 309.100.15 Um
1200 12,00 36 93 0,50 6 309.120.05 —
1200 12,00 36 93 1,00 6 309.120.10 ‘
1200 12,00 36 93 2,00 6 309.120.20 (o |
B 1600 16,00 48 108 2,00 8 309.160.20 [_
2000 20,00 60 126 2,00 8 309.200.20 ALTIN
O
o

e
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Artikel-Nr. 332... VHM - Kopierfraser Stirntorus
Solid carbide profile mills with face radius

TP HN| | HSC %
Xyz
| @ HRC
] [4565] Karlad
DI D2 L2 L1 D3 L3 ERth ER R Z  AtikelNr/ D ™
h6 Article-No. i) | Steel
400 600 15 57 340 20 040 032 60 2  332.040.00 %9 ' 66(6)
6,00 600 25 57 500 25 0,60 0,50 90 2 332.060.00 159
800 800 30 63 670 25 080 065 120 2  332.080.00
10,00 1000 40 72 870 35 100 080 150 2  332.100.00 Um %ﬁ
1200 1200 50 83 1000 40 120 100 180 2  332.120.00 —
IAI.TIN I
Artikel-Nr. 333... VHM - Kopierfraser Stirntorus
r’% er - Solid carbide profile mills with face radius

| ——— -

L L2 TYP H-N HSC %A
xyz

, L3
| L o LA | HRC
@2 4565 [at

DI D2 L2 L1 D3 L3 ERth ER R Z  ArtikelNr/ D (St |

hé Article-No. G | steel
400 600 15 80 340 40 040 032 60 2  333.040.00 %9 r(;‘rG(G)
600 600 25 80 500 45 060 050 90 2  333.060.00 15°
800 800 30 90 670 55 08 065 120 2  333.080.00
10,00 10,00 40 100 870 60 100 080 150 2  333.100.00 %
12,00 1200 50 110 1000 65 120 1,00 180 2  333.120.00

Der theoretische Eckenradius wird zur Erleichterung
der Programmierung fiir das Kopierfrdsen angenommen.

The theoretic corner radius is taken to ease
the programming of profile milling.
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INO Kopierfriser / Profile mills

Artikel-Nr. 336... VHM - Kopierfraser Stirntorus

Solid carbide profile mills with face radius

>
.

TYPH
% HRC
= [45:65] [
DI D2 L2 L1 D3 L3 ERth ER R Z  AtikelNr/ Q Stahl
hé Article-No. i) [ steel
400 600 15 57 340 20 040 032 60 4  336.040.00 %9  65(6)
500 6,00 20 57 420 20 0,50 040 75 4 336.050.00 15°
600 600 25 57 500 25 060 050 90 4  336.060.00
800 800 30 63 670 25 080 065 120 4  336.080.00 Um gﬁ,_
10,00 1000 40 72 870 35 1,00 080 150 4  336.100.00 p—
1200 1200 50 83 1000 40 120 100 180 4  336.120.00 ‘
1600 1600 60 92 1350 45 160 130 240 4  336.160.00
lALTIN
Artikel-Nr. 337... VHM - Kopierfraser Stirntorus
24' E;R/ Solid carbide profile mills with face radius

-

D1

4,00
5,00

6,00

8,00

10,00

12,00

T 16,00

D2
hé

6,00
6,00
6,00
8,00
10,00
12,00
16,00

- -

12 L1 D3 L3 ERh ER R Z  Atike-Nr/ [Q

Article-No. R__R

15 80 340 40 040 032 60 4  337.040.00 %9

20 80 420 40 050 040 75 4  337.050.00 o’
25 80 500 45 060 050 90 4  337.060.00

30 90 670 55 080 065 120 4  337.080.00 Um

40 100 870 60 100 080 150 4  337.100.00 —

50 110 1000 65 120 100 180 4  337.120.00 ‘

60 130 1350 80 160 130 240 4  337.160.00 (o

Der theoretische Eckenradius wird zur Erleichterung
der Programmierung fiir das Kopierfrasen angenommen.

The theoretic corner radius is taken to ease

éf\p the programming of profile milling.

@% 92
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INO Kopierfriser / Profile mills

VHM - Kopierfraser Stirntorus INO-SPEED

Artikel-Nr. 338...

ER-

VHM - Kopierfraser Stirntorus INO-SPEED Z6

Solid carbide profile mills with face radius

D1 D2 L2 L1 D3 L3 ER Z Artikel-Nr./
hé fgg] Article-No.
200 600 150 50 1,90 6 0,5 4 INO SPEED 338.020.05
300 600 200 50 2,80 8 0,5 4 INO SPEED 338.030.05
400 600 450 50 380 20 0,5 4 INO SPEED 338.040.05
500 6,00 200 60 480 10 0,5 4 INO SPEED 338.050.05
6,00 600 250 75 540 25 0,5 4 INO SPEED 338.060.05
6,00 600 250 60 540 30 1,0 4 INO SPEED 338.060.10
800 800 350 75 760 40 1,0 4 INO SPEED 338.080.10
10,00 10,00 4,00 70 9,00 45 1,0 4 INO SPEED 338.100.10
10,00 10,00 4,00 70 9,00 45 2,0 4 INO SPEED 338.100.20
12,00 1200 500 100 11,00 62 1,0 4 INO SPEED 338.120.10
12,00 12,00 500 100 11,00 62 2,0 4 INO SPEED 338.121.20
12,00 12,00 500 80 11,00 45 2,0 4 INO SPEED 338.120.20
16,00 16,00 7,00 120 1500 70 1,0 4 INO SPEED 338.160.10
16,00 16,00 7,00 120 1500 70 2,0 4 INO SPEED 338.160.20
20,00 20,00 8,00 130 19,00 75 2,0 4 INO SPEED 338.200.20
20,00 20,00 800 130 19,00 75 30 4 INO SPEED 338.200.30
Artikel-Nr. 339...
2¢ Ef/
; g
A
L2
[t L1
DI D2 L2 L1 D3 13 ER Z  AtikelNr/
hé fgg} Article-No.
4,00 6,00 2,5 60 38 15 0,5 6 339.040.05
4,00 6,00 2,5 60 3,8 15 1,0 6 339.040.10
6,00 6,00 3,0 60 56 20 0,5 6 339.060.05
6,00 6,00 30 60 56 20 1,0 6 339.060.10
8,00 8,00 3,5 70 7,6 30 0,5 6 339.080.05
8,00 8,00 3,5 70 7,6 30 1,0 6 339.080.10
10,00 10,00 4,0 75 9,5 35 1,0 6 339.100.10
10,00 10,00 4,0 75 9,5 35 2,0 6 339.100.20
12,00 12,00 4,0 90 11,5 40 1,0 6 339.120.10
12,00 12,00 4,0 90 11,5 40 1,5 6 339.120.15

Solid carbide profile mills with face radius

TYP H-N HSC ‘%‘é
xyz
@) B &
| Estel %%

HRC
45-65

ER

Z
2,

U,

—

naco
lue

e | S|
steel | “5o=an
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Artikel-Nr. 531...

.
INO Kopierfriser / Profile mills

VHM - Vollradiusfraser PrimeLine
Solid carbide ball nose mill

PN
_ ,@ HRC
2 WL
D2 L2 L1 R z Artikel-Nr./ % e
zg;gg'g h5 e Article-No. < stee
030 400 100 50 015 2  531.003.00 %9  65(6)
040 400 1,00 50 020 2 531.004.00 =
050 400 1,50 50 025 2 531.005.00
070 4,00 2,00 50 035 2 531.007.00 Um %
080 400 2,00 50 0,40 2 531.008.00 —
100 400 3,00 50 0,50 2 531.010.00
150 4,00 4,00 50 075 2 531.015.00
200 4,00 5,00 50 1,00 2 531.020.00 -
250 400 5,00 50 1,25 2 531.025.00 ble |
300 6,00 6,00 50 1,50 2 531.030.00
400 6,00 8,00 54 2,00 2 531.040.00
600 600 10,00 54 3,00 2 531.060.00
800 800 12,00 58 4,00 2 531.080.00
1000 1000 14,00 66 5,00 2 531.100.00
1200 1200 16,00 73 6,00 2 531.120.00
Artikel-Nr. 532... VHM - Vollradiusfraser
Solid carbide ball nose mill
e —
% 2 4
- PN
1
@,
DI D2 12 L1 Z  AtikeNr/  blank TIALN %
h6 Article-No. g
020 300 050 38 2  532.020. .00 %?
030 300 100 38 2  532030.. .09 .00 =
040 300 100 38 2  532.040.. .09 .00
050 300 150 38 2  532.050.. .09 .00 U p
060 300 150 38 2  532060.. .09 .00 —
070 300 200 38 2  532.070.. .09 .00 ‘
080 300 200 38 2  532080.. .09 .00 (e
S 090 300 250 38 2  532.000.. .00 -
: 100 300 300 38 2  532100.. .09 .00 TIALN
O 110 300 300 38 2  532110.. .00
120 300 300 38 2  532120.. .09 .00
Woaes® 140 300 400 38 2  532.140.. .00
150 300 400 38 2 532150.. .09 .00
160 300 500 38 2  532160.. .09 .00
180 300 500 38 2  532180.. .09 .00
200 300 500 38 2  532200.. .09 .00
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Artikel-Nr. 554... VHM - Minivollradiusfraser
Solid carbide miniature ball nose mill

TYPH

L1

D1 D2 L2 L1 D3 L3 R 7 Artikel-Nr./
hé Article-No.

020 600 025 55 020 06 010 2  554020.10 %)
020 600 025 55 02 10 010 2 55402011 3
020 600 025 55 018 15 010 2  554020.12

020 600 025 55 018 20 010 2  554020.13 U p
030 600 025 55 028 10 015 2  554.030.10 —
030 600 025 55 028 20 015 2  554.030.11

030 600 025 55 028 30 015 2  554030.12 (lom)
030 600 025 55 028 40 015 2  554.031.12 o
030 600 025 55 028 50 015 2  554.030.13 +0000
040 600 030 55 038 10 020 2 55403113

040 600 030 55 038 20 020 2  554.040.10 [
040 600 030 55 038 30 020 2  554.041.10 =
040 600 030 55 038 40 020 2  554.040.11

040 600 030 55 038 50 020 2 55404111

040 600 030 55 038 60 020 2  554.040.12

040 600 030 55 038 70 020 2  554.041.12

050 600 040 55 048 20 025 2  554.050.10

05 600 040 55 038 25 025 2  554.051.10

05 600 040 55 038 35 025 2 55405111

050 600 040 55 048 40 025 2  554.050.11

050 600 040 55 038 45 025 2  554.051.12

050 600 040 55 048 60 025 2  554.050.12

05 600 040 55 038 65 025 2  554.050.13

05 600 040 55 038 85 025 2  554.050.14

05 600 040 55 038 100 025 2  554.050.15

060 600 05 55 05 20 030 2  554.060.10

060 600 05 55 05 25 030 2  554.061.10

060 600 05 55 05 35 030 2  554.061.11

060 600 050 55 05 40 030 2  554.060.11

060 600 05 55 05 45 030 2  554.061.12

060 600 05 55 05 60 030 2  554.060.12

060 600 05 55 05 65 030 2  554.061.13

060 600 05 65 05 85 030 2  554.060.14

060 600 05 55 05 100 030 2  554.060.15

060 600 05 65 05 11,5 030 2  554.060.16

080 600 060 55 077 40 040 2  554.080.10

080 600 060 55 077 50 040 2  554.081.10

080 600 060 55 077 60 040 2  554.080.11

080 600 060 55 077 80 040 2  554.080.12

080 600 060 65 077 120 040 2  554.080.14

080 600 060 65 077 140 040 2  554.080.15

080 600 060 65 077 160 040 2  554.080.16

Fortsetzung néchste Seite / to be continued
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Artikel-Nr. 554...

VHM - Minivollradiusfraser

D1 D2 L2 L1 D3 L3 R Z Artikel-Nr./
hé Article-No.
1,00 4,00 0,80 54 0,95 4,0 0,50 2 554.100.02
1,00 4,00 0,80 54 0,95 6,0 0,50 2 554.100.04
1,00 4,00 0,80 54 0,95 8,0 0,50 2 554.100.06
1,00 6,00 0,80 55 0,95 4,0 0,50 2 554.100.10
1,00 6,00 0,80 65 0,95 5,0 0,50 2 554.101.10
1,00 6,00 0,80 55 0,95 6,0 0,50 2 554.100.11
1,00 6,00 0,80 55 0,95 8,0 0,50 7 554.100.12
1,00 6,00 0,80 65 095 10,0 0,50 2 554.100.13
1,00 6,00 0,80 65 095 120 0,50 2 554.100.14
1,00 6,00 0,80 65 095 140 0,50 2 554.101.14
1,00 6,00 0,80 65 095 150 0,50 2 554.100.15
1,00 6,00 0,80 65 0,95 16,0 0,50 2 554.101.15
1,00 6,00 0,80 65 095 200 050 2 554.100.16
1,00 6,00 0,80 75 095 300 0,50 2 554.100.18
1,20 6,00 0,60 55 1,15 3,0 0,60 2 554.101.18
1,20 6,00 1,00 95 1,15 6,0 0,60 2 554.120.11
1,20 6,00 1,00 55 1,15 80 060 al 554.120.12
1,20 6,00 1,00 65 1,15 18,0 0,60 2 554.121.15
1,40 6,00 1,20 55 1,35 40 0,70 2 554.140.10
1,40 6,00 1,20 55 1,35 6,0 0,70 2 554.140.11
1,40 6,00 1,20 55 1,35 8,0 0,70 2 554.140.12
1,40 6,00 1,20 55 1,35 10,0 0,70 2 554.140.13
1,40 6,00 1,20 65 1,35 120 0,70 2 554.140.14
1,40 6,00 1,20 65 1,35 15,0 0,70 2 554.140.15
1,40 6,00 1,20 65 1,35 20,0 0,70 2 554.140.16
1,50 6,00 1,20 95 1,44 6,0 0,75 2 554.150.10
1,50 6,00 1,20 55 1,44 8,0 0,75 2 554.150.11
1,50 6,00 1,20 65 1,44 10,0 0,75 2 554.150.12
1,50 6,00 1,20 65 1,44 120 0,75 2 554.150.13
1,50 6,00 1,20 65 144 150 0,75 2 554.150.14
1,50 6,00 1,20 65 144 200 0,75 2 554.150.15
1,50 6,00 1,20 65 1,44 25,0 0,75 2 554.150.16
1,50 6,00 1,20 70 1,44 30,0 0,75 2 554.150.17
1,60 6,00 1,50 55 1,55 6,0 0,80 2 554.160.10
1,60 6,00 1,50 55 1,55 8,0 0,80 2 554.160.11
1,60 6,00 1,50 65 1,55 10,0 0,80 2 554.160.12
1,60 6,00 1,50 65 1,55 120 0,80 2 554.160.13
1,60 6,00 1,50 65 1,55 16,0 0,80 2 554.160.14
1,60 6,00 1,50 65 1,55 20,0 0,80 2 554.160.15
1,80 6,00 1,50 55 1,72 6,0 0,90 2 554.180.10
1,80 6,00 1,50 55 1,72 8,0 0,90 2 554.180.11
1,80 6,00 1,50 65 1,72 12,0 0,90 2 554.180.12
1,80 6,00 1,50 65 1,72 16,0 0,90 2 554.180.13
1,80 6,00 1,50 65 1,72 20,0 0,90 2 554.180.14
S— ®
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INO Kopierfriser / Profile mills

Artikel-Nr. 554... VHM - Minivollradiusfraser
Solid carbide miniature ball nose mill

D1 D2 2 U D3 L3 R Z  AtikelNr/ VP H
h6 Article-No. .
200 400 150 54 192 120 1,00 2 554.200.09 @
200 600 150 55 192 60 1,00 2  554.200.10 —
200 600 150 55 192 80 1,00 2  554.200.11 @ ahl
200 600 150 65 192 100 1,00 2  554.200.12 : steel
200 600 150 65 192 120 100 2  554.200.13 i
200 600 150 65 192 150 100 2  554.200.14 %? GG(G)
200 600 150 65 192 160 1,00 2  554.201.14 3
200 600 150 65 192 200 1,00 2  554.200.15 U %
200 600 150 70 192 250 1,00 2  554.200.16 ) (A
200 600 150 75 192 300 1,00 2  554.200.17 =
250 600 200 55 240 80 1,25 2  554.250.10 s
250 600 200 65 240 120 125 2 554.250.11 —
250 600 200 65 240 160 1,25 2  554.250.12 o
250 600 200 65 240 200 125 2 554.250.13 il
250 600 200 70 240 230 125 2  554.250.14 [A-LTIN
250 600 200 70 240 250 125 2 554.250.15
300 600 250 55 290 60 150 2  554.301.09
300 600 250 55 290 80 150 2  554.301.10
300 600 250 65 290 100 150 2  554.300.11
300 600 250 65 290 120 150 2 554.301.11
300 600 250 65 290 150 1,50 2 554.300.12
300 600 250 65 290 160 1,50 2 554.301.12
300 600 250 65 290 200 150 2  554.300.13
300 600 250 70 290 250 1,50 2 554.300.14
300 600 250 75 290 300 150 2  554.300.15
400 600 320 65 390 100 200 2  554.400.10
400 600 320 65 390 150 200 2  554.400.11
400 600 320 65 390 200 200 2  554.400.12
400 600 320 70 390 250 200 2  554.400.13
400 600 320 75 390 300 200 2  554.400.14
400 600 320 75 390 350 200 2  554.400.15
400 600 320 75 390 400 200 2  554.400.16
500 600 400 65 490 100 250 2  554.500.10
500 600 400 65 490 150 250 2  554.500.11
500 600 400 75 390 180 250 2  554.501.11
500 600 400 65 490 200 250 2  554.500.12
500 600 400 70 490 250 250 2  554.500.13
500 600 400 75 490 300 250 2  554.500.14
500 600 400 90 490 400 250 2 554.500.15
600 600 500 65 590 100 300 2  554.600.10
600 600 500 65 590 150 300 2  554.600.11
600 600 500 65 590 180 300 2  554.601.11
600 600 500 65 590 200 300 2  554.600.12
600 600 500 70 590 250 300 2  554.600.13
600 600 500 75 590 300 300 2  554.600.14
600 600 500 90 590 400 300 2  554.600.15
600 600 500 90 590 500 300 2  554.600.16
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Artikel-Nr. 559... VHM - Minivollradiusfraser PrimeLine 78 [m]
Solid carbide miniature ball nose mill

>
g

.
A i ‘
L;'Li TYPH| | HSC éﬁﬂ
|- - xyz
L L1 | :
- >~ _ @ HRC
| [45-65] rest
D1 D2 L2 L D3 L3 R Z  ArtikelNr/ 2 | [Swh
i 38?2 h5 ? 8333 Article-No. ‘00 | | steel
020 600 025 55 020 06 010 2  559.020.10 66(6)
020 600 025 55 020 10 010 2  559.020.11 il
020 600 025 55 018 15 010 2  559.020.12 "
020 600 025 55 018 20 010 2  559.020.13 sim
030 600 025 55 028 10 015 2  559.030.10
030 600 025 55 028 40 015 2  559.031.12 %9
040 600 030 55 038 10 020 2  559.031.13 —
M\ 040 600 030 55 038 30 020 2  559.041.10
1A 040 600 030 55 038 50 020 2  559.041.11 Um
040 600 030 55 038 70 020 2  559.041.12 —
050 600 040 55 038 25 025 2  559.051.10 ‘
050 600 040 55 038 35 025 2  559.051.11 |
050 600 040 55 038 45 025 2  559.050.12 -
050 600 040 55 048 60 025 2  559.051.12 blue |
050 600 040 55 038 65 025 2  559.050.13
050 600 040 55 038 85 025 2  559.050.14
050 600 040 55 038 100 025 2  559.050.15
060 600 050 55 058 20 030 2  559.060.10
060 600 050 55 05 25 030 2  559.061.09
060 600 050 55 058 35 030 2  559.061.10
060 600 050 55 058 40 030 2  559.060.11
060 600 050 55 058 45 030 2  559.061.11
060 600 050 55 05 65 030 2  559.061.12
060 600 050 65 058 85 030 2  559.060.14
060 600 050 55 058 100 030 2  559.060.15
060 600 050 65 058 115 030 2  559.060.16
080 600 060 55 077 40 040 2  559.080.10
080 600 060 55 077 50 040 2  559.081.10
080 600 060 55 077 60 040 2  559.080.11
080 600 060 55 077 100 040 2  559.080.13
080 600 060 65 077 120 040 2  559.080.14
080 600 060 65 077 140 040 2  559.080.15
080 600 060 65 077 160 040 2  559.080.16
100 400 08 54 095 400 050 2  559.100.02
100 400 08 54 095 600 050 2  559.100.04
100 400 08 54 095 800 050 2  559.100.06
100 600 08 5 095 40 050 2 559.100.10
100 600 08 65 095 50 050 2  559.101.10
100 600 08 55 095 60 050 2  559.100.11
O 100 600 08 55 095 80 050 2  559.100.12
100 600 08 65 095 100 050 2  559.100.13
100 600 08 65 095 120 050 2  559.100.14
100 600 08 65 095 140 050 2  559.101.14
100 600 08 65 095 150 050 2  559.100.15
100 600 08 65 095 160 050 2  559.101.15
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Artikel-Nr. 559...

D1

+0,000
=0,015

1,20
1,20
1,40
1,40
1,40
1,40
1,40
1,40
1,40
1,50
1,50
1,50
1,50
1,50
1,60
1,60
1,60
1,60
1,60
1,60
1,80
1,80
1,80
1,80
1,80
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,50
2,50
2,50
2,50
2,50
2,50
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00

D2
h5

6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
4,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00

L2

1,00
1,00
1,20
1,20
1,20
1,20
1,20
1,20
1,20
1,20
1,20
1,20
1,20
1,20
1,50
1,50
1,50
1,50
1,50
1,50
1,50
1,50
1,50
1,50
1,50
1,50
1,50
1,50
1,50
1,50
1,50
1,50
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,50
2,50
2,50
2,50
2,50
2,50
2,50
2,50
2,50

L1

55
65
55
55
55
55
65
65
65
55
55
65
65
65
55
55
65
65
65
65
55
55
65
65
65
54
55
55
65
65
65
65
55
65
65
65
70
70
55
55
55
65
55
65
55
65
75

D3

1,15
1,15
1,35
1,35
1,35
1,35
1,35
1,35
1,35
1,44
1,44
1,44
1,44
1,44
1,55
1,55
1,55
1,55
1,55
1,55
1,72
1,72
1,72
1,72
1,72
1,92
1,92
1,92
1,92
1,92
1,92
1,92
2,40
2,40
2,40
2,40
2,40
2,40
2,90
2,90
2,90
2,90
2,90
2,90
2,90
2,90
2,90

L3

3,0
18,0
4,0
6,0
8,0
10,0
12,0
15,0
20,0
6,0
8,0
10,0
15,0
20,0
6,0
8,0
10,0
12,0
16,0
20,0
6,0
8,0
12,0
16,0
20,0
12,0
6,0
8,0
10,0
12,0
15,0
20,0
8,0
12,0
16,0
20,0
23,0
25,0
50
6,0
8,0
10,0
12,0
15,0
16,0
20,0
30,0

VHM - Minivollradiusfraser PrimeLine

R

+0,003
-0,003

0,60
0,60
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,75
0,75
0,75
0,75
0,75
0,80
0,80
0,80
0,80
0,80
0,80
0,90
0,90
0,90
0,90
0,90
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,25
1,25
1,25
1,25
1,25
1,25
1,50
1,50
1,50
1,50
1,50
1,50
1,50
1,50
1,50

Fortsetzung néchste Seite / to be continued

RN RN RN NN NN NN NN RODNNNDRODNNRNNNDNNDNDNDNDRNDRDRODRODNNDNDROODNDNRDRNDRNDNNDNDRNODRNDNDRNDNDNRDRDNODNDDNDND

Artikel-Nr./
Article-No.

559.100.19
559.121.15
559.140.10
559.140.11
559.140.12
559.140.13
559.140.14
559.140.15
559.140.16
559.150.10
559.150.11
559.150.12
559.150.14
559.150.15
559.160.10
559.160.11
559.160.12
559.160.13
559.160.14
559.160.15
559.180.10
559.180.11
559.180.12
559.180.13
559.180.14
559.200.08
559.200.10
559.200.11
559.200.12
559.200.13
559.200.14
559.200.15
559.250.10
559.250.11
559.250.12
559.250.13
559.250.14
559.250.15
559.300.10
559.301.09
559.301.10
559.300.11
559.301.11
559.300.12
559.301.12
559.300.13
559.300.15

TYPH HSC %‘é
D B

2 de=ap
@ ohl
M steel
@ GG(G)
R {
Ty
+0,003
- 0,003
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S Artikel-Nr. 559...

DI D2 L2

s
400 600 320
400 600 320
400 600 320
400 600 320
400 600 320
500 600 4,00
500 600 400
600 600 500
600 600 500
600 600 500
600 600 500
600 600 500
600 600 500
600 600 500

Artikel-Nr. 040...

L1

65
65
65
70
75
65
75
65
65
65
65
70
75
90

D3

3,90
3,90
3,90
3,90
3,90
4,90
4,90
5,90
5,90
5,90
5,90
5,90
5,90
5,90

L3

10,0
15,0
20,0
25,0
35,0
15,0
18,0
10,0
15,0
18,0
20,0
25,0
30,0
40,0

+0,003
-0,003

2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,50
2,50
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00

0,40
0,50

0,60

0,80

1,00

120

1,50

— 2,00
‘ 3,00

/B
\

D2
h6

6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00

L2

0,40
0,50
0,60
0,80
1,00
1,20
1,50
2,00
3,00

L1

50
50
50
50
50
50
50
50
50

0,20
0,25
0,30
0,40
0,50
0,60
0,75
1,00
1,50

RN RN RN RN NN

74 Artikel-Nr./
Article-No.

559.400.10
559.400.11
559.400.12
559.400.13
559.401.14
559.500.11
559.501.12
559.600.10
559.600.11
559.601.11
559.600.12
559.600.13
559.600.14
559.600.15

R RN RN RMNDNRDRNODRNDDNDRNDNDRNODRD

VHM - Vollradiusfréaser Dynastar
Solid carbide ball nose mill

Artikel-Nr./
Article-No.

040.040.07
040.050.07
040.060.07
040.080.07
040.100.07
040.120.07
040.150.07
040.200.07
040.300.07

I —————————m—m——m—m——
INO Kopierfriser / Profile mills

VHM - Minivollradiusfraser PrimeLine
Solid carbide miniature ball nose mill

TYP H
_ @ HRC
7 | 4565
2 Stahl
oo | | steel

GG(G)

(ol

TYPH

B, ¢

Stahl

N @

[

o
=

BN

=]
=]
o

=3
=
4

de=ap
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Artikel-Nr. 520... VHM - Vollradiusfraser Dynastar
Solid carbide ball nose mill

TYPH| | HSC %
xyz
L@ | wec
P ) de=ap
D1 D2 L2 L1 z Artikel-Nr./ @
hé Article-No. 2 ! steel
—_
0,50 3,00 1,50 38 2 520.005.00 %9 B5(0)
0,60 3,00 1,50 38 2 520.006.00 ]
0,70 3,00 2,00 38 2 520.007.00
0,80 3,00 2,00 38 2 520.008.00 Um ﬁ
1,00 3,00 2,00 50 2 520.010.00 —
1,00 6,00 2,00 54 2 520.013.00 “
1,50 3,00 3,00 50 2 520.015.00 (o
1,50 6,00 3,00 54 2 520.017.00 E
1,80 3,00 4,00 50 2 520.018.00 Rl
2,00 3,00 4,00 50 2 520.020.00
2,00 6,00 4,00 54 2 520.021.00
2,50 3,00 5,00 50 2 520.025.00
2,50 6,00 5,00 54 2 520.026.00
3,00 3,00 5,00 50 2 520.030.00
3,00 6,00 5,00 54 2 520.031.00
400 4,00 8,00 54 2 520.040.00
4,00 6,00 8,00 54 2 520.041.00
5,00 5,00 9,00 54 2 520.050.00
5,00 6,00 9,00 54 2 520.051.00
6,00 6,00 10,00 54 2 520.060.00
8,00 8,00 12,00 58 2 520.080.00
10,00 10,00 14,00 66 2 520.100.00
12,00 12,00 16,00 73 2 520.120.00
14,00 14,00 18,00 75 2 520.140.00
16,00 16,00 22,00 82 2 520.160.00
20,00 20,00 26,00 92 2 520.200.00
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Artikel-Nr. 521... VHM - Vollradiusfraser Dynastar
Solid carbide ball nose mill

iy /2

TYPH
@,
D1 D2 L2 L1 Z Artikel-Nr./ @ T
hé Article-No. : 45-65
3,00 3,00 5 75 2 521.030.00 %9 Stahl
3,00 6,00 5 80 2 521.031.00 uf [ steel
4,00 4,00 8 75 2 521.040.00 .
4,00 6,00 8 80 2 521.041.00 Um 66(6)
5,00 5,00 9 75 2 521.050.00 —
5,00 6,00 9 80 2 521.051.00 ‘ :
6,00 6,00 10 100 2 521.060.00 (e | | | Air
8,00 8,00 12 100 2 521.080.00 e
10,00 10,00 14 100 2 521.100.00 bluij
12,00 12,00 16 100 2 521.120.00
Artikel-Nr. 663... VHM - Vollradiusfraser
Solid carbide ball nose mill
o (=]
12 TYPH
L L1 >
@,
D1 D2 L2 L1 Z Artikel-Nr./ @ S
hé Article-No. Z steel
1,50 3,00 2,50 50 2 663.015.00 U 'GG(G,
2,00 3,00 3,00 50 2 663.020.00 A
2,50 3,00 4,00 50 2 663.025.00
3,00 3,00 6,00 75 2 663.030.00 %?
400 400 800 75 2 663.040.00 —
5,00 5,00 10,00 75 2 663.050.00 ‘
6,00 6,00 12,00 100 2 663.060.00 (o |
s 8,00 8,00 14,00 100 2 663.080.00 —
10,00 10,00 18,00 100 2 663.100.00 TIALN
® 12,00 12,00 22,00 150 2 663.120.00

Wanpes™
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Artikel-Nr. 664... VHM - Vollradiusfraser
Solid carbide ball nose mill

weH | | Hsc %
xyz
D] | e 4
@2 1565 G2
D1 D2 L2 L1 7 Artikel-Nr./ %
hé Article-No. - steel
3,00 3,00 6 50 2 664.030.00 %:} B5(0)
4,00 4,00 8 54 2 664.040.00 W ‘
5,00 5,00 10 54 2 664.050.00
6,00 6,00 12 54 2 664.060.00 U gy
8,00 8,00 14 58 2 664.080.00 —
10,00 10,00 18 66 2 664.100.00
12,00 12,00 22 73 2 664.120.00 (o |
14,00 14,00 26 75 2 664.140.00 >
16,00 16,00 30 82 2 664.160.00 20
TIALN
Artikel-Nr. 665... VHM - Vollradiusfraser Prime Line

Solid carbide ball nose mill

Y
———a:

VP H
|t L1
i ,@ HRC
| (4565 pectse
D1 D2 12 L1 R Z Artikel-Nr./ @ F
El h5 Ll Article-No. Z | | steel
1,00 6,00 1,50 50 0,50 2 665.010.00 %; (.
150 6,00 250 50 0,75 2 665.015.00 -
200 600 3,00 50 1,00 2 665.020.00
250 6,00 4,00 50 1,25 2 665.025.00 Um ﬁ
300 600 6,00 75 1,50 2 665.030.00 —
400 600 8,00 75 2,00 2 665.040.00
500 600 10,00 75 2,50 2 665.050.00
600 600 1200 100 3,00 2 665.060.00 [_
8,00 800 14,00 100 4,00 2 665.080.00 ALT'_"]
1000 1000 1800 100 5,00 2 665.100.00
1200 1200 2200 150 6,00 2 665.120.00
1400 1400 2600 150 7,00 2 665.140.00
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INO Kopierfriser / Profile mills
e 1

Artikel-Nr. 511... VHM - Vollradiusfraser
Solid carbide ball nose mill

>
.

e | | HsC %A
xyz
@ Universal %
) o de=ap
DT D2 L2 L1 Z Artikel-Nr./ @
hé Article-No. z
1,00 6,00 3 50 2 511.010.00 %9
2,00 6,00 4 50 2 511.020.00 i
2,50 6,00 4 50 2 511.025.00
3,00 6,00 5 50 ) 511.030.00 B y
3,50 6,00 5 50 2 511.035.00 —
4,00 6,00 6 54 2 511.040.00
4,50 6,00 6 54 2 511.045.00 (o |
5,00 6,00 7 54 2 511.050.00 =
6,00 6,00 9 54 2 511.060.00 TIALN
8,00 8,00 12 58 2 511.080.00
10,00 10,00 14 66 2 511.100.00
12,00 12,00 14 73 2 511.120.00
14,00 14,00 16 75 2 511.140.00
16,00 16,00 18 82 2 511.160.00
18,00 18,00 20 88 2 511.180.00
20,00 20,00 22 92 2 511.200.00
Artikel-Nr. 672.... VHM - Kugelkopffraser 4 0]

Solid carbide ball nose mill

TYP H-N HSC %‘ﬂ
P . S UmschlieBungswinkel 220° L
L L1 = ball nose 220° | % HRC
4] 4565 eSS
D1 D2 L2 L1 D3 L3 Z Artikel-Nr./

% Siahl
hé Article-No. : steel
500 600 335 80 470 25 672.050.00 %} 6G(G)
672.060.00 15

6,00 6,00 3,94 100 570 30

R

800 800 539 100 750 40 672.080.00
1000 1000 671 100 940 50 672.100.00 U ul | Air
1200 1200 815 100 1120 50 672.120.00

STV

Vs>

i}
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INO Kopierfriser / Profile mills

Artikel-Nr. 533... VHM - Vollradiusfriser ALU  [ElzE[E]

Solid carbide ball nose mill ;’Z
E r 'l.'.

D1

wew/| | Hsc %
xyz
@ ALU
) NE de=dp
D1 D2 L2 L D3 L3 Z  ArtikelNr/ @ e
h6 Article-No. 2 plastic
1,00 6,00 2 60 090 15 2 533.010.07 %9
200 6,00 4 60 180 20 2 533.020.07 w
300 6,00 6 70 280 25 2 533.030.07
400 6,00 8 70 370 25 2 533.040.07 Um
500 600 10 70 460 25 2 533.050.07 —_
600 600 12 80 550 35 2 533.060.07 “
800 800 16 80 740 35 2 533.080.07 (o
1000 1000 20 90 920 45 2 533.100.07
1200 1200 24 100 11,00 50 2 533.120.07 I
1600 1600 30 150 1500 92 2  533.160.07
2000 20,00 40 150 1900 92 2 533.200.07
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INO Kopierfriser / Profile mills

Artikel-Nr. 557... VHM - Minikopierfraser NEE® 40|

Solid carbide miniature profile mill with corner radius

] e ——

12, TYP N-Wl HSC #
L L L3 . Xyz
e L > AD.] | AW
@2 NE de=dp
D1 D2 225514 D3 L3 R  Artikel-Nr./ blank TIALN | >
i Universal %
hé Article-No. iR o ;
040 3,00 050 55 0,38 2 0,06 557.041... .09 .55 +ur6m
0,40 3,00 0,50 55 0,38 4 0,06 557.042... .09 .55 - 0,005
050 300 060 55 0,48 3 0,05 557.051... .09 .55
050 3,00 0,60 55 048 5 0,05 557.052... .09 .55 %
060 400 080 55 0,58 4 0,06 557.062... .09 .55 —
060 400 080 55 0,58 6 006 557.063... .09 .55 U
080 400 100 55 0,77 4 0,08 557.081... .09 .55 HA
080 400 1,00 55 0,77 6 0,08 557.082... .09 - —
0,80 400 100 55 0,77 8 0,08 557.083... - 299
1,00 4,00 1,20 55 095 5 0,0 557.101... .09 .55 —_—
1,00 400 1,20 55 095 10 0,70 557.102.. .09 .55 F;AL(N
1,00 400 1,20 55 095 15 0,10 557.103.. .09 55
1,00 400 120 55 095 20 0,0 557.104... .09 .55
1,20 400 1,40 55 1,15 6 0,12 557.121... - .55 BLANK
1,20 400 140 55 115 12 012 557.122.. - .55
1,50 400 180 55 1,44 4 0,15 557.151.. .09 .55
1,50 4,00 180 55 1,44 8 1015 [:557.152... - .55
1,50 400 180 55 144 12 0,15 557.153... .09 .55
1,50 400 180 55 144 16 015 557.154... .09 90
1,50 4,00 180 60 144 25 0,15 557.156... .09 .55
200 400 200 65 192 5 0,20 557.201... .09 9

200 400 200 65 192 10 020 557.202.. .09 .55
200 400 200 65 192 15 020 557.203.. .09 .55
200 400 200 75 192 20 020 557.204.. .09 .55
200 400 200 75 192 25 020 557.205.. - .55
200 400 200 75 192 30 020 557.206.. .09 .55
300 400 300 65 29 5 030 557.301.. .09 .55
300 400 300 65 29 10 030 557.302.. .09 .55
300 400 300 65 29 15 030 557.303.. .09 .55
300 400 300 65 29 20 030 557.304.. .09 .55
300 400 300 75 29 25 030 557.305.. .09 .55
300 400 300 75 290 30 030 557.306.. .09 .55

400 600 400 65 39 10 030 557401.. - .55
400 600 400 65 39 20 030 557.403.. - .55
400 600 400 75 390 25 030 ©557.404.. - .55
400 600 400 75 39 30 030 557.405.. .09 .55
500 600 500 65 49 10 030 557.501.. - .55

500 600 500 65 49 20 030 557.502.. .09 .55
500 600 500 75 49 30 030 557.503.. .09 .55
500 6,00 500 90 490 40 030 557.504.. .09 .55

600 600 600 65 59 20 030 557.602.. - .55
600 600 600 75 59 30 030 557.603.. - .55
600 600 600 90 590 40 030 557.604.. - .55
600 600 600 90 59 50 030 557.605.. - .55
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INO Kopierfriser / Profile mills

Artikel-Nr. 556... VHM - Minivollradiusfraser NE - [=]

Solid carbide miniature profile mill

|
[=]y 1)

: &Y,
.{ = El %
¥ | 2 B R

LS,.L_, TYFINW HSC e
. @ W

L1

: 2 de=dp
DI D2 L2 L1 D3 L3 R Artikel-Nr./ blank TIALCN @ w
h6 fgggg Article-No. £ “
040 300 050 55 038 2 020 556.041.. .09 .55 Ty
040 300 050 55 038 4 020 556.042.. .09 .55 * 0008
050 300 060 55 048 3 025 556.051.. .09 .55
050 300 060 55 048 5 025 556.052.. .09 .55 >
060 400 080 55 058 2 030 556.061.. .09 .55 307
060 400 08 55 058 4 030 556.062.. .09 .55 J
060 400 08 55 058 6 030 556.063. .09 .55 o
080 400 100 55 077 4 040 556.081.. .09 .55 —
080 400 100 55 077 6 040 556.082.. - .55
080 400 100 55 077 8 040 556.083. - .55

1,00 400 120 55 095 &5 050 556.101.. .09 .55 f
TIALCN

1,00 400 120 55 095 10 050 556.102.. .09 .55
1,00 400 120 55 095 15 050 556.103.. .09 .55
1,00 400 120 55 095 20 050 556.104.. .09 .55 BLANK
1,00 400 120 60 095 25 050 556.105.. .09 .55
1,20 400 140 55 115 6 060 556.121.. - .55
1,20 400 140 55 1,15 12 060 556.122.. =0 sh5
1,20 400 140 55 1,15 18 060 556.123... - .55
1,50 400 180 55 144 4 075 556.151... a8 IS5

1,50 400 18 55 144 8 080 556.152.. .09 .55
1,50 400 180 55 144 12 080 556.153.. .09 .55
1,50 400 180 55 144 16 080 556.154.. .09 .55
1,50 400 180 55 144 20 080 556.155.. .09 .55
1,50 400 180 60 144 25 080 556.156.. - .55
200 400 200 65 192 5 1,00 556.201.. .09 .55
200 400 200 65 192 10 1,00 556.202.. .09 .55
200 400 200 65 192 15 1,00 556.203.. .09 .55
200 400 200 65 192 20 1,00 556.204.. .09 .55
200 400 200 75 192 25 1,00 556.205.. .09 .55
200 400 200 75 192 30 1,00 556.206.. .09 .55
300 400 300 65 29 5 1,50 556.301... 2| =55
300 400 300 65 290 10 1,50 556.302.. -~ .58
300 400 300 65 290 15 1,50 556.303.. .09 .55
300 400 300 65 290 20 1,50 556.304.. .09 .55
300 400 300 75 290 25 1,50 556.305.. .09 .55
300 400 300 75 29 30 150 556.306.. .09 .55
400 6,00 400 65 390 10 200 556.401.. - | .55
400 6,00 400 65 39 15 200 556.402.. .09 .55
400 6,00 400 65 39 20 200 556.403.. .09 .55
400 6,00 400 75 390 25 200 556.404.. .09 .55
400 600 400 75 390 30 200 556.405.. .09 .55
500 600 500 65 49 10 250 556.501.. .09 .55
500 600 500 65 490 20 250 556.502.. .09 .55
500 600 500 75 490 30 250 556.503.. .09 .55
600 600 600 65 590 10 300 556.601... = | 43
600 600 600 65 590 20 300 556.602. .09 .55
6,00 600 600 75 59 30 300 556.603.. .09 .55
600 600 600 90 590 40 300 556.604.. .09 .55
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INO INOSCREW - Modulares Frassystem / Modular milling system
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INO INOSCREW - Modulares Frassystem / Modular milling system

Universalfraser / Universal mills
Schlichtfraser / Finishing mills
Kopierfraser / Profile mills

Schruppfraser/HPC / Roughing mills

yed

veege 97'7

z
el 6-8 4 46 45
== Zoch B CEoccE BEEe
Technoiogie UNI UNI UNI HSC HSC HSC HSC HSC HSC HPC HPC MTC MTC
Technology
f,zgg 114 114 115 115 116 116 117 117 118 118 119 119 120
Am.kEI-Nr' 38.102 38.213 38.214 38.208 38.332 38.313 38.520 38.671 38.514 38.244 38.733 38.344 38.347
Artikel-No.
e o o ° e o 0 0 o e o o
’ | o O e © ¢ o O 0
HRC
HRC
60-65 O O e e
o o o ® e o 0 o o ® O O
E cMEsBIN O &
Kunststff
s O O O 0
GFI/CFK
Graphit
Tk = MESTIE s o o O e @
M -
INCONEL
O TITAN O O
Wnaess” %“
VP N N N N HN H H HN N W NH NW N-W
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INO INOSCREW - Modulares Frassystem / Modular milling system

Z
Teeth

Beschichtung
Coating
Technologie
Technology
Seite

Page
Artikel-Nr.
Artikel-No.

ALU
NE

Kunststoff
plastic

GFK/CFK
Graphit

INOX
VA

ICONEL
TITAN

Spezialfraser / Special mills

Montageschliissel / Mounting keys

=L

te

Wechselkopfhalter / Replaceable head holder

2 56 4
NI UNI UNI

120 121 121 122 123 122 123 123
38.690 38.790 38.780 60 61 62 63 64
e O o

@ @l @)

e O o

e o o

@ @l e

N N N
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INO INOSCREW - Modulares Frassystem / Modular milling system

VHM-Fraskopf und zylindrischer Wechselkopfhalter kurz/lang/extra lang
Solid carbide milling head and cylindrical replaceable head holder short/long/extra long

D2
D1 &

L2
L3
\ A

; Schaft

Size D1 D2 L2 L1 D3 L3 Info Shark
20 10,00 10,00 7 79 9,6 19 kurz / stabil Stahl / steel HB
20 10,00 10,00 7 89 9,6 32 lang Stahl / steel HA
A 20 10,00 10,00 7 125 9,6 70 extra lang VHM HA
30 12,00 12,00 9 92 11,6 22 kurz / stabil Stahl / steel HB
30 12,00 12,00 9 102 11,6 38 lang Stahl / steel HA
30 12,00 12,00 9 145 11,6 80 extra lang VHM HA
40 16,00 16,00 12 101 15,4 27 kurz / stabil Stahl / steel HB
40 16,00 16,00 12 116 15,4 44 lang Stahl / steel HA
40 16,00 16,00 12 170 15,4 100 extra lang VHM HA
50 20,00 20,00 15 116 19,2 32 kurz / stabil Stahl / steel HB
i 50 20,00 20,00 15 136 19,2 54 lang Stahl / steel HA
; 50 20,00 20,00 5 200 19,2 120 extra lang VHM HA

VHM-Fraskopf und konischer Wechselkopfhalter kurz/lang
Solid carbide milling head and conical replaceable head holder short/long

/
\

Size D1 D2 L2 L1 D3 L3 L3K a schaft

Shank
T 20 1000 1600 7 19 96 14 50 5° Stahl / steel HA
20 10,00 1600 7 124 96 14 50 7# Stahl / steel HA
O 30 12,00 20,00 9 137 116 17 65 5° Stahl / steel HA
30 1200 2000 9 4 516 g 70 1° Stahl / steel HA
Ve 40 1600 2000 12 15 154 21 47 5° Stahl / steel HA
40 1600 2000 12 166 154 21 80 1° Stahl / steel HA
50 2000 2500 15 176 192 26 59 5° Stahl / steel HA
50 2000 2500 15 206 192 26 100 1* Stahl / steel HA

i}
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INO INOSCREW - Modulares Frassystem / Modular milling system

Spezielles Trapezgewinde
Special trapezoidal thread

echselkopfhalter

Replaceable head holder

Eigenschaften:

[ niedrige Riistzeiten

| verschiedenste Geometrien
| verschiedene Schaftformen
" Durchmesser von 8 bis 20 mm

Characteristics:

[ Low set-up times

" Different geometries

| Diverse shank designs

. Diameter from 8 up to 20mm

geschliffener Kegel
Ground conus

Fihrungszapfen Plananlage
Guide pivot Contact face
Vorteile:

| Hohe Rundlaufgenauigkeit < 20pm
. Hohe Stabilitdt und Steifigkeit durch den Fiihrungszapfen
| Vibrationsarm
. Garantierte Wiederholgenauigkeit

Advantages:

. High true running accuracy < 20um
. High stability and stiffness by the guide pivot

" Low vibration

. Guaranteed repeatability

Montageanleitung / Assembly instruction

1. Reinigen der Schnittstelle am Fraskopf und Werkzeughalter.

2. Schrauben Sie den Fraskopf im Uhrzeigersinn handfest in den Wechselkopfhalter
(Hinweis: ACHTUNG Verletzungsgefahr! - Bei der Montage Handschuhe verwenden).

3. Ziehen Sie den Fraskopf mit dem Drehmomentschliissel und den vorgegebenen Drehmomenten (siehe Tabelle)

formschliissig an.

1. Cleaning of the cutting point on the milling head and the tool holder.
2. Tighten the milling head in clockwise direction hand-tight into the tool holder.(Indication: ATTENTION - Risk of

injury! - Use gloves during assembly).
3. Tighten the milling head form-fit with the torque key and the specified turning moments (see table).

Drehmomente fiir die Montage
Turning moments for assembly

Size

20
30
40
50

Anzugsmoment (Nm)
Bolting torque (Nm)

12
15
30
45

/.

Schliisselflache

Spanner flat

r N 0,0 mm

ca. 0,4 mm

==

P
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INO Universalfriser / Universal mills

Artikel-Nr. 38.102... VHM - Schaftfraser-Wechselkopf Typ N
Solid carbide milling head
o i
ob i .
K il I VPN
S
b H |12, .
. L L @D
®.
Size DI L2 L1 D3  SWxH Artikel-Nr./ %
Article-No.
20 0 7 14 96  8x3 38.102.100 %9
30 12 9 17 116 10x4 38.102.120 30
40 16 12 21 154 13x4 38.102.160 %
50 20 15 26 192 165 38.102.200
INOscrew
TIALN
Artikel-Nr. 38.213... VHM - Schaftfraser-Wechselkopf Typ N

Solid carbide milling head

TYPN

o,

~ES

== I

Size DI 12 L1 D3  SWxH Artikel-Nr./
Article-No.
20 10 7 14 96  8x3 38.213.100 %9
30 12 9 17 116 10x4 38.213.120 “
40 6 12 21 154 13x4 38.213.160
50 20 15 26 192  16x5 38.213.200
INOscrew
—
TIALN
T
O
Mospes

i}
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Essas
INO Universalfriser / Universal mills

Artikel-Nr. 38.214... VHM - Schaftfraser-Wechselkopf Typ N
Solid carbide milling head

=S|ze=
| D3 |
D1

L Y TYPN

Size D1 L2 L1 D3 SWxH Artikel-Nr./
Article-No.

A

L.

Y
N |-

20 0 7 14 96  8x3 38.214.100 %;
30 12 9 17 116 10x4 38.214.120 "
40 16 12 21 154 13x4 38.214.160 =
50 20 15 2 192 16x5 38.214.200 ]

5
g

LE]|

INO schlichtfriser / Finishing mills

Artikel-Nr. 38.208... VHM - Schlichtfraser-Wechselkopf Multicut Typ N
Solid carbide finishing milling head

] —i
N s
n,
| H . L2
‘% 6-8
Size DI L2 L1 D3 SWxH Z Artikel-Nr./ %
Article-No.

20 0 7 14 96 8x3 6 38.208.100 %?
30 12 9 17 116 10x4 6 38.208.120 ~
40 16 12 21 154 13x4 6 38.208.160 =
50 20 15 26 192 16x5 8 38.208.200 -
INOscrew
——
TIALN
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Size

20
30
40
50

D1

10
12
16
20

L2

12
15

Artikel-Nr. 38.313...

Artikel-Nr. 38.332...

Size

20
20
20
20
30
30
30
30
40
O 40
40

Monpes 40

50

ST

D1

10
10
10
10
12
12
12
12
16
16
16
16
20

L2

(=Tt R |

12
12
12
15

INO Kopierfriser / Profile mills

i i
wfmmw‘ -
[ pp— ool [ = —
@ i £
| A
oLl L2 R
- L1 -
L1 D3 ER R ERth SWxH Artikel-Nr./
Article-No.
14 96 064 15 0,90 8x3 38.332.100
17 116 075 15 1,00 10x4 38.332.120
21 154 106 25 145 13x4 38.332.160
26 192 1,25 50 1,65 16x5 38.332.200

_Size

Y

L1 D3

14 9,6
14 9,6
14 9,6
14 9,6
17 11,6
17 11,6
17 11,6
17 116
21 154
21 154
21 154
21 154
26 192

D3

Der theoretische Eckenradius wird zur Erleichterung
der Programmierung fiir das Kopierfrdsen angenommen.

The theoretic corner radius is taken to ease
the programming of profile milling.

i

e =

. |

A - \R
L1

R SWxH Artikel-Nr./
Article-No.
0,5 8x3 38.313.100
1,0 8x3 38.313.101
15 8x3 38.313.102
2,0 8x3 38.313.103
0,5 10x4 38.313.120
1,0 10x4 38.313.121
1,5 10x4 38.313.122
2,0 10x4 38.313.123
1,0 13x4 38.313.160
15 13x4 38.313.161
2,0 13x4 38.313.162
3,0 13x4 38.313.163
1,0 16x5 38.313.200

HRC
45-65

stee

GG(G)

b

VHM - Kopierfraser-Wechselkopf®® Typ H

Solid carbide profile milling headwith corner radius

TYPH

ER

|

-

459

INOscrew

[

ue

-
VHM - Kopierfraser-Wechselkopf Stirntorus Typ H-N
Solid carbide profile milling head with face radius

de=ap
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INO Kopierfriser / Profile mills

Artikel-Nr. 38.520... VHM - Vollradiusfraser-Wechselkopf Typ H

Solid carbide ball nose milling head

oF
5 2 5
Y TWPH| | HsC %
B xyz
L H | |12, _
L1
~ - L)1 | HPC ,
@2 de=dp
Size D1 L2 U D3 SWxH Artikel-Nr./ @ HRC
Article-No. % 45-65
20 10 7 14 96  B8x3 38.520.100 %9 -
30 12 9 17 116  10x4 38.520.120 ] | steel
40 1% 12 21 154  13x4 38.520.160 =N
50 20 15 26 192  16x5 38.520.200 mw 6G(G)
LINLscrew )
naco
blue Air
Artikel-Nr. 38.671... VHM - Kugelkopffraser-Wechselkopf Typ H
B - ‘/\ ‘i
CD‘[
Rt IR =
R J ! TVP HA
- H 1 Umschlieﬁungswinkel 220° -
1 ball nose 220 I J@ HRC
& = | (4565 e
Size D1 2 U D3 SWxH Artikel-Nr./ @
Article-No. Z steel
20 0 7 14 96  B8x3 38.671.100 %? e5(0)
30 12 9 17 116  10x4 38.671.120 15
40 16 12 21 154 13x4 38.671.160 —
50 20 15 26 192 16x5 38.671.200 mw ﬁ.
[

[
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30
40

20
30
40
50
TN,
O
WNappes

D1

10
12
16
20

10
12
16

L2

12
15

Artikel-Nr. 38.514...

_Size

L1

14
17
21
26

L1

14
17
21
26

9,6
11,6
154
19,2

9,6
11,6
154
19,2

INO Kopierfriser / Profile mills

VHM - Vollradiusfraser-Wechselkopf Typ N

Solid carbide ball nose milling head

8x3
10x4
13x4
16 x5

Artikel-Nr./
Article-No.

38.514.100
38.514.120
38.514.160
38.514.200

'

bH Ll 12 X epyase
EF SWxH Artikel-Nr./
Article-No.
0,20 8x3 38.244.100
0,20 10x4 38.244.120
0,20 13x4 38.244.160
0,20 16x5 38.244.200

TYPN

Xyz

D

L 4

z

—

2,
IN%

30
Oscr
1A

a de=ap

lh(a)

HPC %A
Xyz

43°/47°

s

polished

IN

ALU m
NE
Konsstoff %
plastic ]
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INO Schruppfriser/HPC / Roughing mills

Artikel-Nr. 38.733...  VHM - Schaftfraser-Wechselkopf Starmax Typ N-H
Solid carbide milling head

A

=
o

Y TYP N-H

| *@4 Seel %
i/

_Size

Size DI L2 L1 D3 EF  SWxH Artikel-Nr./
. GG(G)
Article-No.
20 0 7 14 96 03  8x3 38.733.100 %;
30 2 9 17 16 03 10x4 38.733.120 e
40 % 12 21 154 04 13x4 38.733.160
50 200 15 2 192 05 16x5 38.733.200 @
INOscrew
—
TIALN

Artikel-Nr. 38.344... VHM-Schruppfraser-Wechselkopf Quickmax Typ NRf
Solid carbide roughing milling head

) 4

[«})

51 al s 5

Y . oy

LI 12 N Epase
Size DI L2 L1 D3 EF  SWxH Z  ArtikelNr/ %
Article-No.

20 0 7 14 96 020 8x3 4 38344100 %)
30 2 9 17 11,6 020 10x4 4 38344120 i
40 16 12 21 154 025 13x4 5 38344160 —
50 20 15 26 192 025 16x5 6  38.344.200 -
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INO Schruppfriser/HPC / Roughing mills

Artikel-Nr. 38.347... VHM - Schruppfraser-Wechselkopf Typ NR
Solid carbide roughing milling head

s A
b
81— e = =
Y - v TYP N-Wl
Lyl 2 ) -
- L1 - I |
&
Size DI L2 L1 D3 ER  SWxH Z  ArtikelNr/ %
Article-No.
20 10 7 14 96 050 8x3 4  38.347.100 %9
30 12 9 17 16 050 10x4 4  38.347.120 e
40 16 12 21 154 100 13x4 5  38347.160 %
50 20 15 26 192 100 16x5 5  38.347.200
INOscrew
B
ALTIN

Artikel-Nr. 38.690... VHM - Multimill - Wechselkopf Typ N
Solid carbide multimilling head

— ; A
_ = ggu. -
LLH L, L2

IO @

:Size
|
D3

Size DI L2 L1 D3  SWxH Artikel-Nr./ @

Article-No. 90°

20 0 7 14 96  8x3 38.690.100 %?
30 12 9 17 116 10x4 38.600.120 ”

40 6 12 21 154 13x4 38.690.160 5

50 200 15 2 192 16x5 38.600.200

INOscrew
e,

TIALN
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— |
INO spezialfriser / Special mills

Artikel-Nr. 38.790... VHM - Entgrater - Wechselkopf Typ N
Solid carbide deburring tool

L

A
84— o8| 2 ijw s
Y B Y TYPN
L H L,
L1 | sty |
®,
Size D1 L2 L1 SWxH 7 Artikel-Nr./
Article-No. 0°
20 10 7 14 8x3 6 38.790.100 éé)
30 12 9 17 10x4 6 38.790.120 90°
40 16 12 21 13x4 6 38.790.160 —
50 20 15 26 16x5 6 38.790.200 -
INOscrew
TIALN
Artikel-Nr. 38.780... VHM - Viertelkreisfraser-Wechselkopf Typ N

Solid carbide quadrant milling head

; A
@ 3
5 5
: "y TYPN
®,
Size R D1 D2 L2 L1 SWxH Artikel-Nr./ %}
Article-No. 0
20 1,5 10 7 7 14 8x3 38.780.100
20 2,0 10 6 7 14 8x3 38.780.101 ER
30 2,50 N2 7 9 17 10x4 38.780.120 =
30 3,0 12 6 9 17 10x4 38.780.121 INew
40 35 16 9 12 21 13x4 38.780.160 —
40 40 16 8 12 21 13x 4 38.780.161 TIALN
40 45 16 7 12 21 13x4 38.780.162 ——
50 50 20 10 15 26 16x5 38.780.200
50 6,0 20 8 15 26 16 x5 38.780.201
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INO Wechselkopfhalter / Montageschliissel / Replaceable head holder / Mounting keys

Artikel-Nr. 60... Zylindrischer Wechselkopfhalter incl. Artikel 62...
Cylindrical replaceable head holder

I—_—:ﬂ

mgﬂihl =
- steel L
hé
Size D2 L1H D3 L3H Artikel-Nr./
Article-No.
Wechselkopfhalter - kurz HPC B
replaceable head holder - short HB
20 10 65 9,6 5 60.100.001
30 12 75 11,6 5 60.120.001
40 16 80 15,4 6 60.160.001
50 20 90 19,2 6 60.200.001
Wechselkopfhalter - lang
replaceable head holder - long HA
20 10 75 9,6 18 60.100.002
30 12 85 11,6 21 60.120.002
40 16 95 15,4 23 60.160.002
50 20 110 19,2 28 60.200.002
Wechselkopfhalter - extra lang
replaceable head holder - extra long HA
20 10 111 9,6 56 60.100.101
30 12 128 11,6 63 60.120.101
40 16 149 15,4 79 60.160.101
50 20 174 19,2 94 60.200.101

Artikel-Nr. 62... Montageschliissel

@ Mounting key

STV,
Size SW L1 h Artikel-Nr./
O Article-No.
Mo 10 6 75 23 62.080
20 8 92 2,8 62.100
30 10 100 3,8 62.120
40 13 135 3,8 62.160

50 16 145 4,8 62.200

i}
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INO Wechselkopfhalter / Montageschliissel / Replaceable head holder / Mounting keys

Artikel-Nr. 67...

-t

Konischer Wechselkopfhalter incl. Artikel 62...
Conical replaceable head holder

 —

Size D2 L1H

Wechselkopfhalter a =5°
replaceable head holder a =5°

20 16 105
30 20 120
40 20 135
50 25 150

Wechselkopfhalter a =1°
replaceable head holder a =1°

20 16 110
30 20 130
40 20 145
50 25 180

Artikel-Nr. 63...

L

D3 L3H
9,6 36
11,6 48
15,4 26
19,2 33
9,6 36
11,6 53
154 59
19,2 74

Artikel-Nr./
Article-No.

m
61.100.005
61.120.005

61.160.005
61.200.005

un

61.100.001
61.120.001
61.160.001
61.200.001

5 J_h zﬁ_P

Size SW h

Insert shank

10 6 23
20 8 28
30 10 38
40 13 38
50 16 48

Artikel-Nr. 64...

9x12
9x12
9x12
9x12
912

Einsteckschaft/

Insert shank

9x12

Anzugswert/
Tightening torque

215

63.080
63.100
63.120
63.160
63.200

Gesamtlange/

overall length

274

Einsteckschaft/  Artikel-Nr./
Article-No.

steel

hé

Mauleinsteckschliissel

Socket key

Drehmomentschliissel fiir Mauleinsteckschliissel

Artikel-Nr./
Article-No.

64.090

Torque key for socket key

Inovaiools
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Diamant-Beschichtet / Diamond coated
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Diamant-Beschichtet / Diamond coated

I

Diamant-Beschichtet / Diamond coated

Z
Teeth A s
Beschichtung
coatig R e £ e e el
Technologie wsc || wsc || wsc || wsc || wsc || msc
Technology
3 Seite
g;; Page 128 128 132 132 133 134
bi-4 ATIKeE 565 560 563 564 566 561
V
Y

Artikel-No.
(N Stahl
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Diamant-Beschichtet / Diamond coated
—

Die speziell fiir unser Diamantprogramm entwickelte kristalline Diamantschicht ist fiir die Bearbeitung von Graphit,
GFK-Werkstoffen und Kupfer bestens geeignet. Durch die hervorragende Schichthaftung auf dem speziell dafiir
ausgewahlten Hartmetall erzielen Sie mit unserem Diamantprogramm hochste Standzeiten. Auferdem ist diese Schicht
extrem abrasionsbesténdig, und es entstehen keine typischen CVD Nasen auf den scharfen Schneiden. Das alles heifit
fir Sie, eine Erhohung der Wirtschaftlichkeit und dadurch Kostensenkung und hoherer Ertrag. Vorteile an denen Sie nicht
vorbei kommen.

The crystalline diamond coating, which was especially developed for our diamond program, is optimally suited for the
treatment of graphite, glass-reinforced plastic and copper. Due to the excellent coat adhesion on hard metal that has been
especially selected for this purpose, our diamond program achieves highest tool lifes. Additionally, this coat is extremely
abrasion-proof and there are no typical CVD lugs on the sharp cutting edges. To you, all of this means an increase of the
profitability and due to this, a cost reduction and higher earnings. Advantages which you are unable to avoid.

Standzeit um Faktor 19 erhoht beim Frasen von Graphit
Ausgangslage

Werkzeugstandzeit / Tool life (m) . Hartmetall: EMT 100
200 "~ Werkzeug: Fréaser, @ 12 mm
Material: Graphit EK85
175 : — :
. Bearbeitung: Friasen
L | ' Kiihlung: trocken/Luft
125 ' Standzeitkriterium: werkzeugverschleilt
100 EE— I
2 Extended tool life by factor 19 when milling graphite
| ' Application
20 " | carbide: EMT 100
25 ‘ ' . tool:mill, @12 mm
o NN 2@ " material: Graphite EK85
Unbeschichtet ~ Wettbewerb . treatment: milling

uncoated mpetitor - : :
2ampe cooling: dry/air

| tool life criteria: tool wear

Verschlei nach Bearbeitung von Graphit EK85 Wetthewerb
Abrasion after treatment of graphite EK 85 competitor

Ino 127
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Artikel-Nr. VHM - Kopierfraser® SQ-Line  [u]
Solid carbide profile mill

- R with corner radius
[}
3 =P-i—é}
a a
g

Diamant-Beschichtet / Diamond coated

7

\\
%3 L2 wen | | Hsc %ﬂ
3 |, _
| U L ADy | GRK/CFK
@2 Graphit 3.3,
D1 D2 L2 U D3I 13 ER Z  ArikelNr/ % M i?
hé Article-No. = NE ,
080 300 100 5 075 4 008 2  565.080.75 %? %
100 300 100 5 09 5 010 2 56510075 ~
100 300 100 5 0% 10 010 2 56510175
100 300 100 55 09 15 010 2 56510275 U »
150 300 200 55 140 10 015 2 56515275 —_
150 300 200 55 140 15 015 2 56515375 {MJ]
200 300 200 65 190 10 020 2 56520075 Norm
200 300 200 65 190 15 020 2 56520175
200 300 200 65 190 25 020 2 56520375 F"‘”ﬂ"':'
200 300 200 65 190 15 050 2 56520575
300 400 300 75 290 25 030 2  565.301.75
300 400 300 75 290 30 050 2 56530675
600 600 600 90 590 40 050 2  565.601.75
Artikel-Nr. VHM - Kopierfraser® HQ-Line

Solid carbide profile mill with corner radius

\

D1 D2 L2 U D3 13 ER Z  AtikelNr/ %
h5 e Article-No. 2
020 400 020 55 018 06 002 2  560.016.75 %)
020 400 020 55 018 15 002 2  560.017.75 ~
020 300 020 55 02 10 002 2  560.01875
020 400 020 55 020 10 002 2  560.019.75 u ’
020 300 020 55 02 10 005 2  560.020.75 —
030 300 030 55 027 10 002 2  560.023.75
030 400 030 55 027 10 002 2  560.024.75
) 030 400 030 55 027 15 002 2  560.025.75
030 300 030 55 027 30 002 2  560.02675 | 7l0.005
O 030 400 030 55 027 30 002 2  560.027.75 r
030 400 030 55 027 45 002 2  560.028.75 B
030 400 030 55 027 60 002 2  560.029.75 0,003
030 300 030 55 027 30 005 2  560.031.75 -
030 400 030 55 027 30 005 2  560.032.75 1042
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Diamant-Beschichtet / Diamond coated

Artikel-Nr. VHM - Kopierfraser® HQ-Line
Solid carbide profile mill with corner radius

D1 D2 L2 LU D3 L3 ER  Z  ArtikelNr/ IR Y%Aﬁ
h5 fg;ggg Article-No. / D

020 400 020 55 018 06 002 2  560.016.75 @ %F,ﬁ',‘ [

020 400 020 55 018 15 002 2  560.017.75 - e EF

020 300 020 55 020 10 002 2  560.018.75 % ALU m

020 400 020 55 020 10 002 2  560.019.75 - NE

020 300 020 55 020 10 005 2  560.020.75 i

030 300 030 5 027 10 002 2  560.023.75 %@ — Z

030 400 030 55 027 10 002 2  560.024.75

030 400 030 55 027 15 002 2  560.025.75 U

030 300 030 5 027 30 002 2  560.026.75 m

030 400 030 55 027 30 002 2  560.027.75 =

030 400 030 55 027 45 002 2  560.028.75

030 400 030 55 027 60 002 2  560.029.75 _—

030 300 030 5 027 30 005 2  560.031.75 (#0005

030 400 030 55 027 30 005 2  560.032.75

040 300 040 55 035 20 005 2  560.040.75 h

040 300 040 55 035 40 005 2  560.041.75 o0

040 400 040 55 035 40 005 2  560.441.75 _

040 400 040 55 035 60 005 2 560.442.75 I'ID'(;‘_:‘;::

040 300 040 55 035 80 005 2  560.042.75

040 400 040 55 035 80 005 2  560.043.75

050 300 050 55 045 20 005 2  560.050.75

050 400 050 55 045 20 005 2  560.550.75

050 400 050 55 045 25 005 2  560.553.75

050 400 050 55 045 35 005 2  560.554.75

050 300 050 55 045 50 005 2  560.051.75

050 400 050 55 045 50 005 2  560.551.75

050 400 050 55 045 70 005 2  560.555.75

050 300 050 55 045 100 005 2  560.052.75

050 400 050 55 045 100 005 2  560.053.75

060 300 08 5 05 30 006 2  560.060.75

060 400 08 55 05 30 006 2  560.660.75

060 300 08 5 05 60 006 2  560.061.75

060 400 08 55 05 60 006 2  560.661.75

060 300 08 55 05 90 006 2  560.062.75

060 400 08 55 05 90 006 2  560.662.75

060 400 08 55 05 11,0 006 2  560.664.75

060 400 08 55 056 120 006 2  560.663.75

080 300 100 55 075 40 008 2  560.080.75

080 400 100 55 075 40 008 2  560.880.75

080 400 100 55 075 40 040 2  560.884.75

080 300 100 5 075 80 008 2  560.081.75

080 400 100 5 075 80 008 2  560.881.75

080 300 100 55 075 120 008 2  560.082.75

080 400 100 55 075 120 008 2  560.882.75

080 300 100 5 075 160 008 2  560.083.75

080 400 100 55 075 160 008 2  560.883.75

Fortsetzung néchste Seite / to be continued
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Solid carbide profile mill with corner radius

m Diamant-Beschichtet / Diamond coated
Artikel-Nr. VHM - Kopierfraser®® HQ-Line

D1 D2 L2 L p3. | I3 ER  Z  Artikel-Nr/ wen !l | wsc
h5 g gggg Article-No.
100 300 100 55 09 50 010 2  560.100.75 @ ({;;EE{JCI\F.I:
100 400 100 55 090 50 010 2  560.110.75 L =S¥
100 300 100 55 09 100 010 2  560.101.75 % ALU %
100 400 100 55 090 100 010 2  560.111.75 : NE
1,00 300 100 55 090 150 010 2  560.102.75 /
100 400 100 55 090 150 010 2  560.112.75 %? ;Z%
100 300 100 55 090 200 010 2  560.103.75 — '
100 400 100 55 090 200 010 2  560.113.75 U
100 300 100 55 090 250 010 2  560.104.75 HA
100 400 100 55 090 250 010 2  560.114.75 =
1,20 300 150 55 100 100 012 2  560.121.75
A 120 400 150 55 110 100 012 2  560.124.75 —
/AN 120 400 150 55 1,70 150 012 2  560.123.75 710,008
’ 1,50 300 200 55 140 50 015 2  560.150.75
150 300 200 55 140 80 015 2  560.151.75 o
1,50 300 200 55 140 100 015 2  560.152.75 0008
150 400 200 55 140 100 015 2  560.159.75 '——
1,50 300 2,00 55 140 150 015 2 560.153.75 }’m’:ﬂ
150 400 200 55 140 150 015 2  560.158.75
1,50 300 200 55 140 200 015 2  560.154.75
150 400 200 55 140 200 015 2  560.157.75
1,50 300 200 55 140 250 015 2  560.155.75
1,50 400 200 55 140 250 015 2  560.156.75
180 300 200 55 170 200 018 2  560.181.75
200 400 200 55 190 60 020 2  560.184.75
200 300 200 65 190 100 020 2  560.200.75
200 400 200 65 190 100 020 2  560.210.75
200 400 200 55 190 120 020 2  560.211.75
200 300 200 65 190 150 020 2  560.201.75
200 400 200 65 190 150 020 2  560.221.75
200 400 200 65 190 180 020 2  560.234.75
200 300 200 65 190 200 020 2  560.202.75
200 400 200 65 190 200 020 2  560.222.75
200 400 200 65 190 240 020 2  560.218.75
200 300 200 65 190 250 020 2  560.203.75
200 400 200 65 190 250 020 2  560.231.75
200 400 200 65 190 300 020 2  560.232.75
200 400 200 55 190 60 050 2  560.233.75
200 300 200 65 190 100 050 2  560.204.75
200 400 200 65 190 100 050 2  560.241.75
200 400 200 55 190 120 050 2  560.242.75
200 300 200 65 190 150 050 2  560.205.75
200 400 200 65 190 150 050 2  560.251.75
O 200 400 200 65 190 180 050 2  560.252.75
200 300 200 65 190 200 050 2  560.206.75
200 400 200 65 190 200 050 2  560.261.75
200 400 200 65 190 240 050 2  560.262.75
200 300 200 65 190 250 050 2  560.207.75
200 400 200 65 190 250 050 2  560.208.75
200 400 200 65 190 300 050 2  560.281.75
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Diamant-Beschichtet / Diamond coated

Artikel-Nr.

D1 D2

h5
3,00 6,00
300 6,00
3,00 4,00
300 6,00
3,00 4,00
300 6,00
300 6,00
300 6,00
3,00 4,00
3,00 6,00
300 4,00
300 6,00
3,00 4,00
300 6,00
3,00 4,00
3,00 4,00
3,00 6,00
400 6,00
400 6,00
400 6,00
400 6,00
400 6,00
400 6,00
400 6,00
400 6,00
400 6,00
500 6,00
500 6,00
500 6,00
500 6,00
500 6,00
6,00 6,00
6,00 6,00
6,00 6,00
6,00 6,00
6,00 6,00
6,00 6,00
6,00 6,00
6,00 6,00
8,00 8,00
800 8,00
8,00 8,00
8,00 8,00
10,00 10,00
10,00 10,00
10,00 10,00
10,00 10,00
12,00 12,00

L2

3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
8,00
8,00
8,00
8,00
10,00
10,00
10,00
10,00
12,00

L1

65
65
65
65
75
75
90
65
65
65
65
65
65
65
75
75
90
65
65
75
65
65
65
75
74
90
65
75
75
90
90
75
75
75
90
90
100
75
90
80
100
80
100
80
100
80
100
100

D3

2,90
2,90
2,90
2,90
2,90
2,90
2,90
2,90
2,90
2,90
2,90
2,90
2,90
2,90
2,90
2,90
2,90
3,90
3,90
3,90
3,90
3,90
3,90
3,90
3,90
3,90
3,90
4,90
4,90
4,90
4,90
5,90
5,90
5,90
5,90
5,90
5,90
5,90
590
7,80
7,80
7,80
7,80
9,80
9,80
9,80
9,80
11,80

L3

9,0
12,0
15,0
18,0
25,0
30,0
45,0

8,0
10,0
12,0
15,0
18,0
20,0
20,0
25,0
30,0
45,0
15,0
15,0
25,0
10,0
12,0
20,0
24,0
30,0
40,0
15,0
20,0
30,0
40,0
50,0
30,0
20,0
30,0
40,0
50,0
60,0
30,0
40,0
30,0
60,0
30,0
60,0
30,0
60,0
30,0
60,0
60,0

ER

+0,003
- 0,003

0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,30
0,40
0,40
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,30
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
1,00
1,00
0,50
0,50
1,00
1,00
0,50
0,50
1,00
1,00
1,00

R RN N MNP MNMNNMNRNRNMRBODNOOMRNDRODRNNRODRNODRDNOODRNDNOODRD DD ROODRD NN RNODRODRNDRNODNENRNDNRNDNRDRNDRDRNODRNODRODRODRNODRND DD

VHM - Kopierfraser®™® HQ-Line

Solid carbide profile mill with corner radius

Artikel-Nr./
Article-No.

560.311.75
560.312.75
560.300.75
560.313.75
560.301.75
560.314.75
560.315.75
560.316.75
560.302.75
560.317.75
560.303.75
560.318.75
560.304.75
560.308.75
560.305.75
560.306.75
560.307.75
560.411.75
560.400.75
560.401.75
560.412.75
560.413.75
560.402.75
560.414.75
560.403.75
560.404.75
560.405.75
560.500.75
560.501.75
560.502.75
560.503.75
560.504.75
560.505.75
560.600.75
560.601.75
560.602.75
560.603.75
560.604.75
560.605.75
560.800.75
560.801.75
560.802.75
560.803.75
560.900.75
560.901.75
560.902.75
560.903.75
560.907.75

HSC -/%‘éyz

5| (Grophit 3.0

GRK/CK i

ALU gif(z
NE
U

- 0,003

Diamond |
10+2ym

Ino
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with corner radius

Solid carbide profile mill

IN 0 Diamant-Beschichtet / Diamond coated
Artikel-Nr. VHM - Kopierfrasert®

‘ wen | | Hsc
L3
T " D | GRK/CRK
o 4|  Graphit
DI D2 L2 LI D3 13 ER Z  AtikelNr/ % i
h5 : gggg Article-No. A NE
300 300 6 50 270 14 030 4  563.030.75 %9
300 300 6 50 270 14 050 4  563.031.75 ”
400 400 8 50 370 16 040 4  563.040.75
400 400 8 50 370 16 050 4  563.041.75 Um
400 400 8 50 370 16 100 4  563.042.75 —_—
500 500 10 54 460 18 050 4  563.050.75
600 600 13 57 550 21 050 4  563.060.75
800 800 15 63 740 27 050 4  563.080.75
800 800 15 63 740 27 100 4  563.081.75 7Jo.005
1000 1000 18 72 920 32 050 4  563.100.75
1000 1000 18 72 920 32 100 4 56310175 Diﬂmji]
1200 1200 26 83 11,00 38 050 4  563.120.75 il
Artikel-Nr. VHM - Kopierfraser=
Solid carbide profile mill
8¢ E,P>/ with corner radius
S
i3 ven | | Hsc
B 13 il
L BT i @ GFK/CFK
= i ", Graphit
DI D2 12 LI D3 13 ER Z  ArtikelNr/ % T
h5 Article-No. & NE
300 300 6 80 270 32 030 4  564.030.75 %?
300 3,00 6 80 270 32 050 4  564.031.75 -
400 400 8 80 370 36 050 4  564.041.75
600 600 13 90 550 44 050 4  564.060.75 Um
600 600 13 90 550 44 100 4  564.061.75 —
800 800 15 100 740 54 050 4  564.080.75
1000 1000 18 100 920 60 050 4  564.100.75 [ orm ]
1000 1000 18 100 920 60 100 4 56410175
1000 1000 18 100 920 60 150 4  564.102.75 MD
RN 1000 1000 18 100 920 60 200 4  564.103.75
1200 1200 26 120 1100 75 050 4 56412075
O 1200 1200 26 120 1100 75 100 4 56412175
e 1200 1200 26 120 11,00 75 150 4  564.122.75
et 1200 1200 26 120 1100 75 200 4 56412375
1600 1600 32 120 1500 85 050 4  564.160.75
1600 1600 32 120 1500 85 1,00 4  564.161.75
1600 1600 32 120 1500 85 150 4  564.162.75
4 564.163.75

de=ap

Iz
=/

de=dp

4k
=

% 16,00 16,00 32 120 15,00 85 2,00
@ 132  Inovalools
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Diamant-Beschichtet / Diamond coated

Artikel-Nr.

L1

VHM - Vollradiusfraser SQ-Line
Solid carbide ball nose mill

o

] (]
™~
[=]

R
L3

L

/

T

D1

0,40
0,50
0,50
0,60
0,80
0,80
1,00
1,00
1,00
1,00
1,50
1,50
1,50
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
3,00
3,00
4,00
6,00
6,00

D2
hé

3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
4,00
4,00
5,00
6,00
6,00

L2

0,40
0,50
0,50
0,80
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
3,00
3,00
4,00
6,00
6,00

L1

55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
65
65
65
75
75
75
90

D3

0,35
0,45
0,45
0,56
0,75
0,75
0,90
0,90
0,90
0,90
1,40
1,40
1,40
1,90
1,90
1,90
1,90
1,90
2,90
2,90
3,90
5,90
5,90

L3

0,20
0,25
0,25
0,30
0,40
0,40
0,50
0,50
0,50
0,50
0,75
0,75
0,75
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,50
1,50
2,00
3,00
3,00

RN RN NN NMNRBMRRNNONRNDRNNDRBODNODRNDRNDRNODRNODRNDRDRND DD

Artikel-Nr./

Article-No.

566.040.75
566.050.75
566.051.75
566.060.75
566.080.75
566.081.75
566.100.75
566.101.75
566.102.75
566.103.75
566.151.75
566.152.75
566.154.75
566.200.75
566.201.75
566.202.75
566.203.75
566.204.75
566.301.75
566.304.75
566.401.75
566.600.75
566.602.75

-

HSC #
xyz

PN
@ GFK/CFK
‘, Graphit

@n ALU
0 NE

de=dp
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I/i'(0, Diamant-Beschichtet / Diamond coated

Artikel-Nr. VHM - Vollradiusfraser HQ-Line Foy [m]
Solid carbide ball nose mill

R
[ar]
— = — . (]

St:—'-*-/a%

ot PN | | HSC %‘ﬁ

13, o

- L - | | GFK/CFK
@2 Graphit  3.255
D1 D2 L2 I D3 L3 ER z Artikel-Nr./ @h ALU
oy o003 AticleNo. o
0,20 4,00 0,20 1 0,18 0,6 0,10 2 561.018.75
0,20 4,00 0,20 55 0,18 1,5 0,10 2 561.019.75 R
0,20 3,00 0,20 55 0,18 1,0 0,10 2 561.020.75 T
0,20 4,00 0,20 55 0,18 1,0 0,10 2 561.550.75 fgﬁg
0,30 3,00 0,30 55 0,27 1,0 0,15 2 561.030.75
0,30 4,00 0,30 55 0,27 1,0 0,15 2 561.551.75 %)
0,30 4,00 0,30 55 0,27 1 0,15 2 561.299.75 — |
0,30 3,00 0,30 55 0,27 3,0 0,15 2 561.031.75
0,30 4,00 0,30 55 0,27 3,0 0,15 2 561.552.75 U "
0,30 4,00 0,30 55 0,27 4,5 0,15 2 561.310.75 ?
0,30 3,00 0,30 55 0,27 50 0,15 2 561.032.75 “
0,30 4,00 0,30 55 0,27 5,0 0,15 2 561.553.75 m
0,30 4,00 0,30 55 0,27 6,0 0,15 2 561.320.75 @d
0,30 4,00 0,30 55 0,27 8,0 0,15 2 561.554.75 10+2pm
0,40 4,00 0,40 55 0,35 2,0 0,20 2 561.330.75
0,40 3,00 0,40 55 0,35 4,0 0,20 2 561.040.75
0,40 4,00 0,40 55 0,35 4,0 0,20 2 561.555.75
0,40 3,00 0,40 55 0,35 6,0 0,20 2 561.041.75
0,40 4,00 0,40 55 0,35 6,0 0,20 2 561.556.75
0,40 3,00 0,40 55 0,35 8,0 0,20 2 561.042.75
0,40 4,00 0,40 55 0,35 8,0 0,20 2 561.557.75
0,50 4,00 0,50 55 0,45 2,5 0,25 ) 561.420.75
0,50 4,00 0,50 55 0,45 35 0,25 2 561.421.75
0,50 3,00 0,50 55 0,45 50 0,25 2 561.050.75
0,50 4,00 0,50 55 0,45 50 0,25 2 561.558.75
0,50 4,00 0,50 55 0,45 7.5 0,25 2 561.499.75
0,50 3,00 0,50 55 0,45 10,0 0,25 2 561.051.75
0,50 4,00 0,50 55 0,45 10,0 0,25 2 561.559.75
0,60 4,00 0,80 55 0,56 3,0 0,30 2 561.065.75
0,60 3,00 0,80 55 0,56 6,0 0,30 2 561.060.75
0,60 4,00 0,80 55 0,56 6,0 0,30 2 561.560.75
0,60 3,00 0,80 55 0,56 9,0 0,30 2 561.061.75
0,60 4,00 0,80 55 0,56 9,0 0,30 2 561.561.75
0,60 4,00 0,80 55 0,56 11,0 0,30 2 561.599.75
0,60 3,00 0,80 55 0,56 12,0 0,30 2 561.062.75
0,60 4,00 0,80 55 0,56 12,0 0,30 2 561.562.75
0,70 3,00 0,90 55 0,65 7.0 0,35 2 561.070.75
0,70 4,00 0,90 55 0,65 7.0 0,35 2 561.563.75
0,70 3,00 0,90 55 0,65 14,0 0,35 2 561.071.75
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Diamant-Beschichtet / Diamond coated

Artikel-Nr. VHM - Vollradiusfraser HQ-Line o []
Solid carbide ball nose mill .
Ofv ol
D1 D2 L2 LU D3 L3 ER Z  ArtikelNr/ wen | | wsc /Y/%Aﬁ
* gggg h5 i g:ggg Article-No. : —
080 400 100 55 075 40 040 2  561.079.75 @ %F,ﬁ',( ﬂz
080 300 100 55 075 80 040 2  561.080.75 -  EF
080 400 100 55 075 80 040 2  561.565.75 2 | Paw
080 300 100 55 075 120 040 2 561.081.75 “0,015 NE
080 400 100 55 075 120 040 2  561.566.75
080 300 100 5 075 160 040 2  561.082.75 @
080 400 100 55 075 160 040 2  561.567.75 -
080 400 100 75 075 450 040 2  561.083.75 s
100 300 100 55 09 50 050 2  561.100.75 0,003
1,00 400 100 55 090 50 050 2  561.568.75
1,00 300 100 55 09 100 050 2  561.101.75 %’u
100 400 100 55 090 100 050 2  561.569.75
100 300 100 55 090 150 050 2  561.102.75 U
1,00 400 100 55 09 150 050 2  561.570.75 HA
100 300 100 55 090 200 050 2  561.103.75 =
1,00 400 100 55 090 200 050 2  561.571.75 i
100 300 100 55 090 250 050 2  561.104.75 -
100 400 100 55 090 250 050 2  561.572.75 I’ID';_:‘;:: |
100 300 100 55 090 300 050 2  561.105.75
1,00 400 100 55 090 300 050 2  561.573.75
1,20 300 150 55 110 50 060 2  561.120.75
120 300 150 55 110 100 060 2  561.121.75
1,20 300 150 55 1,10 150 060 2  561.122.75
1,20 400 1,50 55 1,70 150 060 2  561.576.75
1,50 300 200 55 140 50 075 2  561.150.75
1,50 400 200 55 140 50 075 2  561.577.75
1,50 300 200 55 1,40 100 075 2  561.151.75
1,50 400 200 55 140 100 075 2  561.578.75
1,50 300 200 55 140 150 075 2  561.152.75
1,50 400 200 55 140 150 075 2  561.579.75
1,50 600 200 55 140 150 075 2  561.155.75
1,50 300 200 55 140 200 075 2  561.153.75
1,50 400 200 55 140 200 075 2  561.580.75
1,50 300 200 55 140 250 075 2  561.154.75
1,50 400 200 55 140 250 075 2  561.581.75
200 600 200 55 190 60 100 2  561.210.75
200 300 200 55 19 100 1,00 2  561.200.75
200 400 200 55 190 100 1,00 2  561.584.75
200 600 200 55 190 120 1,00 2  561.211.75
200 300 200 55 19 150 1,00 2  561.201.75
200 400 200 55 190 150 1,00 2  561.585.75
200 600 200 65 1,90 180 100 2  561.212.75
200 300 200 55 190 200 1,00 2  561.202.75
200 400 200 55 1,90 200 100 2  561.586.75
200 600 200 65 1,90 240 100 2  561.213.75
200 300 200 65 190 250 100 2  561.203.75
200 400 200 65 190 250 100 2  561.587.75
200 300 200 65 1,90 300 100 2  561.204.75
200 400 200 65 190 300 100 2  561.588.75
Fortsetzung néchste Seite / to be continued
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Solid carbide ball nose mill

IN 0 Diamant-Beschichtet / Diamond coated
Artikel-Nr. VHM - Vollradiusfraser HQ-Line

D1 D2 2 L D3 L3 ER Z  ArtikelNr/ wenl | wsc %ﬁ
i hE 0 Article-No. : i
300 600 300 65 290 90 15 2 56131175 D [ -
300 400 300 65 290 100 150 2  561.300.75 L .
300 400 300 65 290 120 150 2  561.313.75 2 | P
300 400 300 65 290 150 150 2  561.301.75 ‘oois | | NE
300 600 300 65 290 180 150 2  561.312.75
300 400 300 65 290 200 150 2  561.302.75 @
300 600 300 65 290 200 150 2  561.305.75 -
300 400 300 75 290 250 150 2  561.303.75 s
300 400 300 75 290 300 150 2  561.30475 -0,003
300 400 300 75 290 450 150 2  561.306.75 %?
400 600 400 65 390 100 200 2  561.411.75
400 600 400 65 390 120 200 2  561.412.75 i

i 400 600 400 75 390 240 200 2  561.413.75 U

b 400 600 400 65 390 200 200 2  561.400.75 ="
400 600 400 75 390 300 200 2  561.401.75 =
400 600 400 90 390 400 200 2  561.402.75
500 600 500 65 490 150 200 2  561.414.75 _
500 600 500 65 490 200 250 2 561.500.75 fg‘f;::
500 600 500 75 490 300 250 2  561.501.75
500 600 500 90 490 400 250 2  561.502.75
500 600 500 90 490 500 250 2  561.503.75
600 600 600 65 590 180 300 2  561.515.75
600 600 600 75 590 300 300 2  561.600.75
600 600 600 90 590 400 300 2  561.601.75
600 600 600 90 590 500 300 2  561.602.75
600 600 600 100 590 600 300 2  561.603.75
800 800 800 80 780 300 400 2  561.800.75
800 800 800 100 780 600 400 2  561.801.75
1000 1000 1000 80 98 300 500 2  561.900.75
1000 1000 1000 100 98 600 500 2  561.901.75
1200 1200 1200 100 11,80 600 600 2  561.903.75

ST,
O

Wnapes
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INO Sonder-/Spezialfraser/GFK / Special mills/GRP

Seite / Page
Ubersicht, Einsatzempfehlungen / Field of application 138
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INO Sonder-/Spezialfraser/GFK / Special mills/GRP

LLELELLELGELETE

Sonder-/Spezialfraser/GFK / Special mills/GRP

z
Teeth
Beschichtun ]
Coating 9 @@ BLANK BLANK BLANK BLANK BLANK BLANK BLANK BLANK BLANK BLANK BLANK BLANK @@@ BLANK  BLANK
TEChnDiOQie HSC HSC HSC HSC HSC HSC HSC HSC HSC HSC HSC HSC HSC UNI UNI UNI UNI UNI UNI
Technology

} ﬁ:“g 140 141 142 143 145 146 148 148 149 149 150 150 151 151 152 152 153 153 154

5*‘5 Artg'k N

= ikel-Nr.
(/_ ? i 41 42 43 44 45 46 47 48 49 200 50 51 52 740 745 760 790 660 690
r (\ ;:."':

® & & & o ¢ ¢ o o o o o o ® O O o e

INOX
VA

lﬁﬂﬂ
TITAN

Lo

&)

W w w w W W W W w w W W W N N N N N N
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INO Sonder-/Spezialfraser/GFK / Special mills/GRP

:

o ] o)

UNI UNI UNI UNI UNI UNI

Z
Teeth
Beschichtung
Coating
Technologie
Technology
Seite

Page
Artikel-Nr.
Artikel-No.

Sonder-/Spezialfraser/GFK / Special mills/GRP

154 155 155 156 156 157

612 900 903 904 780 901

® © O e o

3 SENEE
HRC
60-65
® o 0 0 0 o
‘,{f]; e o o 0 o o
e
o ® o 0 0 o0 o
GFL/CFK
Graphit.
B O e @ @ o @
R o SOl FON KD RO
%IK
v N N N N N N
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INO sonder-/Spezialfriser/GFK / Special mills/GRP

Artikel-Nr. 47..55.. VHM - Router fein  [®l3

Solid carbide router fine

- -
[ TYPW HSC %‘xﬂyz
% Kunsistoff %

plastic
D1 D2 12 L1 Artikel-Nr./ %} Bex
h10 hé Article-No. y  Grophit
2,00 2,00 7 40 41.020755.75 ]
2,00 6,00 7 50 41.020855.75 Air
3,00 3,00 10 40 41.031055.75
3,00 6,00 12 50 41.031255.75
4,00 4,00 15 40 41.041555.75
4,00 6,00 20 50 41.042055.75
5,00 5,00 16 50 41.051655.75
5,00 6,00 25 75 41.052555.75
6,00 6,00 18 50 41.061855.75 IAMOND
6,00 6,00 35 75 41.063555.75
8,00 8,00 25 63 41.082555.75
8,00 8,00 40 100 41.054055.75
10,00 10,00 30 72 41.103055.75
12,00 12,00 32 83 41.123255.75
3 16,00 16,00 36 92 41.163655.75
Artikel-Nr. 47..66.. VHM - Router mittel

Solid carbide router medium

i

% ew| | Hsc %A
. ; :
% Konsitf %
plastic
D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ %} GFK/CFK
h10 hé Article-No. 259  Graphit
2,00 2,00 7 40 41.020766.75 I@ =3
2,00 6,00 7 50 41.020866.75 medun | - { A
3,00 3,00 10 40 41.031066.75
3,00 6,00 12 50 41.031266.75 U y
4,00 4,00 15 40 41.041566.75 —
4,00 6,00 20 50 41.042066.75
5,00 5,00 16 50 41.051666.75 (o)
o 5,00 6,00 25 75 41.052566.75 e
6,00 6,00 18 50 41.061866.75
O 6,00 6,00 35 75 41.063566.75
8,00 8,00 25 63 41.082566.75
Wnees? 8,00 8,00 40 100 41.054066.75
10,00 10,00 30 72 41.103066.75
12,00 12,00 32 83 41.123266.75
16,00 16,00 36 92 41.163666.75

i}
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INO Sonder-/Spezialfriser/GFK / Special mills/GRP

VHM - Router fein

Artikel-Nr. 42..55..

wvew| [ nsc | |-led
Xy
@ Kunststoff
2 plastic B
D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ %} G %
h10 hé Article-No. y) Grophit
3,00 3,00 10 40 42.031055.75 =2
3,00 6,00 12 50 42.031255.75 Air
4,00 4,00 15 40 42.041555.75
4,00 6,00 20 50 42.042055.75
5,00 5,00 16 50 42.051655.75
5,00 6,00 25 75 42.052555.75
6,00 6,00 18 50 42.061855.75
6,00 6,00 35 75 42.063555.75 "
8,00 8,00 25 63 42.082555.75 AMOND
8,00 8,00 40 100 42.054555.75
10,00 10,00 30 72 42.103055.75
12,00 12,00 32 83 42.123255.75
16,00 16,00 36 92 42.163655.75

Artikel-Nr. 4266 VHM - Router mittel ~ [E]3£3E[8]
Solid carbide router medium A
Of=15 g
wew| [ nsc | [-d
Xy
@ Kunststoff
2 plastic 5235
D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ ‘
= o
h10 hé Article-No. &
3,00 3,00 10 40 42.031066.75 =20 %
3,00 6,00 12 50 42.031266.75 medum | | Air
4,00 4,00 15 40 42.041566.75
4,00 6,00 20 50 42.042066.75 »
5,00 5,00 16 50 42.051666.75 —
5,00 6,00 25 75 42.052566.75
6,00 6,00 18 50 42.061866.75
6,00 6,00 35 75 42.063566.75
8,00 8,00 25 63 42.082566.75 F IAMOND
8,00 8,00 40 100 42.054566.75
10,00 10,00 30 72 42.103066.75
12,00 12,00 32 83 42.123266.75
16,00 16,00 36 92 42.163666.75
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Pitrpannn/

INO Sonder-/Spezialfriser/GFK / Special mills/GRP

Artikel-Nr. 43..55.. VHM - Router fein

Solid carbide router fine

h10

2,00
2,00
3,00
3,00
3,50
4,00
4,00
4,50
5,00
5,00
6,00
6,00

Artikel-Nr.

D2
hé

2,00
6,00
3,00
6,00
3,50
4,00
6,00
4,50
5,00
6,00
6,00
6,00

WP W
12 L1 Artikel-Nr./ DI D2 12 L1 ArtikelNr/
Article-No. h10  hé Article-No.
7 40 43.020755.09 700 700 22 60 43.072255.09
7 50 43.020855.09 800 800 25 63 43.082555.09
10 40 43.031055.00 800 800 40 100 43.084055.09
12 50 43.031255.00 900 900 25 63 43.092555.09
12 40 43.351255.09 10,00 10,00 30 72 43.103055.09
15 40 43.041555.00 12,00 12,00 32 83 43.123255.00
20 50 43.042055.09 1400 1400 32 83 43.143255.00
15 50 43.451555.00 16,00 1600 36 92 43.163655.00

16 50 43.051655.00 18,00 40,00 40 92 43.184055.00 BLANK
25 75 43.052555.00 20,00 20,00 45 104 43.204555.09

18 50 43.061855.09
35 75 43.063555.09

43..66.. VHM - Router mittel

Solid carbide router medium

wew | | Hsc L
xy
% Konsitoff 3@
* plostic
DI D2 L2 L1 ArtikelNr/ DI D2 L2 L1 ArtikelNr/
. . A ﬁ
h10 hé Article-No. h10  hé Article-No. “loeof | Air ©
200 200 7 40 43.020766.09 700 7,00 22 60 43.072266.09 =0
200 600 7 50 43.020866.00 800 800 25 63 43.082566.09 medium
300 300 10 40 43.031066.09 800 800 40 100 43.084066.09
300 600 12 50 43.031266.09 900 9,00 25 63 43.092566.09 LJM
350 350 12 40 43.351266.09 10,00 10,00 30 72 43.103066.09 —_
400 400 15 40 43.041566.00 12,00 12,00 32 83 43.123266.09 @
400 600 20 50 43.042066.09 1400 1400 32 83 43.143266.09 [ (Norn | |
450 450 15 50 43.451566.09 16,00 1600 36 92 43.163666.09
500 500 16 50 43.051666.09 18,00 40,00 40 92 43.184066.09 BLANK
500 600 25 75 43.052566.09 20,00 20,00 45 104 43.204566.09
600 600 18 50 43.061866.09
600 600 35 75 43.063566.09
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INO Sonder-/Spezialfriser/GFK / Special mills/GRP

Artikel-Nr. 43..77..

VHM - Router grob

or

Solid carbide router rough R 3
X sﬁ
s[ SR, Eledrsa
T W
e L2 TYPW | | HSC
| k . ,,
% Kunsisof
 plastic
DI D2 L2 L1 Artikel-Nr./ DI D2 L2 L1 Artikel-Nr./ | | ﬁ
h10  hé Article-No. h10  hé Article-No. 2 [Air
200 200 7 40 43.020777.09 700 7,00 22 60 43.072277.09 =1
200 600 7 50 43.020877.09 800 800 25 63 43.082577.09 rough
300 300 10 40 43.031077.09 8,00 800 40 100 43.084077.09
300 600 12 50 43.031277.09 9,00 900 25 63 43.092577.09 Um
350 3,50 12 40 43.351277.09 10,00 10,00 30 72 43.103077.09 —
400 400 15 40 43.041577.09 12,00 12,00 32 83 43.123277.09 ‘
400 600 20 50 43.042077.09 1400 1400 32 83 43.143277.09 (o
450 450 15 50 43.451577.09 16,00 16,00 36 92 43.163677.09
500 500 16 50 43.051677.09 20,00 20,00 45 104 43.204577.09 BLANK
500 6,00 25 75 43.052577.09
600 600 18 50 43.061877.09
6,00 600 35 75 43.063577.09
Artikel-Nr. 44..55.. VHM - Router fein  [Elaf3ps]
Solid carbide router fine 2
l”‘
YPW HSC -u
xy
% Kunststoff
plastic |
D1 D2 L2 L1  ArtikelNr./ D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ | | ﬁ
h10  hé Article-No. h10  hé Article-No. g [Air
200 200 7 40 44.020755.09 700 7,00 22 60 44.072255.09 @:
200 600 7 50 44.020855.09 800 800 25 63 44.082555.09 fine
300 3,00 10 40 44.031055.09 8,00 800 40 100 44.084055.09
300 600 12 50 44.031255.09 9,00 900 25 63 44.092555.09 LJ
350 350 12 40 44.351255.09 10,00 10,00 30 72 44.103055.09 t
400 400 15 40 44.041555.09 12,00 1200 32 83 44.123255.09 et
400 6,00 20 50 44.042055.09 14,00 14,00 32 83 44.143255.09
450 450 15 50 44.451555.09 16,00 16,00 36 92 44.163655.09
500 500 16 50 44.051655.00 1800 40,00 40 92 44.184055.09 BLANK
500 6,00 25 75 44.052555.09 20,00 20,00 45 104 44.204555.09
600 6,00 18 50 44.061855.09
6,00 600 35 75 44.063555.09
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Pitrpannn/

INO Sonder-/Spezialfriser/GFK / Special mills/GRP

Artikel-Nr. 44..66.. VHM - Router mittel

Solid carbide router medium

RPN

-’-’v*b“v"

TP W
D2 12 L1 Artike-Nr/ DI D2 12 L1 Aike-Nr/

. ) >
h10 hé Article-No. h10  hé Article-No. Ty
200 200 7 40 44.020766.09 700 7,00 22 60 44.072266.09 =)
200 600 7 50 44.020866.09 800 800 25 63 44.082566.09 o
300 300 10 40 44.031066.09 800 800 40 100 44.084066.09
300 600 12 50 44.031266.09 900 9,00 25 63 44.092566.09 Um
350 350 12 40 44.351266.09 10,00 10,00 30 72 44.103066.09 —
400 400 15 40 44.041566.09 12,00 12,00 32 83 44.123266.09 @{I
400 600 20 50 44.042066.09 14,00 1400 32 83 44.143266.09
450 450 15 50 44.451566.09 16,00 16,00 36 92 44.163666.09
500 500 16 50 44.051666.09 20,00 20,00 45 104 44.204566.09 BLANK
500 600 25 75 44.052566.09
600 600 18 50 44.061866.09
600 600 35 75 44.063566.09
Artikel-Nr. 44..77.. VHM - Router grob

Solid carbide router rough

wew | | Hsc L
xy
% Kunsstoff %
plostic
DI D2 L2 L1 ArtikelNr/ DI D2 L2 L1 ArtikelNr/
. . R ﬁ

h10 hé Article-No. h10  hé Article-No. “logo| | Air ©

200 200 7 40 44.020777.09 700 7,00 22 60 44.072277.09 =0

200 600 7 50 44.020877.09 800 800 25 63 44.082577.09 rough

300 300 10 40 44.031077.09 800 800 40 100 44.084077.09

300 600 12 50 44.031277.09 900 9,00 25 63 44.092577.09 LJM

350 350 12 40 44.351277.09 10,00 10,00 30 72 44.103077.09 —_

400 400 15 40 44.041577.09 12,00 12,00 32 83 44.123277.09 @

400 600 20 50 44.042077.09 1400 1400 32 83 44.143277.09 [ (Norn | |

450 450 15 50 44.451577.09 16,00 16,00 36 92 44.163677.09

500 500 16 50 44.051677.09 18,00 40,00 40 92 44.184077.09 BLANK

500 600 25 75 44.052577.09 20,00 20,00 45 104 44.204577.09

600 600 18 50 44.061877.09

600 600 35 75 44.063577.09
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INO Sonder-/Spezialfriser/GFK / Special mills/GRP

Artikel-Nr. 45..55.. VHM - Router fein ~ [Eaf§pE

Solid carbide router fine .
.”’
vew| | Hsc %
xyz
:lmslmﬁ‘
 plastic
DI D2 L2 L1 Artike-Nr/ DI D2 12 L1 ArtikelNr/ ﬁ
h10 hé Article-No. h10 hé Article-No. Air |
200 200 7 40 45.020755.09 700 700 22 60 45.072255.09
200 600 7 50 45.020855.09 800 800 25 63 45.082555.09
300 300 10 40 45.031055.09 800 800 40 100 45.084055.09
300 6,00 12 50 4503125500 900 900 25 63 45.092555.09
350 350 12 40 45.351255.00 10,00 10,00 30 72 45.103055.09
400 400 15 40 45.041555.00 12,00 1200 32 83 45.123255.09
400 600 20 50 45.042055.00 1400 1400 32 83 45.143255.09
450 450 15 50 45.451555.00 16,00 1600 36 02 45.163655.0
500 500 16 50 4505165500 20,00 20,00 45 104 4520455509 BLANK

500 6,00 25 75 45.052555.09
6,00 6,00 18 50 45.061855.09
600 600 35 75 45.063555.09

Artikel-Nr. 45..66.. VHM - Router mittel  [Elaf%¢ ]

Solid carbide router medium

[=] e etz
TYPW HSC %
xyz
% Kunststoff
plusﬁ:_ "
DI D2 L2 L1 Artikel-Nr./ DI D2 L2 L1 Artikel-Nr./
| | | o=
h10 hé Article-No. h10  hé Article-No. —loeo| | Air
200 200 7 40 45.020766.09 700 7,00 22 60 45072266.09 B
200 600 7 50 45.020866.09 800 800 25 63 45.082566.09 medium
300 300 10 40 45.031066.09 8,00 800 40 100 45.084066.09
300 600 12 50 45.031266.09 9,00 900 25 63 45.092566.09 um
350 350 12 40 45.351266.09 10,00 10,00 30 72 45.103066.09 —
400 400 15 40 45.041566.09 12,00 12,00 32 83 45.123266.09 ‘
400 600 20 50 45.042066.09 14,00 14,00 32 83 45.143266.09
450 450 15 50 45.451566.09 1600 1600 36 92 45.163666.09
500 500 16 50 45.051666.09 20,00 20,00 45 104 45.204566.09 BLANK

500 6,00 25 75 45.052566.09
6,00 600 18 50 45.061866.09
6,00 600 35 75 45.063566.09
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INO Sonder-/Spezialfraser/GFK / Special mills/GRP

Artikel-Nr. 45..77.. VHM - Router grob - [m]

S Solid carbide router rough 'Z
O 1+ o
TYPW| | HSC %A
Xyz
% Kunsstoff
plastic
DI D2 L2 L1  Artikel-Nr./ DI D2 L2 L1 ArtikelNr./
. _ | [
h10 hé Article-No. h10  hé Article-No. o] | Air
200 200 7 40 45.020777.09 700 7,00 22 60 45.072277.09 =31
200 600 7 50 45.020877.09 800 800 25 63 45.082577.09 rough
300 300 10 40 45.031077.09 8,00 800 40 100 45.084077.09
300 600 12 50 45031277.09 9,00 9,00 25 63 45.092577.09 Um
350 350 12 40 45351277.09 10,00 10,00 30 72 45.103077.09 —
400 400 15 40 45.041577.09 12,00 1200 32 83 45.123277.09 @{]
400 600 20 50 45.042077.09 1400 14,00 32 83 45.143277.09
450 450 15 50 45.451577.09 16,00 16,00 36 92 45163677.09
500 500 16 50 45.051677.09 20,00 20,00 45 104 45.204577.09 BLANK
500 600 25 75 45.052577.09
600 600 18 50 45.061877.09
600 600 35 75 45063577.09
= Artikel-Nr. 46..55 .. VHM - Router mit Bohrerspitze fein

Solid carbide router with drill bit fine

% -
DI D2 L2 L1 ArtikelNr/ DI D2 L2 L1 ArtikelNr/ %)
h10 hé Article-No. h10  hé Article-No. 3
200 200 7 40 46.020755.00 700 7,00 22 60 46.072255.09
200 600 7 50 46.020855.00 800 800 25 63 46.082555.00 fne
300 300 10 40 46.031055.00 800 800 40 100 46.084055.09
300 600 12 50 46.031255.09 900 9,00 25 63 46.092555.00 LJM
350 350 12 40 46.351255.09 10,00 10,00 30 72 46.103055.09 —_
400 400 15 40 46.041555.00 12,00 12,00 32 83 46.123255.09 @
400 600 20 50 46.042055.09 1400 1400 32 83 46.143255.09 [ (Norn | |

o 450 450 15 50 46.451555.00 16,00 1600 36 92 46.163655.09

- 500 500 16 50 46.051655.09 18,00 40,00 40 92 46.184055.09 BLANK

e 500 600 25 75 46.052555.09 20,00 20,00 45 104 46.204555.09
600 600 18 50 46.061855.09

Vs 600 600 35 75 46.063555.09

‘4
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INO Sonder-/Spezialfriser/GFK / Special mills/GRP

Artikel-Nr. 46..66.. VHM - Router mit Bohrerspitze mittel
Solid carbide router with drill bit medium

¢

TYPW| | HSC %
xyz
Kunststoff
3o | plostic %
DI D2 L2 L1 Artikel-Nr/ DI D2 L2 L1  Artikel-Nr./
) : Zr
h10 hé Article-No. h10  hé Article-No. =
200 200 7 40 46.020766.09 700 7,00 22 60 46.072266.09 ==
200 600 7 50 46.020866.09 800 800 25 63 46.082566.09 medium
300 300 10 40 46.031066.00 800 800 40 100 46.084066.09
300 600 12 50 46.031266.09 9,00 900 25 63 46.092566.09 U
350 350 12 40 46.351266.09 10,00 10,00 30 72 46.103066.09 i
400 400 15 40 46.041566.00 12,00 12,00 32 83 46.123266.09 =
400 600 20 50 46.042066.09 14,00 1400 32 83 46.143266.09
450 450 15 50 46.451566.09 16,00 16,00 36 92 46.163666.09
500 500 16 50 46.051666.00 20,00 20,00 45 104 46.204566.09 BLANK
500 600 25 75 46.052566.00
6,00 600 18 50 46.061866.09
6,00 600 35 75 46.063566.09
Artikel-Nr. 46..77 .. VHM - Router mit Bohrerspitze grob

Solid carbide router with drill bit rough

WP W

A
D1 D2 L2 L1  Artikel-Nr./ D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ I |
h10  hé Article-No. h10 hé Article-No. 20°
200 200 7 40 46.020777.09 700 700 22 60 46.072277.09 @:
200 600 7 50 46.020877.09 800 800 25 63 46.082577.09 rough
300 300 10 40 46.031077.09 800 800 40 100 46.084077.09
300 600 12 50 46.031277.09 900 900 25 63 46.092577.09 LJ
350 350 12 40 46.351277.09 10,00 10,00 30 72 46.103077.09 i\
400 400 15 40 46.041577.09 12,00 12,00 32 83 46.123277.09 a
400 600 20 50 46.042077.09 1400 1400 32 83 46.143277.09 (Norm |
450 450 15 50 46.451577.09 16,00 16,00 36 92 46.163677.09
500 500 16 50 46.051677.09 20,00 20,00 45 104 46.204577.09 BLANK

500 6,00 25 75 46.052577.09
6,00 600 18 50 46.061877.09
6,00 600 35 75 46.063577.09
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INO Sonder-/Spezialfraser/GFK / Special mills/GRP

Artikel-Nr. 47..09.. VHM - Schaftfraser SoftLine  [Ef5g[E]

'-

Solid carbide mill ﬁ
{_tqa% @ Ofr:5)
———
|

s L2 Wew| | HSC %‘

L 1 b xyz
@ AW ﬁ
1| NE

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ % Kunststoff %

h10 hé Article-No. plastic

2,00 6,00 5 57 47.020557.09 %;, ﬁ ﬁ:

3,00 6,00 10 57 47.031057.09 14 (Air ©

4,00 6,00 13 57 47.041357.09

5,00 6,00 15 57 47.051557.09 i

6,00 6,00 18 57 47.061857.09 =

7,00 8,00 20 63 47.072063.09 @

8,00 8,00 20 63 47.082063.09

9,00 10,00 22 72 47.092272.09 BLANK

10,00 10,00 25 72 47.102572.09

12,00 12,00 30 83 47.123083.09

Artikel-Nr. 48..09.. VHM - Einzahnfraser SoftLine
Solid carbide single tooth mill

— o

ew | | Hsc #

L u w2
O [ ﬂ
A=

D1 D2 L2 L1 Artikel-Nr./ % oot %

h10 hé Article-No. plastic |

1,50 3,00 6 40 48.150640.09 %; si

2,00 3,00 6 40 48.020640.09 g Al

2,00 6,00 10 60 48.021060.09 U

3,00 3,00 12 40 48.031240.09 =M

3,00 6,00 15 60 48.031560.09 =

4,00 6,00 15 60 48.041560.00 ey

5,00 6,00 16 60 48.051660.09 —_—

6,00 6,00 20 60 48.062060.09 BLANK

6,00 6,00 30 60 48.063060.09

6,00 6,00 35 75 48.063575.09

8,00 8,00 2 63 48.082263.09

8,00 8,00 40 100 48.084010.09

10,00 10,00 25 72 48.102572.09

12,00 12,00 30 83 48.123083.09
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INO Sonder-/Spezialfriser/GFK / Special mills/GRP

Artikel-Nr. 49..09..

Solid carbide single tooth mill
[:R] N7 -

L1

VHM - Einzahnfraser SoftLine

D1
h10

1,50
2,00
2,00
2,00
2,50
3,00
3,00
3,50
4,00
4,00
4,50
5,00
5,00
5,50
6,00
6,00
6,00
8,00
10,00
12,00

Artikel-Nr. 200...

| —

D2
hé

3,00
2,00
3,00
6,00
6,00
3,00
6,00
6,00
4,00
6,00
6,00
5,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
8,00
10,00
12,00

&

L2

L1

40
40
40
50
50
40
50
50
50
50
50
50
50
50
50
60
75
63
72
83

L2

-

D1
h10

1,50
2,00
3,00
4,00
5,00
6,00
8,00
10,00
12,00

D2
hé

3,00
3,00
3,00
4,00
5,00
6,00
8,00
10,00
12,00

12
15
17
20
22
25
30

L1

50
50
50
60
60
65
65
75
80

b ) P (SR - K

Artikel-Nr./
Article-No.

49.150640.09
49.021040.09
49.020840.09
49.020650.09
49.250850.09
49.031040.09
49.031050.09
49.351050.09
49.041250.09
49.041251.09
49.451250.09
49.051450.09
49.051451.09
49.551450.09
49.061450.09
49.062060.09
49.063575.09
49.082563.09
49.102572.09
49.122583.09

VHM

D1

Artikel-Nr./
Article-No.

200.015.09
200.020.09
200.030.09
200.040.09
200.050.09
200.060.09
200.080.09
200.100.09
200.120.09

or

TYPW

HSC %
xyz

TR &
T

Kunsstff ﬁ
plusm:

=

;CLW N _0

50

BLANK

- Einzahnfraser SoftLine

O eM0

Solid carbide single tooth mill :
[=] ﬁ i)

VP W

HSC %“
xyz

—

A ﬂ
Kursstff %
plostic
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SN,

AN K

Artikel-Nr. 50..09..

[ﬂ] N7

L

h10

1,50
2,00
2,00
2,00
2,50
3,00
3,00
3,00
3,00

D2
hé

3,00
3,00
2,00
6,00
2,50
3,00
6,00
6,00
6,00

4,00 4,00
4,00 6,00
500 6,00

L2

10
10

12
10
12
15
15
15
16

L1

40
40
40
60
40
40
60
60
60
40
60
60

Artikel-Nr./
Article-No.

50.150640.09
50.020640.09
50.021040.09
50.021060.09
50.250640.09
50.031240.09
50.031060.09
50.031260.09
50.031560.09
50.041540.09
50.041560.09
50.051660.09

Artikel-Nr. 571..09..

D1
h10

6,00
6,00
6,00
8,00
10,00
12,00
14,00
16,00
20,00

D2
hé

6,00
6,00
6,00
8,00
10,00
12,00
14,00
16,00
20,00

2

20
30
35
22
25
30
30
35

L1

60
60
75
63
72
83
83
92

40 104

Artikel-Nr./
Article-No.

50.062060.09
50.063060.09
50.063575.09
50.082263.09
50.102572.09
50.123083.09
50.143083.09
50.163592.09
50.204010.09

[ml ©

INO Sonder-/Spezialfriser/GFK / Special mills/GRP

VHM - Einzahnfraser SoftLine
Solid carbide single tooth mill

B

BLANK

VHM - Einzahnvollradiusfraser SoftLine
Solid carbide single tooth ball nose mill

&

5
g

YPW | | HSC %A
xyz

O [w ﬂ

7 LNE4 T

* plastic

> Eﬁ &

/D° Alr

—}

VP W HSC %
L i xyz
AlU
i NE | |@e=dp
D2 L2 1 Artikel-Nr./ % Kunsstof ﬁ
h10 hé Article-No. Laid
150 3,00 6 40 51.150640.09 > ﬁ %
2,00 3,00 6 40 51.020640.09 ) LAr
2,00 6,00 10 60 51.021060.09 L j@:
3,00 3,00 12 40 51.031240.09 L ¥ '
3,00 6,00 12 60 51.031260.09 =
4,00 6,00 15 60 51.041560.09 @m{]
5,00 6,00 16 60 51.051660.09 LLL
6,00 6,00 20 60 51.062060.09 K
6,00 6,00 30 60 51.063060.09
6,00 6,00 35 75 51.063575.09
8,00 8,00 22 63 51.082263.09
10,00 10,00 25 72 51.102572.09
10,00 10,00 30 83 51.123083.09
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INO Sonder-/Spezialfriser/GFK / Special mills/GRP

Artikel-Nr. 52..09..

[ &

VHM - Schaftfraser SoftLine

D1
h10

2,00
2,50
3,00
3,00
4,00
5,00
6,00
8,00
10,00
12,00
16,00
20,00

Artikel-Nr. 740...

2"

D2
hé

6,00
2,50
3,00
6,00
4,00
5,00
6,00
8,00
10,00
12,00
16,00
20,00

L1

L2

12
12
14
16
18
20
25
30
35
45

L1

50
40
40
50
40
50
50
63
72
83
92
104

Artikel-Nr./
Article-No.

52.020650.09
52.250740.09
52.031240.09
52.031250.09
52.041440.09
52.051650.09
52.061850.09
52.082063.09
52.102572.09
52.123083.09
52.163593.09
52.204510.09

D1

2,00
2,50
3,00
4,00
5,00
6,00
8,00
10,00
12,00

L1

50
50
50
50
50
50
50
60
60

NL

3,00
3,00
4,50
6,00
7,50
9,00
12,00
15,00
18,00

60°
Artikel-Nr./
Article-No.

740.020.60
740.025.60
740.030.60
740.040.60
740.050.60
740.060.60
740.080.60
740.100.60
740.120.60

Preis/Price
blank

10,70
11,50
12,30
14,10
18,50
20,90
31,80
47,00
58,00

Solid carbide mill

HSC %
xyz

' plastic

S S

A

5
=
O

(
=

m

50

BLANK

VHM - Gravierstichel 60°, 90°

90°
Artikel-Nr./
Article-No.

740.020.90
740.025.90
740.030.90
740.040.90
740.050.90
740.060.90
740.080.90
740.100.90
740.120.90

Solid carbide graver

L
()

Norm

BLANK

__

miﬁ
»@ _U;w

HRC
45-55

HRC
55-60

Inovalools
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Artikel-Nr. 745...

L1

-

[

S
:

D1 D2 L2 L1
hé

3,00 3,00 10 40

4,00 4,00 10 40

6,00 6,00 10 50

Artikel-Nr. 760...

D1 D2 L1 z Artikel-Nr./  blank

@ 400 4,00 54

hé Article-No.

4 760.040...

6,00 6,00 57 4 760.060...

8,00 8,00 63 5 760.080...

10,00 10,00 72 6 760.100...

12,00 12,00 83 6 760.120...

16,00 16,00 92 6 760.160...

20,00 20,00 104 6 760.200...
ST,

O

Wnnpes®

.09
.09
.09
.09
.09
.09
.09

INO Sonder-/Spezialfriser/GFK / Special mills/GRP

VHM - Gravierstichel 60°

Solid carbide graver

Artikel-Nr./
Article-No.
745.030.00

745.040.00
745.060.00

3 N S E

VHM - Entgrater

unter @ 6 ohne Weldonspannflache
below @ 6 without weldon shank

TIALN

.00
.00
.00
.00
.00
.00
.00

i}
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INO Sonder-/Spezialfriser/GFK / Special mills/GRP

Artikel-Nr. 790... VHM - Entgrater ~ [Elzf3g[E]
Solid carbide deburring tool L
[=] ﬁ i)
.—-7" r ——
VPN | e
unter @ 6 ohne Weldonspannflache - LY

below @ 6 without weldon shank ™ i o J ? E_

D1 D2 L1 Z Artikel-Nr./  blank  TIALN

&,
h6 Article-No. @w‘
100 300 38 3  790010.. .09 .00 %?
200 300 38 3 790.020.. .09 .00 *
300 300 38 4  790030.. 09 .00
400 400 54 4  790.040.. .09 .00 J p
600 600 57 4  790.060.. .09 .00 —
800 800 63 5  790.080.. .09 .00 j
1000 1000 72 6  790.100.. .09 .00 g
1200 1200 8 6  790.120.. .09 .00 R
1600 1600 92 6  790.160.. .09 .00 long
2000 2000 104 6  790.200.. .09 .00
TIALN
Artikel-Nr. 660... VHM - Multimills
Solid carbide Multimills
[} » =
L2 VPN
| .
)
D1 D2 L2 L1 2 Artikel-Nr./
hé Article-No. 30
3,00 4,00 9,0 50 2 660.030.09 U
4,00 5,00 15 50 2 660.040.00 A
5,00 6,00 145 50 2 660.050.00 =
6,00 8,00 17,5 58 ) 660.060.09
8,00 10,00 23,0 70 2 660.080.09
10,00 12,00 27,0 90 2 660.100.09 )
12,00 12,00 30,5 90 2 660.120.00 0
BLANK
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ully> /2

== )

3,00
4,00
5,00
6,00
8,00
10,00
12,00
16,00
20,00

D2
hé

4,00
5,00
6,00
8,00
10,00
12,00
12,00
16,00
20,00

Artikel-Nr. 612...

L2

7,5
10,0
12,5
15,0
20,0
23,0
26,0
34,0
42,0

L1

50
50
50
58
70
90
90
92
100

] — ).
‘ : L2

D1

3,00
5,00
6,00
10,00

D2
hé

4,00
6,00
8,00
12,00

L2

7,0
11,5
14,0
21,0

L1

50
50
58
90

R R R PR NN

N R NN

Artikel-Nr./
Article-No.

690.030.09
690.040.09
690.050.09
690.060.09
690.080.09
690.100.09
690.120.09
690.160.09
690.200.09

Artikel-Nr./
Article-No.

612.030.09
612.050.09
612.060.09
612.100.09

-  __ _ _____O_O0O0O_O_O0O_O_O_O_O_O_O_—_"11
INO Sonder-/Spezialfriser/GFK / Special mills/GRP

Artikel-Nr. 690...

VHM - Multimills
Solid carbide Multimills

VHM - Multimills
Solid carbide Multimills

TYPN

RELE[e)

BLANK
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Artikel-Nr. 900...

L1

INO Sonder-/Spezialfriser/GFK / Special mills/GRP

VHM - Vor- und Riickwértsentgrater 90° Sz f52E]

"

Solid carbide forward and backward deburring tool : :
=] ﬁn

o
[=]

-

'

L1

¢ :
| 2 VPN Iumj:l“ ,’wxy,
= @

b o
=E=]

L2

D1

2,00
3,00
4,00
6,00
8,00
10,00
12,00
16,00

D2
hé

6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
10,00

DS

3,60
5,40
7,00
6,00

Artikel-Nr. 903...

L2

1,40
2,00
3,00
4,00
3,20
4,30
5,00
8,00

L1

100
100
100
100
100
100
100
100

D3

17
2,0
2,0
4,0

L3 Z Artikel-Nr./
Article-No.

900.020.00
900.030.00
900.040.00
900.060.00
900.080.00
900.100.00
900.120.00
900.160.00

=R 3

10
15

TIALN

l

B A A S A BB A

VHM - Fasenfraser 90° [El:fs2

Solid carbide chamfer mill . :
% O] ﬁ-

D1

3,00
4,00
6,00

D2
hé
3,00

4,00
6,00

DS

1,00
1,50
2,00

L1

50
50
50

%

Gl (V)
%0° e n | Universal %“
.

-
o~

7 Artikel-Nr./

Article-No.
5 903.030.00
6 903.040.00
6 903.060.00

B gE

TIALN

l
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INO Sonder-/Spezialfraser/GFK / Special mills/GRP

Artikel-Nr. 904 .. VHM - Riickwartsentgrater 90°

Solid carbide backward deburring tool

g
’ VP N
B,
D1 D2 2 U D3 13 2 Artikel-Nr./ %
h6 Article-No.
046 300 040 50 030 300 3 904.046.00 %9
090 400 070 60 060 600 4  904.090.00 15
140 400 170 60 095 900 4  904.140.00
200 400 150 70 210 1800 5  904.290.00 Um
370 400 200 70 270 2400 5  904.370.00 —
470 600 200 80 330 3000 6  904.470.00 @ﬂ
TIALN
Artikel-Nr. 780... VHM - Viertelkreisfraser  [mzf3g =]

[:IE»%

"

Solid carbide quadrant mill ;
(= ﬁ-»‘

PN | Universl Ld
< o
¢
DI D2 L1 Z  AdikeFNr/  blank TIALN %)
hé Article-No. %
020 560 600 58 4  780.002. .09 .00
030 540 600 58 4  780.003. .09 .00 N
05 700 800 70 4  780.005. .09 .00
100 600 800 70 4  780.010. .09 .00 LJM
150 700 1000 75 4  780.015. .09 .00 —_
200 600 1000 75 4  780.020. .09 .00 @
250 700 1200 75 4  780.025. .09 .00 [ (Norn | |
300 600 1200 75 4  780.030. .09 .00 f'_’
35 900 1600 80 4  780.035. .09 .00 TIALN
400 800 1600 80 4  780.040. .09 .00
45 700 1600 80 4  780.045. .09 .00
500 1000 2000 80 4  780.050. .09 .00
600 800 2000 80 4  780.060. .09 .00
800 900 2500 100 4  780.080. .09 .00
1000 500 2500 100 4  780.100.. .09 .00
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8,00 6,00 100 7,00 0,50 4 901.083.00 HA
=

10,00 6,00 100 7,00 1,50 4 901.087.00 it

|
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